AR S e S FRS RA  i

10

YX h
!am 1 A‘)j ;;'

MEMORIA DESCRIPTIVA
pars sclicitar
MODELO DE UTILIDAD
| ., 9n
ES?PARA

por VEINIE afiom
@ nombre de ARMAND ISPHORDING Y RENE VASSE, de nacionalidmd fram-
c&s&, rpaiﬁente en 29, rue de 1'Eglise, Vincennes (Sena) y 16,
rue &sﬁﬁﬁxa Rouen (Sena Maritimo ), ambos en Francia, por-
" Im mm mtw.mso DE MATERTAL PIASTICC ",

-

El presente invento ae refiere a un embalaje de material

~'p1§at&&b”ﬁransparanta, que ssegure la proteccidn de suiapn-
- %enido contre los chogues, formande alrededor de este una

aimfha&illa de aire elésticsa,
Eate embalaje pusde ser uﬁilizado para cualesquiar? arw

¢'tiaulns alimenticios u otros, gue exijan un control auranﬁu

“vel tranﬁpﬁrﬁe o la entrega, perc mds particularmente para

01 en%alaga dﬂ plétanos desde los puntos de produccidén hase
ta Ia! puntoﬁ de consumo,

L embala;s eldsieo, constitufdo por una envolvente de
papel kraft; almohadillade con paje de avena, presenta milti=-

ples incemvenientes y, especislmente, no permite en ningfin

momgnto el control de ia maduraciln.
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Im utilfeseidén de pejs, edemds de 1os inconvenientes
del iranaporte crea el peligro de ser de uso nocivé para
las frutas ( pardsitos ) y peras el personal de las centra-~
les de embalaje. Ademds, la paje se presta facilmente a
efectos de mesa que provocen calentamientos en el cargamenw
to; Tfinalmente, exige barridos en todos los estsdos de me-
nipulaeifn,

A falta de slgo msjor y a pesar de sus mﬁltiplas:incona
venientés, esta forma de embalaje es la tnica en uso en nu=-
mera§o$~1ugarea de produccidn y especialmente para lom plé-
tanos proeedsentes gde }aa Antillas'Francesas, de Guinea y
de la Coste de “argil,
| El‘ébgsto del invento es poner a disposieién de lowm

transportistas y ueuarias;'un embale je transparente, que pers.

mite o1 control permenente de ls calidad y de la madures
ds los productos. Es anti~chogue, impermeable al polvo y
permeable al aire; ademés, es muy ligero y su tamafio no es
superiocr al ewbalaje tradicional.

Ek%e embalaje posee a la vez un poder abeorbente de la
humedad y una accibn moderadora sobre la evaporacidn durante
el transporte maritimoj también es favéreciaa ampliamente
1a ventilacidn de la bodega. |

; ﬂ@améa, sotda como un medic de seleccidn de lm calided y
permite & los distribuidores utilizar los elementos para la
presentacién y acondicionamiento de las frutas en el momento
de su vente al consumidor,

| Por lo demés, el materisl empleado permite la impresién
de una etigueta de calidad o la splicecidn de cualquier otro
medio publicitarioc,

A causa de las insignifieantes variaciones de su peso,
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debides a la diferencie de tamafio de los racimos, este embala-
Je permite adoptay una tara uniforme y constante y evitar
#af todas las pruebas de taraio en eada unc de los Ieteé del
navio. |
F;nalmanta,‘u causa de gue suprime redicalmente la ope~
raqiﬁn de " registre ¥ de pada bulto en el momente de la
rpaxpséiaién, este embalaje permite la utilizacidn de pragﬂﬁ
. dimientos de conservaclén en almacenes mucho més répidééﬁf )
Bl embalaje yeelizado conforme al invento lleva una 1&w
. mina de maeterial pléstico absorbente y muy transparente, tal
‘como de acetato de celulosa regenerado, u otro, no impermeabis
'iiéﬁéu;ﬁ:daatinaﬁa 2 envolver directamente el racimo &e‘plgﬁa$ 

nos, una almohadills neumftics que sirve de envolvente extes

' ;dﬁximr, gons.ituida por une bsaausmpnrte de materisl pléaﬁiaﬁ 7Fa_v

ﬂ~tranﬁparenta h'g sxtannog nobre 1a qus eatén fijedas en~1£neas |
pazaislas, filas de almohedillas de meterial pléstico anéla—
go é;~de la lénina soporbte, estando estas almohedillss hinchss
éasfécn aire y estando provista esta lamina de orificios de
ventilecidn entre les files de almohadillas, y, finalments,
almohadillas idénirieas a lss precedentes, perc utilisab%##
aay&radamenta 0 en ristras, para lormar plezas separaamraﬁ
uléxticas de soporte del manojo de plétanos con el fin d®
evxﬁur al contacto entre los platanos de manojos contiguoa o
para rallaﬂar los huecos del embaleje,

Las ristras de glmahadiliaa reumfticas estdn fisadas T2
bre 1a lémina soporte por medio de trazos de cola.

La distribueidn y dimensiones de los orificios ds venti«
lacidén practicedos en ls limina soporte, que sirve de envolvens

. te ‘exterior, estén calculados pars permitir ls evaporacién

o ae ia humedsd abaorbida por la envolvente interior y asegurar
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el embalaje un méximo de eficscia.

Ia almohadilla neumética'esﬁé congtituida voluntarig-
mente nor elementos separados, de forma que queda limitado
el riesgo ds reventones debldos = manejos anormalmente brus-
cos o a presiones excesivas.,

El empleo de elementos normales permite adaptar las di-
mengsiones del embalaje a las del rgeimo sin modificar los
&isﬁbeiﬁivos de fabricacidn. ﬂ

7 El embalaje conforme al invento es descrito a conﬁi»
nagéién'con mas detalle, haciendo referepcia al dibujo adjune
toen el que: , ‘ H1‘ |

Le figura 1 muestres la envolvents neumdtice exterior
extendida sobre un planoc, - :

, ;@a figura 2 representa la enialvante vista enrsa§ﬁ§8ﬁ555

r‘fhi figura % es una viatavlatexal,'con corte parc&ﬂﬁ“ﬁﬁi f
embalaja, que encisyra un raeeiso de plétanos, visto en corte
longitudinalg |

Ia figure 4 representa el mismo embalaje visto desfle wn
extremo, |

El embalaje lleva en primer lugar, una lémina o envolvens
te intorior de material pldstico muy transparente y que ab-
sorbe la hw:zedad, tal come, por ejemple, de acetato de eslulos
ga reganeradeo no impermeabilizado,

Esta envolvente, arrollada directamente alrededor del
racimo de plétenvs, protege a éste contra el polvo y absorbe
la ecndensseidn que se produce en este envolvente, permitiens
do siempre vigllar el estado del recimo gituado en el inte«
rior,

El embaleje tiene a continuecién una envolventie exte~

rior gonstitufde por una lémins 1, de material plistico trans-
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parente y estanco, sobre l= que estén fijadas en lineas ﬁuza—
lelas, por pegado u otro medio, ristras de almohadillas neue
mdticas 2 construfdas con el mismo material pldstico gue el
de la envolvente exterior,

Entre las ristras de almohadlllas 2, la envolvenis 1 es-
té perforades eon orificics 3 para asegurar la ventilacidn del
interior del embalaje. #a distribucidn y dimensiones de sasw
tos orificios deben ser estudiadas ocuidadosamente parm asegu~
rar al embalaje su mdxima eflcacia.

El embalaje o= completado por elementos de ristras, ob-

tenidos de la misma forma que los utilizados para lz eonstis

- tueidn de¢ la envolvente neumAtica extcrior, pero destinafas

a aarvir‘&a piegas intermedias para mantener los manéﬁas?da

: pléﬁanaz~an el 1ntariaride§%aipxim§ra envalvente da-m£§§5i3£
ah#b&b&nﬁa,’eanﬁbtﬁzin:&a giitsr:que los plétancs défﬁiiwﬁé?fﬁi‘»

nojo toquen los plétancs ﬁa_iasfmqaegas adyacentes., Estes

piezas intermedims pueden servir 1gnalmante para rellenar los

hnuaeso

.~ bes ristras de almohedillas pueden ser obtenideas de
Ia,fprma siguiente.

Su vaina es soldada peé'medio de aparatos de 3clﬁﬁﬁuxg‘

por Lmpulsos que permite aproximar lss paredes sin aalﬁﬁ#ﬁﬁ"Jl¢

wmlento previos

Un soldedor estd constitufdo por un determinado nfwero

de aleméntoa paralelos que sueldan ls vaina perpendiculermens-

. %e a su longitud,

- Bl proceso de la soldadura se desarrolla como sigue:
Se dispone en primer luger una lémina de materisl ﬁiéa&

tieo, qﬁs lleva vaines longitudinales y paraleias,}spbiijéi

;glgctroén inferior del soldador, se¢ aproximen las mgréﬁﬁgﬁ*
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transversales superiores dejando una sepsracién s 2 mm. apro-

ximadamente para el paso del aire, se insufla aire en ecada
vaina separadamente, debiendo determinarse la cantidad de airs
2 aduitir en funeidn del espesor de lz almohadilla gue me dew
5  s@ea obtener después de la soldadura, es decir aproximedamente
3 em, después del hinchado se sueldan las peredes enmtre si
aproximando les mordazas y calentando la resistencia por ime
pulﬂba,‘y las ristras asi constitufdas son retiradas a con-
tinuecidn del soliador y separaias para formar bandss gue llew
10 van de cimco & seis almohadillas, segfin las dimensiones del
racimo & embalaxs
. , ' .Hiﬁﬁhrﬁ la lénina soporte )., colocada de plano, se hacen
con ﬁnaﬁincal dos trszos gon cola y Ee colosa unm primoma ban«
- dm de aluohedilles 2, daspu&a se repite la operscién ﬁﬁéandn
15 \\entxw lag dos bandas un espacio de aproximedamsnte 3 cnm que

corresponde a la lines de los orificics de ventilacidn, 3. asf
so&'pegééaa un nimero conveniente de bandas o ristras soﬁre
la 1émina soporte 1, y la envolvenie exterior asl constituf-
da &até lista para ser utiligsda.
20 . Para efeetuar el embalaje del racimo de plédtanos basta
pronaﬁur como sigue!
1%~ El raaimo es limpiasdo someramente como se hage
habmtualmantes
29,- Se coloecen las plezas de separacidn debajo des los
25 mancjos gue necesitan un calgados, Las plezas de separecidn

son hechas tal como se ha indicado anteriormente, por elmohas

dillas de materiasl pléatico hinchadas, idénticss a las que
sirven para le envolvente neumdtica exterior,

e . 3%.- El recigo es envuelto a continuacién en une lémina

.30 de material absorbente, como se ha definido m&s arriba,
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- dimiento habitual que permite el transporte,

el eentrol del estado del racimo desde la partida hasta la

‘transporte y pusde ser regulsda, segfin la época, variando el

"proaadimianto aproplado que perm&$akla‘iﬂentificaciﬁn*ﬁei

,,ﬁg?
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42,4 RB1 reeimo esi envuelto es colocade sobre el cols

chén neumftico y enrcllado en este, con lzs almohadillas 2
hacia el interior. Los extremos son etados, sin cubrir no obs-
tante el extremo grueso del tronco 4. :

52,- Finalmente, el bulto asf{ envuelto es atedo por

medio de un eordel de sisal u otro, material segin el proce=

Cada uno &e los detalles anteriormente indicados tlenn
su importancia y concurre a conservar el buen estado del rnai—

mo dursnte sl transportes

Es féoil comprobar que los bultos =2l hechos permiten

1135&&&@
ﬁnva ambalaje permite controlar la ealidad mercanti

laa%mweimoa y eliminar el fraude apartanio antes del 5mfjuff"”/
los racimma cuye maduracién es prematurm, Se ha podido coms

pxnbax‘igualmente, que la maduracién es retardada durante el

mimero y gidmetTo de los orificios de ventilaciédn,
Ias vainss destinadas n ls febrisecién de les almohadi- ;

llas pueden recidbir, prevismente, une impresién por cualguiey !

eentro de produceiém & de los aiatribuidores detallistas: IXas
almbhadillas pueden a={ ser separaias unes de otras y sexrvir
para la presentacién atrayente de los plétancs transformdndo-

la8 en bolsas para una o Veriss unidedss,

Esta solieitud, que corresponde = la presenieda en Frane
eia el SB de julio de 1.956, bajo el nlmero 719.59%; ﬁgfauﬁgb
a los beneficlos del articuls 51 del vigente Estatutaﬁﬁay 8o~
:Jydsﬂad Tndustrial,
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Los puntos gue como caracteristica de novedad se presmenw
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tan en Lspafia para que sean objeto de esta sclicitud de lModew
lo de Utilidad por VEINTE affos, son los siguientes:
%z 12,~ Un embalaje neumético‘ae material pléstieco, que
é: tiene una lAmina &e materiaml plAstico mbsorbente v muy transe

'parente, tal como de acetato de celulosa regenerada u otro,

no impermeabiliza&a y destinada a envolver directamente el i
racimo de plftancs, sirviendo de envolvente exterior um eols
ehén neumdtice constitufdo por une lémina soporte de materisl
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pléstico transparente y estando, sobre la que son fijadas en

1{neas paralelas ristrss de slmchedillss de material plésti=

% eo, andlogo al de le lémina soporte, sienmio hinchades estas -

15 almohadilles con aire y estandc perforsda diche limina conm ords
ficlos de ventilaeiln entre las lineas de almohadilles.y, f£is |

nelmente, almohadilles idénticab a las precedentes, perc utis

lizables separadaemente o en ristras, pars formar piézau de ma=

paracidn eldsticas de soporte de los mencjos de pldtanos, econ
20 el fin de evitar el contacto de los pldtanos de manojos adyae- g

centes, o para rellenar los huecos del embalaje.

29,- Un embalaje segin se reivindicz en el punto 1, carss-
terizado porque las ristras neumdticas estdn fijadas scbre la
ldmina soporte por medio Ge tragzos de cola.

25 39, ilm embalaje seglin se reivindica en los puntos snte-

riores, cavacterizado porque la distribueidn y lss dimensioues

de 1oé.orificiau de ventilacidn practicadcs en la lémine sopdr=
te que sirve de envolvemte extorior, estaén calculadas para pers
mitir la evaporacidn de la humeded absorbvida por la envolvente

30 interior y asegurar al embalaje un méximo de efllcacia,
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4e,~ Un emdalaje seglin se reivindica en los puntos anw-
teriores, carscterizado vorque los extremos de la envelvente
exterior son mtados dejsnde pasexr siempre por uno de dlchos
extremos el extremo grueso del tronco del raciro,

524~ Un embalaje neumdtioco de material pléstice,

Tal y como se ha descrito en la lemoria que entecedse;
rapresen%aén en el dibujo ed jnto y para los fines gue aa@hah
especificado, -

Emta Memoria consta de nueve hojas, escritas a miquina
por una solas de sus caras,
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