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MODELO DE UTILIDAD
POR VEINTE AROS
EN ESPANSA
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Ie presente invencién se refiere e un nuevo util
paera dilatar tubos metdlicos.

El nuevo util objeto de este Modelo de Utilidad
resulta de aplicacién especislmente indicade en la dila~
tacidn de tubos metdlicos para la refrigeracién o calefag
cién.

Con este nuevo util perfeccionado se subsanan de
une meners sencille y segure todos los inconvenlentes que

presentan los sistemes actualmente empleados para la dilg

tecibén de tubos metdlicos para la refrigeracién o calefgg
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En todos ellos la operacién de dilatacidén es su~
memente complicada y lenta de ejecucidén lo cual repercu=-
te forzosamente en su aumento de coste.

En cambio con el nuevo util que se reivindica se
consigue dilatar los tubos de uns manere mucho més segu=-
re y rédpide y por consiguiente mucho més econémice, su~
primiéndose de una manere radicel la inyeccidén de aceite
e presién, el sistema del paso de la bola y la necesided
de efectuar la soldedure de las curvas de uno de los ex-
tremos de los tubos de refrigeracibn o calefaccién.

A csusa de todo ello no cabe duda que este nuevo
util pare dilebar tubos metdlicos ha de resultar de gran
utilided préctica de modo que sus solicitantes se hacen
merecedores al privileglo de exclusividad que el presen-
te Modelo supone, produciendo ademds un efecto nuevo al
conseguir con su utilizacién una considerable economfa
de materiel, tiempo y de mano de obra.

Ruestro util pars dilatar tubos metdlicos se ha-
1lle constitufdo esencial mente por un tubo cilindrico con
uno de sus extremos de didmetro ligersmente superior y
con cuatro cortes longitudineles diametralmente opuestos
desde el extremo de mayob diémetro heste un poco més de
le mited de 1a longltud total de dicho Hubo, complebéndo-
ge este nuevo util con un vistago cilindirco con uno de
sug extremos roscado y el otro en forme troncocénice in-
vertide y el cual duranfe la utilizecién de este nueveo
util se introduce en el interior del tubo eilindrico an-

tes mencionado.

Para que la ides general snteriormente expuevta_J
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pueds ser més fécilmente comprendida, en la descripcién

gque sigue nos vamos a referir a le lémine de dibujos que
se mcompfia que constituye un ejemplo de realizacién prée
tica, neturalmente que traténdose de un ejemplo aclera-
torio el dibujo en cuestidn deberd interpretarse en su
més emplio sentido y sin cerddter limitetivo alguno.

En dicho dibujo se representa en le figura 1 ume
vista en alzada del véstago ciiindrioo, en la figura 2
une vista en alzeds y planta de la pieze tubular, en la
figura 3 une viste del conjunto durante su introduccién
en el interior del tubo a diletar y en la figura 4 uns
vigte del conjunto durante le mtirade del util del inte~
rior del tubo en cuyas operacidén se efeotfla su dilatacién

En las mismas se indice por -1- el véstago oilin
drico, por -2- pu extremo roscado, por -3~ su extremo
troncocénico invertido, por =4~ la base circular superioj
de le varilla =t1-, por -5- la pieza tubular cilindrice
por -6- la cabeza superior de didmetro ligeramente supe~
rior, por -7- los cortes diemetralmente opuestos, por

-8~ el tubo a dilater y por -2- las aletas de refrigera

Para le utilizacibn de esfe nuevo util basta sim
plemente roscer una varills de longitud adeucadsa sobre
el extremo roscado del védstugo =1= colocado previemente
en el interior de la pieze tubular -5-, introduciendo el
cdnjunto en el interior del tubo -8~ & dilatar en el cue
como es natural, se hen montado ya, las aletas de refri-
geracibén o calefaccién por sus dos extremos libres, es—
tando los dos tubog -8~ unidos por su otro extremo con

la correspondiente curva tubulare

¥




75

80

85

9a

95

100

Al introducir el conjunto formado por el vésta-
g0 =1- y el tubo =5~ en el interior del tubo & dilstar
-8= lo pieze =1~ sobreseale de la pieza tubular =5- tal
como se indica en la figura -3~ llegando hesta cerca de
le iniciacién de la parte curva, que une los dos tubos
cuya dilatacibn se efectlia simultaneemente.

Una vez llegedodé a dicho extremo los dos conjun=~
tos de las pieza ~1- y =5~ introducidaes en los tubos =8~
son retirados en cuyo oceso la pileza =1- roscada & la va=
rille de arrestre, como ya se ha indicedo, penetrard en
el interior de la cabeza =6~ de la pieze tubular =5- au=
mentendo el didmetro de le misme graciee & los ciatro
cortes ~7- efectuandos en le misma y obteniendo la dila-
tacidn conveniente de los tubos =8~ quedando las aletas
-J- con un cohtacto perfecto e insupersble con respecto
a los tubos =B8-,

Descrita suficientemente la naturéleza y consti-
tuoién de este nuevo util para dilatar tubos metédlicos,
se ha de hacer constar que podrd realizarse en diversi-
dad de formas, tamafios y materiesles, siendo tembién posi
ble lg introduceién de variaciones secunderies que no al
teren las caracter{stices esenciales que se expresan en
la siguiente
NOTA

e =
Los puntos nuevos que se presentman pare su rele-
vindicacidén en el presente Modelo de Utilidad son:
18 .= TUtil pare dilatar tuboe metdlicos caracteri
zado por comprendter une pleze tubular uno de cuyos extre

mos es de didmetro ligersmente ensanchedo constendo di-

—cha pieza de cuatro cortes longitudinales diemetrelmente-
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‘terminando por el otro en forma troncocdnica invertida

opuestos doa a dos y que iniciados en el extremo de ma-'
yor diéfetro de dicha pieza tubular sobrepasan la mitad
de su longitud.

28 ,~ Util pars dileter tubos metédlicos, segin
la reivindicacién anterior caracterizado por comprander

un véstego cilfndrico rosocado por uno de sus extremos,

con una base circular de mayor diémetro y porque dicho
véstago ¢ilindirco es axialmente mbvil en el interior
del tubo cilindrico de le reivindicacién 18,

38.~ "UDIL PARA DITATAR TUBOS METALICOS*, de con
formided en un todo en lo esencial y fines industrieles
& lo descrito en la precedente Memorie Desoriptive y era
ficamente representado en el adjunto pleno para su mejor
compreneibn.

Este Memorie conste de CINCO hojas mecanogrefie-

das por una sola cara a doble espacio en 115 1{neas,

Medrid, 13 de Maerzo de 1,958
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