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E1 presente invento se refiere & perfeocionamientoa 
en loa atedies; se refiere especialmente a un filtro de gas des­
tinado a captar los gases pútridos y microorganismos proceden­
tes de la descomposición de los cuerpos colocados en un ataúd.

El invento se refiere más concretamente al dispositi­
vo descrito en la patente franóesa nB 1079101, registrada a 
nombre de la Sociedad, denominada "Pompes Fúnebres Generales, 
el 19 de marzo de 1953, asi oomo el dispositivo descrito sn las 
solicitudes francesas nB P7. 706807# registrada a nombre del Sr. 
Paul Walter el 20 de enero de 1956, sobre "Burbujeador de gas" 
y nB 706.806, registrada a nombre del Sr. Paul Walter el 10 de 
enero de 1956, sobre "Separados de labios para filtros químicos", 

La finalidad del presente invento es realizar un fil­
tro de gas que permita la captación de los gases y microorganie-f 
mos por procedentes de la descomposición pútrida de los cuerpos^ 
Durante esta descomposición, y a consecuencia de la misma, rei­
na en el interior del ataúd una presión ligeramente superior a 
la presión atmosférica, de forma que los gases se desplazan en 
el interior del filtro de gas donde los elementos nocivos o nea- 
seabundos soh captados por materias químicas.

Si por una razón cualquiera que tenga por origen va­
riaciones de la presión atmosférica A variaciones de la tempera­
tura o detenoiónes o disminuciones temporales de la descomposi­
ción, factores que obran separados o conjuntamente, al aire at­
mosférico penetra en el interior del ataúd, dicha penetración 
no es entorpecida en absoluto por el filtro de gas.

Si por otra parte, a consecuencia del transpor­
te el féretro llegara a volcarse, el filtro debe estar dispuse-
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to de tal modo que, aea cual fuera la posición del ataúd, 
incluso enteramente vuelto de cualquier manera, las aguas 
y líquidos de descomposición no deben penetrar en ningún 
caso en el interior del filtro.

El filtro de gas, objeto del presente invento se des. 
cribirá más adelante a titulo de ejemplo no limitativo y 
con el único fin de aclarar la descripción del invento ha­
ciéndose referencia a los dibujos anexos, en los que:

La Fig. 13., es una sección del filtro según el in­
vento .

La Fig. 23., muestra una sección de un detalle de 
una forma de realización modificada del filtro según el in­
vento.

El filtro está constituido por un tubo metálico o 
de materia plástica transparente (1) poliestireno, por 
ejemplo, colocado en el interior del féretro*

Dicho tubo está cerrado, mediante un collar metáli-i 
co (2) ajustado en uno de sus extremos, y lleva un opér- 
culo constituido por una delgada plaquita metálica (3) que 
se abrirá en (4) para hacer que funcione.

En el collar metálico que se halla en uno de los 
extremos del tubo, va fijado un pie (5), por ejemplo, me- í 
diante soldadura, en (6) al collar de ajuste y en (6') a 
la cara interior de la tapa del féretro, La altura de este; 
pie es tal, que al estar vuelto el ataúd, las aguas ó li- ; 
quidos de descomposición no puedan penetrar en el interior 
del filtro por el opérculo abierto. La distancia compren­
dida entre el centro del opérculo y la superficie interior 
del féretro será, preferentemente, del orden de una decena; 
de centímetros. Además, el filtro debe ir montado de mane­
ra que el opérculo se encuentre a la altura del centro de 
la cara interior de la tapa del féretro.

Por otra parte, en el otro extremo del tubo va mon-
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tado an tubo metálico acodado (7)* La rama del codo no uni­
da al tubo plástico lleva un disco metálico (8) asegurado 
a la cara interior de la tapa del féretro.

Dicho disco, que constituye otro opérculo, esta 
constituida, igualmente por una plaquita metálica delgada 
que se abrirá en (9) en el momento de hacer funcionar el 
filtro.

Ni que decir tiene que al estar cerrado el féretro 
después de la perforación de los dos opérculos, el tubo 
constituye la dnica via de paso de los gases pátridos, seg 
gán la flecha (10), y la ánica vía de paso del aire ambien­
te hacia el féretro, segán la flecha (10). El funcionamien­
to del filtro es, por tanto, reversible en lo que se refie­
re a la circulación de fldidos.

Para asegurar la captación de los gases pátridos, 
y micro&rganismos nocivos, se colocan en el interior del 
tubo materias químicas adecuadas.

Una realización del invento consiste en colocar en 
tapón de algodón en rama (11), previamente impregnado de 
un producto fuertemente antibiótico de conservación inde­
finida y, prácticamente, sin acción sobre las otras mate­
rias, cerca del opérculo (3)*

A este fin, se utilizarán preferentemente productos 
como el hexaclorofejb i en solución de un líquido-soporte 
apropiado, para impregnar el tapón de algodón. '

Este tapón tiene por objeto la destrucción de todos 
los microorganismos engendrados por la descomposición pú­
trida, que serán arrastrados por los gases de descomposiáión 

A continuación de dicho tapón se coloca un anillo 
llamado separador de labios (12) (descrito en la solicitud 
de patente registrada con el nS 706806).

Dicho anillo está constituido esencialmente por un



5.-

10.-

15.-

20.-

25.-

30 . -

#64780
del tubo. Este disco lleva en cada cara otro disco (14) 
delgado y ligero de diáte tro mayor que el diámetro inte­
rior del tubo, de manera que al introducir el separador 
en el tubo los discos áe curvan y llagan a adaptarse exac­
tamente a la curvatura interior del tubo, de modo que los 
gases de descomposición deben pasar forzosamente por la 
perforación (13a).

La finalidad de d cho separador es obligar a los 
gases a pasar por el centro^ evitando de este modo su des­
plazamiento, asi como el de los microorganismos, a lo lar­
go de la pared interior del tubo.

Para asegurar una destrucción más segura de los mi­
croorganismos, el separador podrá ir provisto án su peri­
feria interna, entre los dos discos delgados y ligeros, 
en el espacio anular asi constituido, de uo cordón adsor­
bente (1 5 ) conteniendo el producto fuertemente antibióti­
co mencionado más arriba.

A continuación se introduce en el tubo más allá del 
separador una mezcla (16) del gel de sílice y acetato de 
plomo.

El gel esta constituido por granos de sílice adsor­
bente mezclados íntimamanete con acetato de plomo en polvo 
fino ó colocado en un soporte conveniente para asegurar su 
difusión sobre toda la masa del gel de silicio, Esta fija­
ción del acetato de plomo puede realizarse por ejemplo, po­
niéndolo en forma de disolución acuosa más o menos pastosa, 
repartida por mezcla, durante una operación previa en un 
tonel rotativo sobre el gel de sílice que será secado con­
venientemente a fin de recobrar sus propiedades adsorben­
tes. El acetato de plomo tiene por objeto captar el hidró­
geno sulfurado, en tanto que el gel de sílice fija gases 
diversos y vapor de agua que arrastran los elementos pátri- 
dos o nocivos.



Luego ee coloca otro separador (17) realizado como 
el que se ha descrito anteriormente#

Despule de lo cual se introducen en el filtro granu­
los de carbón activo (18) mezclados con ácido orgánico acti­
vo# oomo ácido cítrico# ácido tártrico# La fijación de este 
ácido orgánico sobre el carbón activo puede facerse median­
te una tácnica análoga a la describa para la fijación del 
acetato de plmo sobre el sílice#

El objeto del carbón activo es absorber ^ses nausea­
bundos# mercaptanes, eto., y el ácido cítrico# fijar aminas 
orgánicas# nocivas o neaseabundas#

La masa de carbón activo va seguida de un separador 
(19)# luego# otra vez# de gel de sílice (16a) mezclado con 
acetato de plomo segdn la tácnica que acaba de describirse 

A continuación de esta materia se ooloca un nuevo 
separador (20)#

Oomo medida de seguridad# para el caso de que ele­
mentos nocivos o nauseabundos residuales no hayan sido fi­
jados por mas materias que acaban de mencionarse, antes de 
salir al exterior los gases pasan a travás de un burbujea^* 
dor químico destinado a captar estos líltimos elementos^

Dicho burbujeador está constituido, en el ejemplo 
representado en la Flg. 1&. # por tres separadores de labios 
equipados de la manera siguiente: el primer separador lle­
va un tubo central cuyo extremo termina en el centro (21) 
del departamento (22)#

El segundo separador (23) lleva un tubo central 
en "U" (24) que atraviesa el separador de parte a parte#
El tercer separador (25) está constituido, como el primero# 
por un tubo situado en el centro (26) del separador y cuyo 
extremo corresponde al ceittro (27) del compam^iiAento (28)%
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En el interior áel burbujeador así rea&iEad&ase- 

co looa un liquido (29) destinado a captar los gases tóxicos 
o nauseabundos residuales que, eventualmente, hubieran po­
dido atravesar los productos granulados precedentes sin 
ser fijados por estos áltimos.

Cuando se produce el desprendimiento gaseoso, el 
liquido se desplaza al compartimento (28) donde burbujea 
el gas.

Si exige contrapresión, es decir, penetración del 
aire exterior en el interior del féretro el líquido pesa a 
al otro compartimento (22), lo que hace que haya siempre 
una capa líquida que se interppne en el desplazamiento de 
los gases, sea cual fuera el sentido del desplazamiento. 
El aparato, por consiguiente es reversible en lo que se 
refiere a la circulación de flóidos.

Además, el burbujeador no es invertible, es de-
cir, que si el féretro llegase a ponerse en una posición 
diferente, cualquiera que fuese, el interior del filtro 
no se mancharía con el liquido que no puede salir del bur*.- 
bujeador, hallándose el tínico orificio de salida posible 
del líquido en el centro de los departamentos con la impo-

¡

sibilidad práctica de que el liquido llegue hasta el mis­
mo puesto que permanece siempre a lo largo de las paredes 
del tubo ó de los separadores.

Una variante de realización del burbujeador (Fig^ 
23) coniste en colocar los separadores en la parte verti­
cal (29) del codo (30).

El separador superior (3 1) lleva an tubo central 
(32) que llega al centro (33) del departamento (34).

El separador inferior (35) lleva un tubo central 
(36) cuyo extremo (37) desemboca en la parte inferior del 
codo (30).

Otro separador (38) colocado en ángulo de 903 
con relación a los precedentes, lleva un tubo central (39)¡
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que termina en el centro (40) del departamento (41).
El líquido durante el desprendimiento gaseoso, lle­

va al compartimento superior donde burbujean los gases.
Si existe contrapresión, hay penetración de aire 

y el liquido vuelve a caer al fondo del departamento in­
ferior (41).

Como en la forma de realización precedente, el li­
quido no puede salir del burbujeador a consecuencia de 
la posición central de los extremos de los tubos; por cu­
yo motivo el líquido se halla siempre a lo largo de las 
paredes y en ningún caso puede llegar hasta el centro del 
departamento. j

El liquido de burbujeo es una solución reguladora a 
base de ácido láctico o fosfórico, por ejemplo, destina­
do a captar restos de aminas y mercaptán, y sales de cad­
mio, destinadas a fijar los restos de hidrógeno sulfurado

Resulta ventajoso disponer en el extremo del filtro 
opuesto al codo, un muelle espiral cilindrico (42) que se 
apoya en dicho extremo. El muelle espiral cilindrico tra­
baja por compresión y mantiene una fuerza constante y pert 
manante de presión contra el separador (12) que desempe­
ña asi el papel de un émbolo. Los granulos de sílice se 
comprimen lo mismo que eventualmente, los separadores;
de este modo, los productos contenidos en el tubo son 
comprimidos continuamente por la fuerza del muelle, sin
presión excesiva. Dichas materias granulosas llenan la 
totalidad del volumen del tubo, lo que evita asi cualquiej 
posibilidad de desplazamiento de gas a lo largo de las pa­
redes del tubo. Por este hecho se obtiene el mejor con­
tacto posible de los gases con las materias activas, cuan­
do más continuán pasando los gases de un compartimiento 
a otro por la perforación central de los separadores, tan­
to más aumente la eficacia de la acción de las materias
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El filtre de gas según el presente invento asegura 
por su acción el equilibrio de la presión exterior y de 
la presión provocada por los gases que se forman en el in- 

5,- terior del féretro, de modo que elimina por completo los
riesgos de explosión del féretro debidos a la presión in­
terna ejercida sobre las paredes del ataúd por los gases 
resultantes de la descomposición de los cuerpos#
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En resumen^ la presente solicitud recaeré sobre 

las siguientes reivindicaciones:
la.- Ataúd perfeccionado, caracterizado porque en 

él se dispone un filtro de gas destinado a oaptar los ga­
ses pútridos y microorganismos procedentes de la descompo­
sición de los cuerpos colocados en un féretro, constituido 
por un tubo acodado que contiene masas de materias granu­
losas, como meóla de granos, de sílice absorbentes y ace­
tato de plomo y mezclas de carbón y écido orgénico-écido 
cítrico, écido tártrico, por ejemplo separadas unas de otras 
por discos o separadores de labios realizados de tal iomaa 
que los gases no pueden pasar a lo largo de las paredes 
del tubo, llevando un ofiíiofo central por el cual pasan 
forzosamente los gases.

2&.- Ataúd perfeccionado, según la reivindicación 
anterior caracterizado porque el tubo que constituye el 
filtro de gas lleva, asimismo, un hurbujeador químico cons­
tituido por dos departamentos que contienen el liquido de 
burbujeo de los gases, que se comunican entre si y^ por 
una parte, con la masa filtrante, y, por la otra, con el 
exterior, por medio de tubos dispuestos en la perforación 
central de los separadores de labios que limitan los depar­
tamentos, dicho buRbu j eador -tiene por objeto la fijación de !
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eventuales residuos nocivos.
33.- Atadd perfeccionado, segdn las reivindicaciones 

anteriores caracterizados porque los departamentos limita­
dos por los separadores están situados en la parte rectilí­
nea del tubo, el primer separador que se%para el primer 
departamento de la masa adsorbente que le precede, está 
provisto de un tubo en su perforación central, tubo que 
termina en el centro del departamento, el separador que 
separa los dos departamentos entre sí, está atravesado 
por un tubo en "U" cuyos extremos se encuentran cerca de 
la parte inferior del tubo, en el liquido de burbujeo, a-** 
mientras el separador que cierra el segundo departamento 
está provisto de un tubo central que termina en el centro 
del segundo deparatamento.

43.- Ataád perfeccionado, segán las reivindicaciones 
interiores caracterizados porque uno de los departamentos 
limitados por los separadores de labios van dispuesto en 
el codo del tubo que constituye el filtro de gas, de mo- 
doqque el primer separador que separa el primer departa­
mento de la masa adsorbente vecina, se encuentra en el ex­
tremo de la parte rectilínea de dicho tubo; además esta 
provisto de un tubo central rectilíneo que termina en el 
centro del departamento, mientras el segundo separador, 
dispuesto en la parte acodada lleva, asimismo, un tubo 
rectilíneo colocado en ángulo de 903 respectó*al primer 
tubo y terminando cerca de la parte inferior de la parte 
rectilínea del tubo; el tercer separador, situado cerca 
del orificio del filtro que da al exterior, está igualmen­
te provisto de un tubo central que termina en el centro 
del segundo departamento.

$3.- Ataád perfeccionado, segán las reivindicacio­
nes anteriores caracterizados porque el extremo del fil-
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tro que se encuentra en el interior del atadd está prov 
to de un muelle espiral cilindrico, que eparca presión d 
manera constante y permanente sobre los separadores y la 
masas absorbentes del filtro, asegurando asi una compre­
sión óptima de los productos conteBááa & e n  el tubo.

63.- Atadd. perfeccionado, segdn las reivindicado 
nes anteriores caracterizados porque entre el muelle y e 
primer separador se encuentra colocado un tapón impregna 
do da un producto de propiedades fuertemente antibiótica 
y da conservación indefinida, destinado a destruir los m 
croorganismos producidos por la descomposición da los cu 
pos.

73., Atadd-y perfeccionado, segdn las reivindicac 
nes anteriores caracterizados porque los dos extremos da 
filtro terminan en unos opérculos constituidos por plaqu: 
tas metálicas delgadas, que son perforadas en el momento 
de hacer uso del atadd.

83.- Atadd. perfeccionado, segdn las reivindicacio­
nes anteriores caracterizados porque los órganos constit' 
tivos del filtro están dispuestos da manera que permiten 
la circulación gaseosa en un sentido ó en otro, equilibra 
do asi de manera constante las presiones internas y exte: 
ñas.

93.- ATAUD PERFECCIONADO.
Segdn se describe eñ la presente memoria que const< 

da once hojas escritas a máquina por una sola cara y dibt 
jos adjuntos.

Madrid a 3 de juqio^d&-1957.
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