Caso IXI

PATENTE DE INTRODUCCIOGN

e favor de
BASSARI 8.p.A,, de nao:i.cnalid_aﬁ iteliens, domiciliade en
MILANO (Itelie} 9 Corso Porte Vittorias
| por; |
wProcedimiento pare la realizecifn de fusibles para las me-
ches de a@mridgd empleades en las instaleciones eléotricasn,

- 000 {semme -

Memorie Descriptive

Bl presente invento se refiere a un procedimien
to pera le febricesidn de los fusibles que se emplesh co-
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nes eléotrices, al fin de proteger les instelaciones mie-

mas eontrb ias sobrecargaes y los corto-circultos,

Como se sabe en el campo téonico, es preciso que
un fusible, destinadoc para el uso como mecha de segurided
en las instelsciones eléctrices sea en condicidn de sopor-
tar, sin ;undirjni tampoco requemerse, la corriente nor.-
mal, ¥ co#te con tempestividad el oircuito ocumdo se haya,
por un tiémpo dedo, unag sourecargs no menor, por ejemplo,
del 20%,

Un fueible que responda a las exigencims erribe
especificedas no existe, dado que un tel fusible hebrfe -
que tener una resistencia telmente elta, y caussrfa por eso
un cslentemiento talmente fuerte de hacer impoeible de lle-
var @ la préotica una tal mecha de seguridad,

_ ~ De otre perte, el empleo de un fusible hecho con
un mntariﬁl con resistividsd muy beja, tenirfa sin embergo
un efecto Joule1mny bejo, pero su sensibiliﬁad serfa muy
escese, dado que un tel fueible podrfs entrer en accidn go-
lo bejo lébreintanaidadas de corrlente meyores acerce del
50% de la corriente de régimen normel, comprometienmdo y -
perjudicaﬁdo as{ de une menera no descuidstle la protec-
cidn de la instalecidn,

Ademds, en algunes aplicsciones, 10s fusibles
deben ser en eOﬁdioidn de poder soportar, durante tiempos
muy cortoq, sobreintensidedes momenténeass de corriente que
elcanzen siete o diez veces le corriente de régimen normel,

No existe, por lo tanto, un fusiblevqne res pon~
de simuiténeemente & 1_as exigencias arriba especifiocedass,

Y otres. ER la préctica, se ha procurado de haller una so-
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lusidn ae ebmpmmiso, acrecentando d.esprcparcina amente
las dimengiones del fusible con respecto de la carge de l&
instalaﬁiﬁd que debs sar protagida, y esto cause inconye-

nientes té&nioea y scondpicos,
La invencidn tiene por objeto la eliminscién de

los srribas eitedos y otros inconvendentes, reelizando un

fusible con eccién pronta y segura, sun euskdo la sobrein-
tensided de corriente supere solemente del 104 la corrien~
te normel %}s régimen de la instelecidn, y sin que las ai-
mensiones del fusible mismo sean excesivas con respecto de

la pmtecdién proporcionada por el mismo, ¥y de su capaci-

ded,
Be caracteriza el invento por el heclo de que en

la fabricpoidn del fusible se emplean dos metalas diversos,
siendo el fusible propio comstitufde por uno de los diches
metales, mlentras que el otro metal constituys el soporte

pera el fugible, y se sujets al primero de una menere su-

té@ﬁun
~ De acuerdo oon el invento, la unildn entre los

dos metales, es decir aquel de soporte y squel del fusgi-
ble, se .éleanza mediente une presién Yy eventuglmen-be con

la gyuda del celor, en menera de obtener una compenetra-

oién mitue de les superficies de los dos metales, alcanzén-

dose a's:(j no golamente une unién mecdnica muy busna, sino
también izna ecmexidn elécirica perfecta y sin soluciones
de eenti§miaad, precaviendo el la zone de le dicha unidn
cada calfentamiento, oxideeibn, y sobretodo la formacibn de
peres eléotricos.

_ Coms metal pera el soporte puede ser empleedo
ventsf osemente una eleacidn oon resistencie eiéctrice may

baje, q{ae puede asf constituilr elle miesme un segundo ele-
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mento fusible, mientras que para el fusible propio se em-
plee una alescidn metélice con punto de fusién muy bejo, ¥
con seceidn muy fuerte, para reducir el efecto Joule,

AL intento de realizar uma mechs de segurided

‘que responda a todas las exigencias de instelecidn y de em-

Pleo, es yravista por el invento la realizacidn de fusi-
bles bimetélicos en que el metal con punto de fusién mds
bajo intervenga ve jo sobrecargas edn del 10% con respscto
de le oor#iente nominel de régimen, Ta el invento es pre-
viete también 1z realizecidn de fusibles en que el oalen~
tamiento én restrifiide dentro de los 1fmites normeles, y
para sobreintensidsdes de oorriente hasta el 50% mée de
la corriente normal de régimen,

~ Bs claro que los 40os arribvs citedos tipos de fu-
sibles podrén ser empleedos edn separadamente, o blen obli-
gados en serie o pareslelo en manera de camstitulr un fusi-
ble dnigo,

Al fin de precaver ls oxidescidn de los metales,
v tenbién pera consentir una buene uniformided del fumcio-
naniento, sun vajo solrecarges muy pequeﬁaa y restrifiir el
calentamiento, es previsto en el presente invento un reves-
timiento de los fusibles con materiales que mejoran le ec-
cibn enti-ohisporroteo de lss eleasclones emplesdes,

Para fecilitar la explicacién ds la inyensidén,
con respecto de la actuscidn del procedimiento y de la rea-
lizeeidn ds los fusibles, asf como de les formae de reali-
zacidn otras que lee indicedas y las modificaciones del -
procedimiento y de los fusibles mismos, se acompafia a le
Presents memorie une léména de dibujos, en la que se ha
representsdo una meohs de segurided para instaleciones elde
trices del tipo en que el fusible estd protegido por polwo
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de ocuarzo, y que se eite solamente a t{tulo de e;emplo. :

Bn la dicha léminsg .

Les figures L y 8 ilustren respectivemente uns
seccidn verticel y uns seccidn horizontel de le mechs de
rrotesoidn,

J;Laa figures & y 4 ilustran, scbre eacala nayor,
el fusible cile acuardo con le invensidn, respectivemente en
geccidn Vra#uvarsel Y en perspestiva frontel,

¢un refercicle & les figures 1 y 8, laA mecha de
segurided ilustrede constituye un forro tubular 10, en ma-
terial cerdmico, cerredo en ambas sus‘extremidadee por dos
tapaderas metdlicas 12-14, que obrsn al miemo tiempo como
drgams de oonexién pere la mecha,

BEntre las tepaderas 1g-14 estén eujetedes una o
nés plaguetes A, que constituyen los fusibles de la meehs,
Y cuyas caveoterfsticas se describiréda mds detelladsmente
e cantimaoiidn.

Laa Plequetas A se sujeten entre las tepaderas
12-14 en una de les maneres ya conocides, por e jemplo me-
dlante soldadurs y/o bien celefateo, efolado o sem;ante,
el intento de obtensr una conexidn eléetrice y mecdnice -
que puede proporaionar les garent{es requeridas,

‘B2 el ceso llustrado, las tapederas l2-14 tie-
nen abertm:ras 18 oon bordes doblados en sus fondos, al tra-
vée de que pasen las extremidades del fusible 4, sienfo las
dishes extremldades sujetades en las sberturas mismaes me-
diente soldesdura 20, o mediante un cuslguier otro sistems
ye conooidq.

AL intento de sefisler la fusién de la meche, le
mecha miesme est4 provists con drgenos de sefial compuestos,

en lsa mmra y8 conocide, por un glembre muy sutil 22, y
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¥ que funde bejo une tempersture menor de equelle del fugl~

ble A, Dicho slembre estéd provisto en ambas sus extremife- -
des con oghezer 24, empefiadas con sus respectives tspade-
ras 12 ¥y 14 mediante una hormille 86 proviste con un resor-
§ te.ae. El interior del forro 10 se rellens, de le menera ya
conocide, ocon polvo de cuerzo, el intento de obtener un .

corte répido y eficaz del eircuito, y de precever une pro-

yecoldn de pertfoules metdlices fundidas.

log fusibles A de acuerdo con €l preesente lnven-

) 10 to e oonatituyan por dos o més plequetes de soporte 30-3%,

. dietanciadas entre s{ de unes meners conysniente, y cuyes -

extremidades adyacentes setdn conectadas mediente une pla-
quete metélice 34, que tiene un vejo punto de fusidn,
La sleecidn con que les plequetas de soporte

15  30-3% estén comstitufdes funde por el coatrario bajo une
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temperature mds slta, y tiens la composicifn especificeds

& continmacidn,

Sobre les plequetes de soporte 30-32 se han -
cortado tembién las abertures 36, al intento de obtener p@g

20 clones 38 eon espesor reducido y calibrado, gque obran por

lo tento como un fusivle ecomplementario sl fusivle 34, pe-
re los intentos que se eepecificerdn a continmecidn,

La reslizecién del fusible erriba descrito se
efectdia medisnte procedimientos tecnoldgicos iddneos,

25 Bl fusible tiens une plaqueta 34, en elessidn
con be jo punto de fusién y sensible a las sobrecergme de
una dede entided, y que persisten AQurante un tiempo fedo,

Les porciones calibradss 38 de¢ les plaquetas constituyen,
por el ecamtrario, fusibles complementerios, cuyas escoidn
30 puade ser heohe dependiente de ls intensidad 4e le corrien-

te, es declr cuento meyor es ls intensided de lag corrien- g
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te, tanto més tempastive puede ser la sccidn del aicho fu=
gible complementerio, pudiendo una tal caracterfstice ser
de gren utilided en el caso de cortocircuitos, descargas
atmosféricas y semsjante,

Bn elgunas splioceciones se necesiten fusibles
que debven eorter el cirocuito cuando la carga excede solo
del 10% le corriente de régimen normel, En otras splice-
clones se exige por el contrario que el calentemiento del
fusible ses limitedo & velores inferiores edn del 504, de
les temperatures de régimen edmitidas con los fusibles nor.
males del tipo ya conocido, es decir que la temperatura_mé-
xime del fusible, bajo la sorecarga deds que puede ser so-
portade por la instelecifn, no debe exceder un dade 1fmite
eepecificado en les Normas G.E;I. |

Les susodichas exigencies muy diferentes pueden
ser llenedes de ecuerdo con la invencidn escogiendo de una
manera oonveniente las caracterfsticas de los metales con
que se constituyen les aleaciones pere los fusibles,

De esta suerte, es posible realizar mechas de
seguridad del tipo ilustredo en las figures 1 y 2, con dos
o més fusibles, que tienen diferentes ceramcter{stices cons-
titutives, y por eso tacbidn funcioneles, |

Dighos fusibles podrén ssr conectados tanto en
serie, oomo ea paralelo,

Grecies @ la solucién prevista en el presente
invento, ea posible la reaslizecién de fusibles con carac-
terfstices de fuicionemiento o intervencidn muy uniforme,
edn bejo sobrecargss muy pequeiias, alcenzanio una limite-
¢ién noteble en el celentemiento de los fusibles mismos,
juntemente & una gran cepecided de cortedo, tel de permi-

tir el montaj)e de dichos fusibles también sobre interrup-
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tores oon dimsmsiones muy pequeflae y grén capac:.dad de cor-

ter, el que el efecto Joule, bien que sumdndiose, eloanza a

peser de ello lfmites miy inferiores a los que £0n consem~

tidos ¥y tolerados normelmente por les Normas Eléctrices -
usuales. _

Bs claro que la proteceidn gue se recaba debe
considerarse extendide tembién a le mecha de segurided y,'-
en genersl, al sparaeto eldctrioo provieto con la mechs de
gcuerdd> con ls invencidén,

La invencidn, dentro de su esencielided, podrd
ger lleveda & le préctica en otres formas de realizecidn
que lag indicedes & t{tulo ae e;jemﬁ.o, a8 las que alcanzerd
iguelmente la proteccién que se reccba. Podrd, pues, cons-
truirse en cuslquier forms y temafio, con los materigles -
nés adecuados & cade oeso, por queder todo ello comprendi-

do dentro del espfritu de las reivindicegciones,

8e reivindice ocomo objeto de esta patente:

l.,- Procedimiento pere la realizscibn de fu-
sibles pera mechss de segurided empleadas en las inatala;
ciones eléotricae, ceracterizade porque los dichos fusi-
bles se resslizen mediante & 10 menos dos metales diversos,
giendo uno de loe dichos meteles destinedo e Obrer como
fusible proplo, misntres que el otro consiituye un sopor-
te pera el primero, que se fijs de una menera gutdgens al
dicho matel de soporte,

2.= Procedimiento ds scuerdo con la reivindi-~
cacidn 1, caracterizedo por el empleo de 408 metales que

tienen ceracter{stices fisicas diferentes, es decir un me-
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tel oon bejo punto de fusibn, ¥ un atro métal'cOntpuﬁfo agf;;jilff

fusibn mayor,

3.~ Procedimiento de scuerdo con las reivindi-
caclones 1 y 8, carecterizedo porque los meteles se fijan
mediente presidn, y eventuslmente con la ayude del cslor,

\4.~ Procedimiento de scuerdo con les relvinai-
caciones 1~5, carecterizedo porque mientras que los dos meé
tales con que el fusible estd compuesto se fijen de una ma-
ners eutégens, @ 10s menos uno de 10s metales mismoe se ce-
libre de scuerdo con suafoaraoteriaticas de em@leo;

5.~ Procedimiento de ecuerdo con les reivindiQ
caciones l-4, seracterizado por ls srnlicecidn de un forro
de proteccidn el fusible,

6.~ Fusible obtenido medisnte el procedimientc
de acuerdo com une o més de les reivindiceciones 1-5, ca-
recterizado por sar compuesto por une teﬁna de elementos
diversos, ooligedos entre s{ de ule manere eutdégena,

7.- Tusible de mouerdo con la reivindicecién
6, caracterizefio por ser dos de los elementos de la terna
hechos con metales homogéneos, mientras que el tercero, in-
terpuesto eutre los dos primeros y coligado con los mis-~
moe de una manera eutdgena, funde entes de lo= otros,

8,~ PFueible de acuerdo con lae reiviniicscio-
Res 6 y 7, cerecterizedo porque 1los elementos externos de
le terne tienen aberturas gue delimiten porciones predeter-
minades y eelivrades, el fin de establecer un segundo fugi-
ble, con ceracterfstices funcioneles diferentes de aque-
lles del primero.

9.~ Meche de segurided pera instelaclonee eléc-
trieas} particularmente del tipo protegido, cerecterizade

Por ser proviste con & 1o menos un fusible de acuerdo con
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les relvindiceciones 6-8. .

10,~ Weoha de segurided de aouerdo con lg yei-~
vindicecién 9, cerecterd zeda por ser provista conm més tusi;
blies de ecuerdo eon waa o més de les reivindlieaciones 6.8,
siendo une perte de los dichos fusibles reaslizeda en mene-
ra de entrar en scoidn bajo dedas condiciones de la insto-
leoién en gue le meohe estd montada, mlentres que los otros
fueivles entran en eccién bvajo otras cerscterfsticas que ~
puedsn produsirse en lg instelesidn misma, |

31le~ Procedimiento paere le reslizeeidn ae fu-
slbles pera lee meches de segurided empleadas en les ins-

talaciones elfotricas,

Bete memoris conste de diez phzinas escrites e

unas so0le oare,

 BARCEIONA, 20 SEP. 135;
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