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P A T E N T A  DE I N T R O D U C C I Ó N

a favor de

BAS8ANI N^p.A,, de nacionalidad ita l ia n a , domiciliada en 

MIAÑO ( I t a l ia }  9 coreo Porta y itto r ia

por:
!

"Procedimiento para l a  realización  de fa s ib le a  para la a  me- 

chea de seguridad empleadas en la s  inatalaciones eláctricasw .

— — < :e0o

K é m o r i a  D e s c r i p t i v a

E l presente invento se re fie re  a nn procedimien 

to para la  fabricación de loe foaib les qne se emplee^ co-
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rrlentemaate como meohaá da seguridad en la s  in sta lac io ­

nes e le c tr ic e s , a l  fin  de proteger la s  instalaciones mis­

mas centra l a s  sobrecargas y lo s corto-ciron itos.

Como se sabe en e l campo téonico, es preciso que 

un fu sib le , destinado para e l uso como mecha de seguridad 

en la s  in stalaciones e léc trica s sea en condición de sopor- 

tea?, sin  fundir ni tampoco requemarse, la  corriente nor­

mal , y corte con tempestividad el circuito  cusndo se haya, 

por un tiempo dado, una sobrecarga no menor, por ejemplo, 

del 88%.

Un fu sib le  que responda a l a s  exigencias arriba 

especificadas no e x is te , dado que un t a l  fu sib le  habría - 

que temer una ra siste n c ia  talmente a l t a ,  y causaría por aso 

un calentamiento talmente fuerte de hacer imposible de l l e ­

var a l a  práctica una t a l  mecha de seguridad.

De otra p a rte , el empleo de un fu sib le  hacho con 

un material con re sistiv id ad  muy baja, tendría sin  embargo 

un efecto Joule muy bajo , pero su sensib ilidad aeria muy 

escasa, dádo qué un t a l  fusib le  podría entrar en acción so­

lo  bajo sobreintensidades de corriente mayores acerca del 

80% da la  corriente de régimen normal, comprometiendo y - 

perjudicando a s í  de una manera no daacuidable la  protec­

ción de la  in stalación ,

Además, en algunas aplicaciones, lo s  fUsiblea 

deben ser en condición de poder soportar, durante tiempos 

muy cortos, sobreintensidades momentáneas de corriente que 

alcanzan sie te  o diez veces la corriente de rágimen normal. 

No e x is te , por lo  tanto, un fu sib le  que respon­

da simultáneamente a la s  exigencias arriba especificadas,

7 o tra s . En la  p rác tica , se ha procurado de hallar una so-
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lución de compromiso, acrecentando desproporcionadamente

lae  dimaisiionas del fnaible con. respecto de la  carga de la.. '
instalación  que debe ser p ro t^ id a , y esto  cansa inconve­

nientes táenicog y económicos.

La invención tiene por objeto la  eliminación de 

le s  arriba citados y otros inconvenientes, realizando un

fusib le  con acción pronta y segara, aun cuando l a  aobrein-

tensidad dje corriente supere adámente del 10% la  corrien­

te nerm^L de rágiman de la  in stalación , y sin  qne la s  d i­

mensiones d e l fu sib le  mismo sean excesivas con respecte de 

la  pB0teee¡iÓn proporcionada por e l  mismo, y de su  capaci­

dad.

8e caracteriza e l invento por e l hecho de que en 

la  fabricación del fu sib le  ae emplean doa metales diversos, 

siendo e l  fusib le  propio constituido por uno de lo s dichos 

metales, mientras que e l  otro metal constituya e l soporte 

para a l  fu s ib le , y se su jeta  a l  primero de una manera au­

tógena. ;
Pe acuerdo con el invento, la  unión entre lo s 

des metales, es decir aquel de soporte y aquel del fu s i­

b le , se áleanza mediante una presión y eventnalmente con 

la  ayuda del calor, en manera de obtener una compenetra­

ción mótna de la s  superficies de lo s  dos metales,, alcanzán­

dose a s i  no aclamante una nnlón mecánica muy buena, sino 

tambián Una conexión e lác tr ica  perfecta y sin  soluciones 

de continuidad! precaviendo en l a  zona de la  dicha unión 

cada calentamiento, oxidación, y sobretodo la  formación de 

pares e lác trico a .

Sosa metal para e l  soporte pnede se r  empleado 

ventajosamente nna aleación con resisten cia  e láctrica  muy 

ba ja , qúe puede a s í  constitu ir e l l a  misma un segundo e le-

30
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mentó fu s ib le , mientras que para e l  fu sib le  propio se em­

plea una aleación metálica con punto áe fusión muy bajo, y 

con seoción muy fuerte, para reducir e l  efecto Jou le ,

Al intento de rea lizar  una mecha de seguridad 

que responda a todas la s  exigencias de in stalación  y de em­

pleo, as previste por el invento la  realización  de fu s i­

b les bimetálicos en que e l metal coi punto de fusión más 

bajo intervenga bajo sobrecargas adn del 10% con respecto 

da la  corriente nominal da rágimen. En e l invento ee pre­

v ista  tambián la  realización  de fu sib lea  en que e l calen-
i

temiente as restriñ ido dentro de lo s  lím ites normales, y 

para aobreintensidades de corriente hasta e l 60% más da 

la  corriente normal de rágimen.

Ba claro que lo s  dos arriba citados tipos de fu­

s ib le s  podrán ser empleados adn separadamente, o bien o b li­

gados en serie  o paralelo en manera de con stitu ir un fu s i­

ble dnioo.

Al Mu de precaver la  oxidación de loe metales, 

y tambián para consentir una buena uniformidad del funcio­

namiento, aun bajo sobrecargas muy pequeñas y re s tr iñ ir  e l 

calentamiento, es previsto en el presente invento un reves­

timiento de loe  fu sib le s oon m ateriales que mejoran la  ac­

ción anti-chisporroteo de la s  aleaciones empleadas.

Para f a c i l i t a r  la  explicación da la  invención, 

con respecto de la  actuaoión del procedimiento y de la  rea­

lización  de lo s  fu s ib le s , a s í  como de la s  formas de r e a l i ­

zación otras que la s  indicadas y la s  modificaciones del - 

procedimiento y de lo s  fu sib le s mismos, se acompaña a la  

presente memoria una lámina de dibujos, en l a  que se ha 

representado una mecha de seguridad para instalaciones elác 

t r ic a s  &61 tipo en que e l  fu sib le  está  protegido por polvo
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 ̂ de ouaTZO, y que se c ita  solamente a t itu lo  da ejemplo.

!}n la  dicha lámina!

Ras f in c a s  1 y 8 ilu stran  respectivamente una 

sección v ertica l y una sección horizontal de la  mecha de 

5 protección.

la s  figuras S y 4 ilu stran , sobre escala mayor, 

e l  fu sib le  de acuerdo con la  invención, respectivamente en 

sección transversal y en perspectiva fron tal.

Con referencia a la s  figuras 1 y a , la  mecha de 

10 seguridad ilustrada constituye un forro tubular l o , en ma­

te r ia l  o crómico, cerrado en ambas sus extremidades por dos 

tapaderas m etálicas 13-14, que obran a l  mismo tiempo como 

órganos de conexión para l a  mecha.

Éntre la s  tapaderas lg-14 están sujetadas una o 

15 más plaquetas A, que constituyen lo s  fu s ib le s  de la  mecha, 

y cuyas caraoterl*eticas se describirán más detalladamente 

a oeatlauaeilón.

Ras plaquetas A se sujetan entre la s  tapaderas 

13-14  en una de la s  maneras ya conocidas, por ejemplo me- 

20 diante soldadura y/o bien ca la fa tee , afolado o semejante, 

a l  intento de obtener una conexión e láe tr iea  y mecánica - 

que pueda proporcionar la s  garantías requeridas.

$n e l oaso ilu strad o , la s  tapaderas 13-14 t ie ­

nen aberturas 18 con bordea doblados en sus fondos, a l  tra -  

35 vás de que pacen la s  extremidades del fu sib le  A, siendo la s  

dichas extremidades sujetadas en la s  aberturas mismas me­

diante soldadura 2 0 , o mediante un cualquier otro sistema 

ya conocido.

Al intento de señalar la  fusión de l a  mecha, la  

30 mecha misma está  provista con órganos de señal compuestos,

en l a  manera ya conocida, por un alambre muy su t i l  23:, y

y':'-';.
y*.'
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que funde bajo ana temperatura menor de aquella del fae l-

1951

ble A. Dicho alambra está  proviato

dea coa babazas 34, empeñadas con sus respectivas tapade­

ra s  12 y 14 mediante une hormilla 26 provista con un resor­

te 26, B1 in terio r del forro 10 se re llen a , de l a  manera ya 

conocida, coa polvo de cuarzo, a l  intento de obtener un 

corte rápido y eficaz  dal c ircu ito , y de precaver tata pro­

yección de partícu las m etálicas fundidas.

Los fu sib le s A de acuerdo con e l  presente inven­

to se constituyen por dos o más plaquetas de soporte 50-38, 

distanciadas entre s i  de una manera cinveniente, y cuyas - 

extremidades adyacentes están conectadas mediante una pla­

queta metálica 34, que tiene un be30 punto de fusión.

le  aleación con que la s  plaquetas de soporte 

30-38 están constituidas funde por e l contrario bajo una 

temperatura más a l ta ,  y tiene la composición especificada 

a continuación.

sobre lee  plaquetas de soporte 30-38 ee han - 

cortado tambián la s  aberturas 36, a l  intento de obtener por 

oionee 38 con espesor reducido y calibrado, que obran por 

lo tanto como un fu sib le  complementario a l fu sib le  34, pa­

ra lo s  intentes que ee especificarán a continuación,

l a  realización  del fu sib le  erriba descrito  ee 

efeetáa mediante procedimientos tecnológicos idóneoe,

21 fu sib le  tiene una plaqueta 34, en aleación 

con bajo punto de fusión y sensible a la s  sobrecargas de 

ana dada entidad, y que persisten durante un tiempo dado, 

loa porciones calibradas 38 de lee plaquetas constituyen, 

por el contrario, fu s ib le s complementarios, cuya acción 

puede ser hecha dependiente de la  intensidad de la  corrien­

te ,  es decir cuanto mayor es la  intensidad de la  cor ríen-
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te , tanto mée tempestiva puede ser la  acción del dicho fu­

s ib le  oampíeme atarlo , podiendo una t a l  ca rac te rística  ser 

de grao, u tilid ad  en e l caso de cortocircu itos, descargas 

atmosféricas y semejante.

Su algunas a píi cae iones se necesitan fu sib les 

que deben cortar e l c ircu ito  cuando la  carga excede eeío 

del 10% la  corriente de régimen normal. En otras ap lica­

ciones ae exige por e l contrario que e l  calentamiento del 

fu sib le  sea lim itado a valoras in feriores aén del 50%, de 

la s  temperaturas de régimen admitidas con lo s  fn sib les nor­

males del tipo  ya conocido, es decir que la  temperatura má­

xima del fu sib le , bajo la  sobrecarga dada que puede ser so. 

portada por la  in sta lación , no debe exceder un dado lim ite 

especificado en la s  Normas C .E .I .

la s  susodichas exigencias muy diferentes pueden 

ser llenadas de acuerdo con la invección escogiendo de una 

manera conveaiente la s  ca rac te rística s de lo s  máteles con 

que se constituyen la s  aleaciones para lo s  fu s ib le s .

De e sta  suerte , es posible rea lizar  mechas da 

seguridad del tipo ilustrado en la s  figu ras 1 y 2 , con dos 

o más fu sib le s, que tienen diferentes c arac te rís tica s cons­

t itu t iv a s , y por eso también funcionales.

Dichos fu sib les podrán ser conectados tanto en 

se r ie , como en paralelo .

3-raclaa a la  solución prevista en e l  presente 

invento, es posible la  realización de fu sib le s con carac­

te r ís t ic a s  de funcionamiento o intervención muy uniforme, 

aón bajo sobrecargas muy pequeñas, alcanzando una lim ita­

ción notable en e l calentamiento de lo s fu sib le s miemos, 

juntamente a una gran capacidad da cortado, ta l  de permi­

t i r  e l montaje da dichos fu sib le s también sobre interm p-

C
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tores eoa. dimensiones muy pequeñas y gran capacidad de cor­

ta r , en que e l  efecto jou le , bien que sumándose, alcanza a

pesar de e lla  lím ites muy in feriores a lo s que son consen­

tid os y tolerados normalmente por la s  Normas E léctricas -  

usuales.

Es claro que l a  protección que se recaba debe 

considerarse extendida también a la  mecha de seguridad y, 

en general, á l  aparato eléctrico  provisto con l a  mecha de 

acuerdo con la  invención.

La invención, dentro de su esencielidad, podré 

ser llevada a la  práctica en otras formas de realización  

que la s  indicadas a t ítu lo  de ejemplo, a l a s  que alcanzaré 

igualmente la  protección que se recaba. Podré, pues, cons­

tru irse  en cualquier forma y tamaño, con io s materiales - 

mée adecuados a cada caso, por quedar todo e llo  comprendi­

do dentro del esp íritu  de la s  reivindicaciones.

N O T A

80 Se reivindica o orno objeto de esta patente;

1 .-  Procedimiento para l a  realización  de fu­

sib le s para mechas de seguridad empleadas en la s  Ín ste la- 

clones e lé c tr ic a s , caracterizada porque lo s dichos fu s i­

bles se realizan  mediante a lo menos dos metales diversos, 

85 siendo uno da lo s  dichos metales destinada a obrar como 

fusib le  propio, mientras que e l  otro constituye un sopor­

te para e l primero, que se f i j a  de una manera autógena al 

die ho metà, de soporte,

8 . -  Procedimiento de acuerdo coi la  reiv ind i- 

30 eaoión 1, caracterizado por e l empleo de do a metales que 

tienen c a rac te rís tica s f í s ic a s  d iferentes, es decir un me-

¡
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ta l can baja ponto de fusión , y un otro metal con ponto de 

fue ida msyor..,

3 . -  Pr<^edimiento de acuerdo oca la s  re iv in d i­

caciones 1 y 8 , caracterizado porque loe metale6 se f i ja n  

mediante presión, y eventualmente oon la  ayude del ca lo r ,

4 . - Procedimiento de acuerdo oon lee  reivindi­

caciones 1-3 , caracterizado porque mientras que lo s  doa me­

ta le s  con que e l fu sib le  está compuesto se f i ja n  de una ma­

nera autógena, a lo s  menos uno de loa metaLes mismos se ca­

lib ra  de acuerdo con sus carac te rísticas de empleo,

5 . - Procedimiento de aouerdo con la s  reiv ind i­

caciones 1-4, caracterizado por la  aplicación de un forro 

de protección a l  fu s ib le .

6 .  -  Fusib le obtenido mediante el procedimiento 

de acuerde con una o más de la s  reivindicaciones 1- 6 , ca­

racterizado por ser compuesto por una terna da elementos 

diverso s , coligados entre s i  de una manera autógena,

7 . - Fusible de acuerdo con l a  reivindicación 

6 , caracterizado por ser dos de lo s  elementos de la  terna 

hechos coa. metales homogéneos, mientras que e l tercero, in­

terpuesto entre lo s  dos primeros y coligado con lo s  mis­

mas de una manera autógena, funde antes de lo s  o tro s,

8 .  - Fusible de acuerdo con la s  reivindicacio­

nes 8 y 7, esrecterizado porque lo s  elementos externos de 

la  terna tienen aberturas que delimitan porciones predeter­

minadas y calib rad as, a l fin  de establecer un segundo fu s i­

ble, oon c a rac te rís tica s funcionales diferentes de aque­

l l a s  del primero.

9 . - Meo ha de seguridad para instalaciones eléc­

t r ic a s ,  particularmente del tipo  protegido, caracterizada 

per ser provista con a lo menea un fu sib le  de acuerdo con

'14
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10. -  Meo he Ae seguridad Ae acuerdo con l a  r e i­

vindicación $ , caracte^. zeda por ser provista oon más fu s i­

bles de acnerdo coa ana o más de la s  reivindicaciones 6-8, 

siendo una parte de lo s dichos fu sib les realizada en mane­

ra de entrar en acción bajo dadas condiciones de la  in s ta ­

lación en qpe la  mecha está montada, mientras que lo s  otros 

fu sib les entran en acción bajo otras ca rac te rística s que - 

puedan producirás en l a  instalación  misma.

1 1 . - Procedimiento para l a  realización  de fu­

s ib le s  para la s  mechas de seguridad empleadas en la s  lne-
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