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MEIDRIA DESCRIPTIVA ° 6 4 6 7 7 |

para solicitar
MODELO D& UTILIDAD
en
Z8PANA
por VEINTE &fios

a nombre de BENDIX AVIATION CORPORATION, entidad nortesmerica-
ne, establecida en 30 Rockefeller ¥laza, Nueva York, nstados
Unidos de Américe, por:

"UN CONDUCTO FLEXIBLE™,-

La presente invencidn se refiere & un conducto flexible
de paredes poroses, tal como un conducto metdlicqflexible inaplas
tablebara apantallado en radiofrecuencia, y articulos simila-
res. ssta solicitud es divisional de la de Patente nim. 207.97Z.

5 sste objeto y las caracteristicas nuevas de la invencidn
se desprenden de modo mis completo de la descripeidn detallade
que sigue, en relecidén con los dibujos que se acompaflan, Ahora
bien, ha de sobrentenderse que los dibujos no tienen mds obje-
to que el de servir de ilustracidén o ejemplo, sin propdeito al

10 guno de definir con ellos los limites de la invencidn.
#n dichos dibujos, donde las piezas semejantes a través

de las diversas vistas se seflalan con nlueros seuwejantes,
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- la figura 1 es una vista en alzado de un conducto fle
xible tipico que puede ser tratado conforme al método descrito
en la Patente de Invencidn ndm, 837.972, estando desprendida
une parte del centro del conducto, y representéndose a la iz-
quierds los tubos que constituyen parte del conducto, progre-
sivamente pelados o desprendidos;

- la figura 2 es una vista fragmentaria en alzado, co-
rrespondiéndose en general a la parte de la izquierda de la fi
gura 1, del conducto después de un tratamiento de impregnacidn
conforme al método descrito en la citada Patente de invencién
namero R47,97%,

- la figura ¢ es una vista fragmentaria agrandade, en
seccidén radial, del conducto de la figjura 2, tomada la seccidn
por la linea 3-8 de la figura 2;

La ejecucidén del conducto ilustrado a titulo de ejemplo
en los dibujos que se acoumpailan tiene la forma de un tubo com-
puesto, de paredes metdlicas flexibles, utilizable, por ejeu-
plo, como pantalla para conductores del sistema de ignicidn de
un motor de combustidn interna. Cuando la pared metélica del
conducto estd conectada a mase de modo adecuado, constituye una
pantalla o blindaje eficaz contra la radiacidn de vibraciones
electromagnéticas originadas por el sistema de ignicidn, ra-
diaciones que de otro modo interferirianllas comunicaciones por
radio., B1 conducto representado es del tipo que resiste firme-
mente a los esfuerzos que tienden a aplastarlo, asezgurando de
ese modo que el conductor contenido en su interior no sufrird
dafios aun cuando el conducto sea tratado con rudeza, Cuasndo el
conducto se emplea en un mobtor de eseroplano se halla bambién,
desde lueygo, sométido & oondiciones extreasdamente adversas que

incluyen vibracidén originada por corrientes de viento y por el
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funcionaemiento del motor, exposicidn a temperatures extrema-
des, altas y bajas, descurgs eléctrica en corona, grasa, acel
te v humedad, es{ como a amplims variaciones de altitud.

La nueva construcoidén de conducto con arreglo & la inven
cibén se comprenderd mis fécilmente por comparacidén de la figu
re 1, en la que el conducto montado, perv no impregnado se de
gigna con el ndmero 10, y le figura 2, donde lea parte impreg-
nade del conducto ee representa seilalada con el nimero £l. Co
mo se indica en le figura 1, el conducto comprende una plura-
lidad de tubos o wmenguitos superpuestos enchufados unos en
otros, hechos de alambre trenzado, representéndose tres de
ellos en la realizacidén del ejemplo, &l de mds adentro de Qi=-
chos tubos se designa con el ndmero 14, el tubo de alambre in
termedio con el 16, y el exterior o de més afuera con el 1lu,
Los alambres o cordones que constituyen dichos tubos pueden es
tar trenzados de la manera norual en que se hacen los tubos,

y pueden hallerse dispuestos de formas diversas ya conocidas
en el ramo, &n una realizacidn preferida, cada corddn esté
constituido por unos ocho delgados alambres colocados unos
junto a otros imitando una tira o cinta plana, Los tubos pue-
den ser trenzados por separado e introducidos unos dentro de
otros, o bien los tubos de mayor didmetro pueden ser trenza-
dos directemente sobre los de menor didmetro, tomando a éstos
como ndcleo o &lma, &l tubo interno ¢ de menor didmetro se tren
za genersluente sobre un ndcleo mwacizo amovible gue, desde lueg
20, ha sido ya sacado del conducto gue se ilustra. Ln el inte
rior del tubo 14 hay enchufiade una hélice de alambres de espi
res muay juntas, de manera que, en efecto, constituye un cuar-
to tubo poroso 1, més haciam dentro, L1l alembre que constitu-

ye el tubo 12 se hace preferiblemente de un metal relativamen
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te rigido, tal como acero inoxidable, pare hacer que les pare
des del conducto compuesto sean marcadawente resistentes a los
esfuerzos que tiendan a aplastarlas,

Las partes extremes de los tubos de alaubres 1k, 14, 16
v 18 estan firmemente sujetas entre s{ por medio de la molda-
dura indicada en 20, y eada uno de dichos extrewos estd suje-
to, por medios tales como la soldadura tembién sefialada en <0,
en el interior del manguito de una pieza terminal rebordeada
tal como la representeda en 11 a la izquierda y en 1l1' a la
derecha, en la figura 1.

Gon el £in de hacer &l conducto resistente & la humedad
y @l propio tiempo habilitar una superficie interna lisa no
erosiva en el conducto que proteja contra deterioroc al cable
aislado que pasa a través del wiswo, el conducto ensaumblado
10, constituido por los tubos superpuestos li, 14, lo y 18 y,
en la realizacidn representada, provisto de piezas terminales
11, 11' conectedas al mismo, es tratado de una nueva manera
que ahora se describird para dotarle de un revestimiento 13& y,
al mismo tiempo, disponer delgadas capas £', 10 y 17 del uwate-
rial de revestimiento, respectivamente, entre capas adyacentes
de los tubos metélicos que constituyen la pared del conducto,
También se dispone preferiblemente una delgada capa 19 de di-
cho compuesto sobre la superficie exterior del tubo metélico 18,

Las capas 28, 15, 17 y 19 estédn unidas entre si y al reves
timiento 13 formando una sola pieza, a través del trenzado poro
so de los tubos metédlicos trenzados intermedios y a través de
los intersticios entre espiras sucesives del tubo de alambre 1&g,
respectivamente, Ademés del forro o revestimiento no erosivo del
conducto, el material de impregnacidn inmovilize tembién, efec-

tivamente, las espiras de alambre del tubo 1% contra desplaza-
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miento en 8l sentido longitudinel del conducto,

Ademéds de sus propiedades no erosivas, el material de que
estdn hechos el forro 13 y las capas &b, 15, 17 y 19 ha de pre
sentar buena resistencia al efecto corona y no debe contener
sustancias voldtiles pare algunos usos. Bl material de revesti
miento ha de ser no poroso, flexible ¥y eléstico. Una vez endu-
recido o curado, dicho materisl debe retener estas propiedades
cuendo se le someta a un emplio margen de temperaturas y se le
exponga a la gresae, gasolina humedad, Un material adecuado
debe ser también tenaz y poder adaptarse & la forma de la tube
ria metdlica trenzada y resistir continuos esfuerzos de flexidn,
Son adecuados, segin se ha visto, los elastdémeros tales como
los que tienen una base de cloruro de polivinilo, y las gomas
de silicona. Una de dichas gomas de silicona o compuestos 'si-

1ésticos” es la que se encuentre en el comercio bajo el nombre

de "Dow Silastic 1vz".

. Otro material de revestimiento que, seglin se ha visto,
es apropiado para su uso en conductos flexibles para el apanta
1llado de sistemas de ignicidn de wotores para aviones, es, poT
ejemplo, un materiel pléstico sintético conocido en el comercio
como ‘“plastisol", esto es, una dispersibn fldide de un polime~
ro de cloruro de polivinilo en un plustificador que puede ser
convertido por calor solo en un compuesto de vinilo elastoméri
co. liste material tiene una base de cloruro de polivinilo con
plastificadores adecuados y un estabilizador térmico., Pueden
utilizarse cargas de relleno adecusdas, si es necesario, para
modificar las caracteristicas de fluencia. Una composicidn ade
cuada consta de diez partes en peso de cloruro de polivinilo,
tal como el "Geon 1£1", cuatro partes de "raraplex C-50" de

Rohm y Hees, dos partes de "Pareplex C-60" (un poliéster) y dos
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partes de un estabilizador térmico consistente en una mezcla

de Paraplex U-50 y ftalato dibésico de plomo en partes iguales,
@ste material se prepara para su aplicac;én & la temperatura
ambiente normal., 51 Geon 181 ha de estar en forms de polvo fi-
ne, los plastificadores {Paraplex) se agregen en forma 1liquide,
y la mezcle de estabilizacidn térmica se afiade finsmente pulve-
rizeda, mezclédndola muy bien, Los ingredientes de mezclan enton-
ces {ntimamente, preferiblemente al vacio.

il compuesto de impregnacidn tal como goue de silicona o
plastisol se aplica & la estructure 10 entes descritea (fijura 1)
conforme al nuevo método de la Patente de Invencidn nim, K37,972,

Le. presente invencidn proporciona un conducto perfecciona-
do pare spentellado a radiofrecuencia, & prueba de humedad, del
tipo que tiene une o mis capas de elementos componentes inicial-
mente desplazables en sentido longitudinel, tales como las espi-
ras de un srrollamiento en hélice de alambre de refuerzo, inmo-
vilizados en su sitio en la estructura de les paredes laterales
del conducto,

Aun cuando en la descripeidn que antecede y en los dibu-
jos adjuntos, se han ilustrado solemente unas realizaciones in-
dividuales del conducto, se sobrentiende de modo expreso que
la invencidén no se limita a las mismas.

Leste solicitud, que corresponde a la presenteade en los
@stados Unidos de Américe, con fecha 2 de Noviembre de 1956,
bajo el nimero 620,085, se acoge a los beneficios del articulo

51 del vigente Istatuto sobre Propiedad Industrial,

NOTA

Los puntos que como caracteristica de novedad se presen-
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tan pars que seen objeto de esta solicitud de ijodelo de Utili-
dad en sSFALA, por VAINIL afios, son los siguientes:

12, - Un conducto flexible qﬁe couprende un tubo metdli-
co interno en forma de selauwbre srrollado en hélice con espiras
muy juntas, enchufado de menera esencialmente uniforme en el
interior de al menos un tubo de alambre trenzedo para consti-
tuir une tuberiz flexible metélica de varias capas, resistente
al aplastamiento; un forro o revestimiento de un material fle-
xible no poroso en dicha tuberfa; una cape de dicho material
entre tubos adyacentes; y un revestimiento no poroso de dicho
material cubriendo la superficie externa de dicha tuberfa, es-
tendo dicho revestimiento unido de modo integral, con una de
diches capas & trevés de la pared de aquél de dichos tubos si
tuado wis afuera.

22, - Un conducto flexible,

@al vy como se ha descrito en la liemoria que antecede, re
presentado en los dibujos que se acompafian y con los fines que
se han especificado.

Lste ileworia consta de siste hojas escritas a wdguina por.
una sola de sus caras,

adrid,
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