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MALA REPRODUCCiON 

POR DEFECTO DEL CRíGfNAL

, qée se  acoaipaH.a a

l a  s o l ic i t a d  de en

MODELO DE UTILIDAD, por VEINTE AÑOS #n ESPAÑA a fav o r de DOÑA 

MARLK9L FIOL ¿LOS, de n acion alidad  espadóla, con resid en c ié  

en v a len cia  c a l le  de San Jo sá  de l a  Montada^ 11

por

"ESTUCHE PERFECCIONADO, ESPECJAMENTE PARA GA­

FAS Y LENTES",
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La invención a que se ^ f i e r e  la  presente Memoria ..CObà 
ticuye una novedad industrial con carac te rísticas y ventajas 

qua la  hacen merecedora del priv ileg io  de explotación exclusi­

va, por e l la  so lic itad o , de acuerde con la s  prescripciones del 
Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial defecha 26 de ju­

l io  de 1929 textorefundido publicado e l  30 de a b r il  de 1930.

El presente Modelo de U tilidad ha de proteger un es­
tuche perfeccionado de lo s destinados especialmente a contener 

gafas y len tes, del tipo manual o dá b o ls illo , que presenta co­
mo p a r t icularidad esencial la  rig id ez  dé su cuerpo^ constltcídt 
a base de Varias piezas superpuestas que,. convenientemente so l 

dadas y dobladas, constituyen e l  estuche completo.

para llevar a cabo la  construcción de una funda con' a 

rreglo a la  invención, se precisa recortar tres láminas de un 
mismo patrón de manera que doa de e l la s , precisamente la s  da me 

jó r  calidad, queden cubriendo totalmente a la  tercera pieza qM 
tendrá peor calidad, siendo e sta  Óltima de una materia mas r í ­

gida que lae láminas que la ocultan. Laá dos láminas externas 

referidas son da m aterial p lástico  laminar, mientras que la  in­

terna, pediendo ser también de materia! p lástico  presentará Uní 
carác te risticas de r ig id ez  e s tudiadaa precisamente para conse­

guir la  perfaota conformación de la s  d is tin ta s  partes d e l e s­

tuche. ....
Launiónde estas tre s  piezas para formar el,conjunto 

se re a liza  soldando la s  dos piezas externas por sus bordes peri 
fá r ic o s , junto con la  interna s i  fuera posib le, estando estu­

diadas d istin ta s  soldaduras a  le  largo y a traváa del cuerpo 
general que determinarán lo s pliegues, dobleces y recortes pre­

c iso s para la  conformación del estuche que, finalmente, adopta* 

rá  la  configuración prevista _



Sa han realizado naos dibujos q ae se  acompañan a la

35

40

48

presente Memoria en lámina ¿nica que m u estran d etallesd e  rea­

lización  de la  idea expesta, siendo la  figura 19 une v ista  en 

planta del corte o p la n tilla  conformado con arreglo a la s ca­

ra c te r ís t ic a s  de un e s tu f e  cualquiera^ coya p la n tilla  esté  

señalada con e l na -1-, encontrándose este caerpe to ta l  cons­

titu ido  por la s  láminas -2-# -3- y -4- saperpaestas y coincl- 

dentes en todo so perimétro; s ie n d o e l -2- y e l -4- laa lámi­

nas correspondientes a la  parte exterior y a  la  parte in terior 

respectivamente, del estucha, y la  -3- la  pieza intermedia da 

m aterial rígido o semírigido.. La base del estuche a obtener es 

té  señalada en la  p la n tilla  con e l nc -8- y la  cara anterior 

con e l -6- mientras que e l -7- y -8- señalando loa la te ra le s 
que darán configuración apropiada al estuche*

La figura 29 presenta a l a  propia p la n tilla  datada
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de la s  soldaduras apropiadas para permitir e l  doblado de cada 

una de sue partes y obtener a s í  un estuche completo de confi- 

guración semejante a la  que aparece en la  figura 3*

naturalmente se ha de hacer constar que tanto la  con­

figuración de la  p la n tilla  como la  conformación fin a l del es­

tuche, variarán de acuerdo con la s  exigencias del mercado pues­

to que la  figura representada en lo s dibujos es s oían ente a t í  

tó lo  de ilustración  no lim itativa, sino simplemente enunciati-
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Mediante La construcción del estuche con arreglo a 
la s  carac te rísticas d escritas a lo  largo de la  Memoria, se 

consigue dar a estos una configuración definida da c ie rta  r i-
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gidéz no exenta de flex ib ilid ad , por lo qué é l estoohe obteni­
do presenta unas carac te rísticas de solidez y resisten cia  a 
la  rotara in igualables.
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Hecha la  descripción precedente es necesario añadir 

que lcd d eta lles de realización  de la  idea expuesta pueden va­

r ia r  sin  qúe por e llo  cam bíela esencia de la  invención, que 
es la  que se desprende de los párrafos que antecedeny lo que 

se reivindica en la  siguiente - i

' y 0 T A
En resumen# Él Modelo de U tilidad que se so lic itâ t  

ha de recaer sobre la s reivindicaciones sigu ien tes:
1B.-ESTUŒEPERFS00I0NAD0, ESPECIADÍENTE PARA GAFAS 

Y LENTES, Caracterizado esencialmente por e l  hecho de estar  coda 
tltuido por tre s piezas superpuestas de perímetro semejante, re­
cortadas con arreglo a la s  c a rac te rís tica s del estutáie a obte­

ner, siendo dos de la s  láminas que forman e l cuerpo, de materia{l 
p látiep  preferentemente de gfan flex ib ilid ad , ocultando ente 

ambas una^tercera p la n tilla  laminai también, de perímetro Ígua3 

a la s  otras y de unas carac te rísticas de rig idez mas acentuadas 

que aquellas, encontrándose unidas la s  p la n t il la s  exteriores a 

través de la  interna, eventualmentet medíante .soldadura dé sus 
bordes périmâtra le s  y lineas caprichosas que sedalan íe s  doble­

ces a efectuar para Conseguir e l  estuche f in a l ,
2 * .-  Se reivindica por áltimo, como objeto sobre e l  

que ha de recaer e l  Modelo de Utilidad que se so lic lta ¡g )r ES­

TUCHE PERFECCIONADO, ESPEOIAIMENTEPARA 8AFASY IENTES".
Todo'-"tal y como queda descrito y reivindicado en la  

presente Memoria que consta de cuatro hojas e sc r ita s  a máquina 

por una sola cara y dibujos que se acompaHan.
Madrid, 25 de febrero de 1958
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