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M E M O R I A  B g g g S I P T X T A

a*

Corraapondianta a i  ra g ia tro  da Modale da u ti lid a d  qoa, po r 
v a ia ta  aSea, ae a o lia i ta  paca KapaHa y  eoa C oloniaa, a fa v a r 
da la a  d ra a . Boa %3aa MDHKNO 0A30HA, Boa P adre MM%a r.T.TMT̂  
BA y  BM A lajandrò P i i  ¡Mas, ro a id an taa  aa  B areolona, a a lla  
N ili  y F oatanala a" 33L -  Za -  1* , a l  p r i o r e ,  y  a a lla  MH4 y  
yontanad^ do, lo a  dan roatm atoa^ -  -  -  -  -  -  ^ ^

p a r
-POHTAPIHZAg DB QBPTA Y POB DB MANDO RAPIDO ADAPTARLK A LAS 

IO . MÌQUINAS Or IMS"

3a ro fla ra  a l  oblato dal proaanta Rodalo da U tilidad  a 
an aaaao portap iasaa para la  aa^aedda da barra a y p iazaa ao- 
matidaa a aaaaaiawoitM a l  ao a l, po r proaentar avldantaa van­
t a l a  en ro lacidn  con la a  pinzaa aim ilaraa coRooidaa, aa eoa 

1B. aidera proaadonte panarlo bajo a l  anparo da la a  layaa ^na ra 
gnlan aa  BapaBa y  ana poaaaionaa la  propiadad m d o s tria l.

Da en tra  la a  aladidaa vantalo a daataoa por aa importata
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iala la  da qad la  barra o piaga a aaaaniaar ato aa cajeta  pw 
la  aoaidn diraa^a da la  taaroa da ap rla ta  cabra la  aonioidad 
da la  piaga da sujeción, algo a travdo da an manguito daapla 
zable que, haaho mw favorable, actda aoahàndoaa axialmenta 
aobra la  alad&da conicidad.

A continuación paaa a Aeacribirae, a t i to la  da ajanplo 
ain aw dater lim ita tivo , an oaao práctico da realización da 
an portapiM aa confonae a la  invención, aco^aKándcae para 
major eeapreaalda ana hoja do dibujos an la  qua:

La figaro 1 , aa ana a ia ta  an aeeeión dal portapinaaa 
¡qaa aa reivindica prepaMdo paga la  aajeelón da barrea y pia 
^¡aa naaito an.ganarais

La figura 8, aa ana v ie ta  an perapectiva dal propie 
portapinzaa, dotad# da ana pinna adaaaada para la  aajaaidn 
^  tabea y p latea hembra an general.

Lan figaraa %, 4 y g , aon troa pooibiaa y d iatin toa 
ejaggtlca da adaptación dal miomo portapiaaaa da laa  precedan 
tea  figaraa a la a  aáqu inaad tilaa  a qaa æ  daatima.

an partapiMiaa da acamado eoa la  pramrata am arla  aoa- 
a iate  an an conjanto conotituido per a l agrupamiento en fo r-

M .

aa talaacópiaa da ana pinna (1 ), an nmágaíté daaplaaabla (8), 
¡m baja da acoplamiento (3 ), ana taaroa da apriate  (4 ). ana 
ta lla  an te rio r (6 ), dea aemiaroa w aa trad o raa  (d ), ana pa­
iano# de maniobra (? ) , m a pluralidad da balea raaatoraa Í8}, 
¡r anea medio* auxiliaren da montaje, gala y  topa loa analao 
serán ameeaivameate eapecifioaAoa en a l transcurw  da la  da*

80.

Conaiata la  pinna (1) an ana piana tubular de acero tan 
)lada la  cual. como aa uaual, caté dotada de ana extremidad 
!6nica (9) y da anea acaban axtalaa (le ) para perm itir la  ex- 
^anaión y contracción de la  embocadura da sujeción.
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Rn la  pinza do la  invención la  c itada  extremidad eónl- 

aa (9) eatá  precedida da an rabada c il^ td r ic o  (11) a travÓa 
del cual la  plaza (1) que aoa ocupa aa empajada por la  la c r ­
ea de ap rie te  (4 ) .

S I manguito deaplazable (Z) coneistc ea ana pieza c i ­
lin d ric a  da acero doro ana da cuyas bocas e s tá  torneada in te 
normante ea forma cónica para a ju s ta r  en la  conicidad opo­
nente (9) da la  pinza (1) y provocar e l  c ie rra  de data an a l  
momento oportuno. Tanto la  oara in te r io r  deatinada a a ju s ta r  
sobre dicha pinza (1) como la  e x te rio r  destinada a d es liza r 
por e l  in te r io r  d e l boje de acoplamiento (3 ), tienen  ana su- 
[períteiea de eontaeto rec tif ic a d as  a l  objeto de log rar an 
a jaa te  perfecto  y on suave deslizeaaiento.

La parte  e x te r io r  de l manguito (Z) que nos ocupa es tá  
torneada por amo de ana extremos a on diámstro menor a f in  
de c o n c tltn ir  na rebaje c ilin d rio o  aobra la  aupérficio dal 
cual ae apoyan y g iran  la s  bolas reactoras (8 ) , existiendo a 
modo de transió  iAr sn e l  escalón formado por dicho cambio da 
diámetro, an chaflán adecuado (IB) qaa, como se distingue en 

figura  1 , e s tá  destinado a proporcionar on apoyo franco a
a citadaa bolas (8 ), llegado e l  momento da ac tuar. A f in  

de e v ita r  an desplazamiento innecesario, a l  presenta manguito 
(B) Heve ademán p rac ticada , preferentem ente, ana pequeSa 
muaaca (13) an la  quá se introduce la  extremidad e ilin d rio a  
de an to m il lo  de tope (14) ao lidario  del buje de acoplarían

Rete buje (3) canaiate en ana pieza de acero c i l in d r i ­
ca en cayo in te r io r  t a l  como ae ha dicho, desliza  ajaatado ai 
manguito inaplazable (Z). ma de sus extremidades e s tá  tornea 
ia formando ana valona (18) a travóa de la  cual, con aux ilio  
ie unoe ta ladm e roscados ( lá ) ,  ss vincula a l  portapinzas qaa

to (3 ).
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ee reiv indiee a l  cabezal da la  máquina d t ü  aorrezpondienta, 
exietiando en la  extremidad apuesta ana racea ex te rio r  (17) 
Aaatimada a ra e ib ir  la  tuaroa de ap rie ta  (4 ).

En la  parad tabu lar dol adame baja (8) y uniformanante 
repartidoa sobra un píame Cirounieranoial de la  misma, hay 
praetioadoe en admero conveniente anee ta lad ro s paeantee (18 
en loe qua ae mantienen alojadas la a  bolas reactoras (8) que 
non fundamantalea en e l  prea^ute a j a d lo .  Además, a la  cara 
ex te rio r  da dicha pared tubu lar, vá so lidarizada , por medios 
apropiados, ana chaveta (19) destinada a anea ja r  en l a  dolía 
ex te rio r (8) e inpedir qua pueda g ira r  independientemente.

la  toaroa de ap rie te  (4) destinada a acoplarse a la  
rosca (17) del báje (8) para podar empujar frontalmenta la  
pinza (1 ), eencicte en una tuerca c ilin d r ic a  la  rosea in te ­
r io r  de la  anal e s tá  precedida de ene poreidn c il in d r ic a , adt 
cuadamente rec tif ic a d a  para a jn a ta r en forma teieeedpiea co­
p re  e l  diámetro mayor del citado bajo de acoplamiento (8 ).
La cara e x te r io r  caté  asimismo rec tif icad a  s f in  do que sn ejj. 
po rfié is  s irva  de een tra je  a l  extremo correspondiente de le  
da lle  ex te r io r  (8 ), llevando practioada en dicha eaperMEeia 
una p luralidad  de ranuras ax iales (80) cuya dobla fina lid ad  
ce la  de f a c i l i t a r  la  maniobra a mamo do dicha tuerca (4) y 
crear una eueeaián da deanivelas en loa que puede in troducir 
se alternativam ente una paqaeRa bola de freno (81) pertene­
ciente a un d ispositivo  dispuesto e l  e fec to .

En la  pared que constituya la  cara fro n ta l da la  praae^ 
te  tuerce (4 ), ex is ta  un o r if ic io  en e l  quá, como ce verá en 
La c itada  figure  1 , ce introducá e l  rebaje c ilin d ric o  (11) da 
La pinza ( i ) .  A emboa lados Ae dicho o r if ic io  ex isten  en la  
hencianada cara f ro n ta l matea ta lad ros (88) g rac ias a lo s  cus­
ios es fa c tib le  u t i l iz a r  una llav e  de tetonas adecuada pera

- 4 -
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efectuar un ap rie te  a fondo de la  tuerca (4) d e sc rita .
La dolía ex te rio r (5 ), acato au designación indica, oon 

s ie te  en un aro de acero duro que, montado en forma te lescó ­
p ica, recubre e l  montaje constitu ido por la s  piezas haBta 
aquí d e sc rita s . La parte  in te r io r  de la  misma, está  mecanizada 
formando dos diámetros d is tin to s , la  superfic ie  rec tif icad a  
del menor de lo s  cuales e s tá  destinada a a ju s ta r  en la  parte  
tubular del buje da acoplamiento (3 ), y la  del mayor, a ajas 
t a r  sobre la  tuerca de ap rie te  (4 ). Análogamente a lo  que se 
ha dicho en la  descripción del manguito desplazable (B), en 

e l  escalón formado por e l cambio de loa aludidos diámetros y 
a modo de transic ión  de los miamos, ex iste  un ohafl&n adecúa 
do contra cuyo plano inclinado hacen topa la s  bolas reacto­
ra s  (8) cuando llega  e l  momento de ac tuar.

En su parte  e x te rio r , le  dolía (5) de que estamos t r a ­
tando Haya practicada una garganta conveniente en la  quá g i 
ran libremente loa dos somieres arrastradoras (6 ). En e l  me­
nor de loa citados diámetros ex iste  una e n ta lla  ax ia l (B3) 
en la  quá, como antes se d ijo , se a lo ja  en forma deslizante 
la  chaveta (19) que lleva  so lidarizada e l buje de aeoplamien 
to (3 ).

B6.

80.

En e l  borde o orre apondiente a l  lado de la  tuerca de 
aprie te  (4) hay practicados, cruzándose mutuamente, un o r i f i ­
cio rad ia l (24) y un o r if ic io  ax ia l (86) destinados a rec ib ii 
a l d ispositivo  de freno que en su momento se describ irá .

Los dos semiaroa arrastraderos (ó) a l  quedar unidos en­
tra  s i  por des to rn illo s  oportunos, forman un an illo  de bron- 
ae u otro m aterial análogo que constituye un co jine te  dentro 
hel que g ira  e l  portapinzas objeto de la  presente Mamoria. 
¡finealado a estos semiaroa (6) con aux ilio  de dos e jes (26) 
sonvenientes, ex iste  la  palanca de maniobra (7 ), la  cual, a r-
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ticuladc sobre ana M aleta  (87} que, a su ven, vá articu lada 
sobre an panto f i jo  de la  máquina A til correepondiente, c i r ­
ce para hacer avanzar y re troceder e l  portap inzas, encado, 
a l  efecto , ce aetAa aohre la  abañadura (88) de la  Citada ps 
lanca (7) en e l  ecatido convenienta.

El d icpositivo de freno antea mencionado, según na no­
do de rea lizac ión  p referen te , e s tá  m aterializado por la  a lu - 
dida pequeña hola (81) que vá alojada en e l  o r if ic io  ra d ia l 
(84) de la  dolía e x te rio r  (6 ), la  cual es empajada constante 
monte hacia ahajo por l a  conicidad de una pequeña espiga (88) 
introducida en e l  o r if ic io  ax ia l (88), que, a sn vez, encaja 
na pequeño recorto  (30) colocado de trás de la  misma.

En ta la s  condicionas ee coaprenda fácilmente que l a  o i  
tada hola (31), en v irtud  de la  presión a que se h a ü a  some­
tid a , tenderá a impedir e l  g iro  de la  tuerca de ap rie te  (4) 
a l encajar en cualquiera de la s  ranura# ax ia les (80) que, ce 
me se ha dicho, hay practicadas en la  p e r ife r ia  da l a  misma, 
permitiendo la s  retracciones de la  pequeña espiga (89) que 
0.a mencionada hola (81) pueda también re trae rse  para efectúa: 
e l s á lte  de ana a o tra  de dichas ranuras (80).

Facultativamente la  hoce in fe r io r  del o r if ic io  ra d ia l 
(84) catará  ligeramente reducida de diámetro para e v ita r  que 
la  hola (81) pueda ecoapar de su alojamiento, de producirse 
an retroceso excesivo do la  tuerca de ap rie te  (4 ).

efectuado e l  montaje del portapinzas que nos ocupa an 
a l mismo Arden de la  descripción, e l  funcionamiento del mis- 
so seré fácilmente comprendido:

Es evidente que, teniendo en cuanta lo  dicho en la  man 
alonada descripción, mientra a la  tuerca de ap rie te  (4) eató 
sin ap re tar la  extremidad cónica (9) de la  pinza (1 ) , y des­
plazado e l  manguito (8) hacia dicha tuerca (4) en le  que per
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Rita l a  mneaee (13 ), para a la  e je rce r prealón su baca cónica 
Robre la  conicidad correspondiente (9) de l a  c itada  pinza 
1 ) , é s ta  ae mantendrá a b ie r ta . Ha v irtu d  de ese daaplaza- 

aiento, e l  chaflán (12) d e l manguito (2) y e l  de la  do lía  en 
Perico? (8) ¿andarán lo  cufielentamente diatanolados en tra  s i  
'ara perm itir que la s  bolas reactoras (a) se mantengan lib rea  
m sus respectivos alojamientos (18) d e l buje (3) y , por sn- 
ie , permanezoan apoyadas sobre la  parta  c ilin d r ic a  del menor 
1c lo s  dos diámetros dal manguito dosplazable (2 ), s in  sobro 
s a l i r  del n iv e l ex te r io r  del aludido buje (3 ).

Hallándose e l  portapinzae an es ta s  condiciones y supo­
niendo fijado  a l  buje de acoplamiento (3) a l a  máquina ú t i l  
3orrespondlente, para serv irse  del mismo se in troducirá  en 
La forme usual, la  barra o pieza a mecanizar, en la  pinza (1) 
anroaeando a continuación la  tuerca da ap rie ta  (4 ) . Al efec­
tu a r a s ta  aparecida, la  cara f re n ta l da dicha tuerca (4 ) , em 
pujará la  pinza (1) hacia adantro, con l e  cual l a  extremidad 
cónica (9) de to ta , empajará también hacia a trá s  e l  manguito 
desplazable (8 ) . En v irtud  de t a l  desplazamiento, la s  bolas 
reactoras (8) rodarán s in  d if icu ltad  empujadas por e l  re sa l­
te  formado por e l chaflán (18) haeta que, a l  tropezar con e l  
chaflán oponente de l a  do lía  ex te rio r  (8 ), quedarán trabadas 
antro lo s des - t a l  como aparecen representadas en la  figura 
-  ,  impidiendo que e l  retroceso de lo s  mencionados manguito 
18) y pinza (1) pueda seguir progresando, siendo tan to  más 

enárgica dicha trabazón cuanto qué, por quedar aprisionada# 
la s  re fe ridas  bolas (8) entre los dos planos diagonales fo r­
mados por lo s  chaflanas, e l  ap rie te  de óstae se v e rif ic a  se­
bón cuta reacción da componente también diagonal.

Alcanzado asta  punto, es obvio que, s i  ae sigue a to rn i­
llando la  tuerca de ap rie te  (4 ), la  c itad a  pinza (1) se verá
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forzada a cerrarse  per acUKamiento da la  conicidad del almM 
do manguito (8} sobre la  extremidad cónica (9) de la  re p e ti­
da pinza (1 ) , produciéndose entonces la  sujeción da la  barra 
o pieza a mecanizar. E ntretanto , la  bola (81) del d isp o s iti­
vo de freno, habrá ido saltando ouoesivncícnte de una a o tra  
de laa  en ta lla s  p e rifd ricas  (80) da la  tuerca (4) hasta que, 
alcanzado e l  punto da aprie to  máximo, quedará encajada, a ja r  
ciando la  oportuna p re s ttn , en la  Ultima de dichas e n ta lla s  
(80) que se le  haya enfrontado, iapldiendo e l  aflojamiento 
no provocado do la  c itada tuerca de a p rie te , .

Sujeta a s i l a  barra o pieza a mecanizar, bastará  penar 
en marcha e l  cabezal de la  máquina ú t i l  para que e l pertepin  
zas entre en ro tación , lo  cual re a liz a rá  dirando en e l  zeno 
de los semiaros de a rra s tre  (6 ). para haoer avanzar la  pieza 
a l  encuentro de l a  herramienta de co rte , bastará  manipular 
adecuadamente la  palanca da maniobra (7) en la  forma que ee

80

usual.
Dotando a l  portapinzas descrito  de una pinza macho (81

-F ig . 8- está  claro  que e l  mismo se rv irá  con idén ticas ventaj 
para la  mecanización de tubos o piezas de análoga configura­
ción.

as

86.

30.

Ea lògico tambión qua, dando a l a  vaiane (16) del beja 
(3) la  forma apropiada o con au s ilio  de p la tin as intarma dica 
(38) -F ig . 6- la  adaptaoión del portapinzas quo nos ocupa po- 
iró  sor hecha con idèn tica ventaja sobre eualquier mdquina so 
iastlda a ro ta c iin , t a l  coma se repreoente en lo s ejenploa de 
Laa figurae 3, 4 y Ó.
! Se eobrecntionde quo en e l presenta caso, serén varia - 
bica ouantoa d a ta llea  de eaastrueelón y aoabado, no a lte ren , 
tambien o mcdifiquen la  eaencia de la  invanoión.



Demerito e l  objeto y u tilid a d  de 2.a invención, lo  que 
se declara aorno no practicado n i divulgado en nspaKe, o 
ie laa siguientes reiv indicas ione e:

i a -  portapinaaa de qu ita  y pon de mando rápido adapta­
ble a laa  máquinas ú t i le s ,  que ae ca rac te riza  ^ r  e l  hacho de 
que e l ap rie te  de la  pinza y subsiguiente aprisionamiento de 
la  pieza a mecanizar en e l la  introducida, oo conaigaa por me 
dio de la  presión que ajaree  sobre la  cabeza cónica de la  mié 
ma la  conicidad coinoidente de en manguito deoplazable en e l  
que dicha pinza vá introducida en forma te lescóp ica , la  cual 
conicidad ae ciñe sobre la  c itada  cabeza cónica cuando, a l  
soasarse tata p lu ralidad  de bolas reacto ras en tre  un chaflán 
f i jo  del portapinsaa y otro móvil del aludido manguito despld 
sab le, ae orig ina un empuje ax ia l que ee tan to  mayor cuando 
más a fondo se a to rn il la  la  tuerca de aprieto  del portapinzaá.

B*.- Portapinzas de qu ita  y pon de mando rápido adapta­
ble a la s  máquinas ú t i le s ,  según la  primara reiv indicación, 
en la  que la  extremidad an te rio r de la  pinza e s tá  dotada de 
un pequeño cuello  c ilin d rico  en e l  que a ju sta  la  tuerca de 
ap rie te , verificándose la  penetración de dicha pinza hasta lá  
g ra r e l  acusamiento de la s  bolas que ha de provocar in stan tá ­
neamente por reaooión e l o ie rre  de dicha pinza, mediante e l  
capuje que dicha tuerca ejeroe contra una cara en forma de 
faceta  anular de la  que arranca dicho cuello  c ilin d ric o .

%*.- Portapinzas de quita y pon de mando rápido adapta­
ble a la s  máquinas ú t i le s ,  según laa  an terio res reiv indicacio­
nes, en la s  que la  tuerca de ap rie te  e s tá  dotada anteriormen­
te  de una p luralidad  de e a tr ia s  ax ia les y para le las  destinadas 
c qus en laa  mismas encaje sucesivamente una bola r e t r á c t i l  o



-  le

análoga, perteneciente a na d ispositivo  da freno convenien­
te  con e l  quá se asegura la  permanencia de dicha tuerca en 
la  posición de máximo a p rie te .

4 6 .- 10HPAP3BZA3 D3 QUITA Y PON BK HiNÚO RAPIDO ADf̂ P- 
TUM  A IA3 DMKiS.

Segtn se describe y reiv ind ica en la  presente Phuoria 
descrip tiv a , que consta de d ies hojas fo liadas y e sc r ita s  
por una sola oara y acoapaKada de una hoja de dibujos.

Madrid, a 2 5 de Febrero de mil novecientos cincuenta
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