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MODELO DE UTILIDAD
por VEITE afios

m' ZREPULRZO0 PARA ELBATAJES,ENW IATZRIA PLASTICA LALIVADA TUBULAR»
a faver de Dn.Joseph Saint-Pastou,de nmcionalidad frencese,resi-

dente en larsella (Prancia) Avd.Hichel, 23,

Log embalajes perfeccimados cm vainag laminadas fle:ibles
preferentemente plegables,para realizar frascos con paredes perfi-
ladas,prasen tan uniones o junturag que prevocan despliegues de las
bisagras angglsres.sm Precisamnte lag traccimes sobre ssbos

pmbos f1jos, lag que inducen a los &esgarros y rrovoca 1lag fu-

gas y otros Incmvenientes,impldlanido las aplicacimes de estes

acondicimamlsntos para volumenes de clarta consideracit.

Bl objeto de investo, consiste @ la realizacion de un siste
me de obturasion destinado a reforzar 1la mion estanca de lss pa-
redes y permltir su desenvolvimiento suprimiendo tola clese de dea-
garro cualquiera que mea al pego del contenido‘.

Se caracteriza Cicho sigtema por la aglicacidn de una sole
dadura en dog sectores,con solucion de continruidad azial,que se

dupluca & ms diztancia da termitada de so0lda‘ura paralela cembtinus
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del fondo qus obtura el 1‘eoipiente.

Ba los dibujos adjunbos, se repregsenta,a titulo de ajemplo
no limitativo, ma de las farmas de realizacidén del objeto del in-
ven to.

la flgura 1a, muestra en perspeciiva, el plagaio inicisl de
1la vaina leminada.la figura 2a, represen ta, vista en slzado,ls
disposiciéf de las scldaduras de obturacion y &e refusrzo del
fondo del recaptaculo.la figura 38, muestra el efecto del refuerze
objenide.la figura 48, es ma vista en alzado del reclpienta,

Bl acmdiecimentento estd formado por ma vaina -1~ plegado
de fgggaqgﬁntrc angulon,=2~,~3wd= -5-(Fig.1a;)

31 rellenado puede efecturrse e forms continua,como el des-
plegado, © por unidad;

S¢ procede ssguidemenite a la gsoldadura obturadora ~6-,que
me lag dos paredes -l- y -7- y los dobles pldegues -8~ y -9,
Despues ge realiza la wnion que caracteriza da invencién,vor la
gsoldadura de log sectores =10~ y ~l1ll-, gue dejan vacio o libre
el espacio Intermedio -12-

Katag goldsdwras -10- y -1l< ,juntan lms paredes -l- y -7-
y los pliegues ~8~ y -9-, 839 declr,cuatro espesores de la vaina,
Bl golletes vertedor, reune igualmente ,cm o sin camplementos o
ad ernos en el refuerzo-l3~ lag goldaduras verticales -1l4- y =15,
jmtendo los cuatro espesores de la vainn,bos bordes de refuerzo
-16~ y -17-, se efectum iguslmente en el plano horizontal.

Comoretamente lag ventajas de estos refmerzos son|

Bn primer lugsr, el despliegue de las superficies del fon-
do -18-19.20 y -21- no hace cmverger lag resultantes de fuerze
del paso comtenldo mn o1l pmto axial -22-. de la soldscura de la

1838,
Loz agfuerzos cortantes estan entmces localizados en dos
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puntos -23- ¥ -24-,7 cmtenidoes por las sdldsduras de segurid®d
-16- y =11-.31 se rxo@uoe ma ligera separacion, no hay desgarro,
ye que el espaciq -25-, fuar temegnte circmndado por les unimes
-10;. y =11- 7 =6-,e3td penfactomente estebllizado.idemds,las aris-

55‘.- bas intarnas ~26 y -27-, libres y en contacto par los bordes,pusderé
deformar libremente y hacen lag veces de amostiguadores, cuindo
anterlormenta eran la caunsa de rupburas,ya que los cuatro espeso-
res que se reunian en dicho punto dekil, estaban en contacto co
los bordea,pero no homogenelzados por la fusifn,

60, - 3n geparaclén,gnciss al espacio ~12- viene aun a reforzar
1a emsambladura, la cual puede soporter toio el pego del cmteni-
do, cualqulers que sea su densiﬁad..

El mismo efecto proilucen lag soldaduras ~l4. y ~15~, y los
pmtos de traccibn de plegado -16-~ y -17-,que refuerzan la seps-

65,- racifn de lag aristas -26- y =27,

De este modo = obtlene m embalsje reforzado que suprime
las posibilidedes de desgarros y de arrancamiento de las soldadurs
pudiendo ser ademés caspletsdo par abrazaderss con menguitos o
adornos'.

70, - 3n 18 realizacion dgl objleto des la presente invencion,
podrdn variar las formag,dimensiones y diszposicim de losg distin-
tos elementos,asl como lag materiss utilizadas, sin cue por ello
ge sltere o modifique la esencislidad de lo gue g8 ha descrito.

W o7 A

75,- 12, -Refuerzo para embalajes,en meteria plastica lamineda tubular,
que se caracteriza por partir de una vaina plegada segin el per-
£11,2 ormando custro egpesores de su pered,sobre cuya base de efec-
tds ma soldadura obturedors que ssegura el clerre del estuche y
. que ,uniend o los cuatro grosores de 1la pared,se repliega sobre fo-
80.- da agp anchura,reallizandase en m plano superior paralelo,ma
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segmda linea de soldadura co solucié de continuidaad

en la parte axial que permanece libre,cuya parte axial no
goldada,corresponde al pmito de cmtacto de lss aristae

de plegado simetrlcamente yuxtapuastas,

2e,-Refusrzo prara empalajeg,en matéria plastica laminada
tubular,caractarizado tambien por efectuarse una geldedura
horizontal en 1la parte superior del recipiente,en el pun-
to de la base del gollate,

38,-Refuerzo pars embalajes,en materia plastica tubplsr lo-
minada,que se caracteriza ademds por que los espacios 1libres
entre las soldaduras de refuerzo,esta‘nil_izan la separacim
de los pliegnesa,dividiendo y repartisnde los pmtos,donde con
vergen lo2 resultantes de fuerzas a que de luger el pemo del
proiucto coltenido.

48, -BEFUSRZO PARA EMBATLAJES 3N MATERIA PLASTICA LANIADA
TUBUIAR,

Hedrid Septiembre 1957,
PERTNANTS DpRANRY
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