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KEODELO DE UTITLIDAD

Por »APARATO PARA IA INYECCIGN DE VATERTAS PLASTICAS», o
favar de Dn,Raymma NILLE, de naci melided frencesa, re-
sldente en lapsella (F'rsncis),Rue Lisndier n®. 41, - - -

¥

El presente lMaielo Utilidad, tiene por objeto m apara-f?

to degtinado a la inyeccifn de materiss en estedo plastico,

fdcilmente laminables, y mde particularmente la inyeccién
de materins termoplastices y de caucho cuya inyecciédn ha
sideo cmslderada industrislmente,hasta la fecha, blen co-
mo impracticable, o blem obtenida solamente en cmdiclones
generalmente, de casl nulo rendimien to'.

Se carecteriza dicho sparato,por la particulsr cong-
truecién del cilindro y del pistén y por la combinacién de
m movimiaxto de traslacifm y otro rotativo del pistén,por
el cual se encuentran asegursdos 8 la vez,el impulso y el
barrido de lag paredes del cilindro durante la durscién de
la inyeccifén ,al miemo tiempo que la nti;l.izaci&) de efectos
tdrmicos,agsegura el resultaio apetecido.

In la JYoja de dibujos sdjmta, se representa a titolo
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de ejemplo,ma de lams formas de red®lizaciom del objeto ae
la patente,

La figura la,muestra en corte lomgitudinel, una cdmare ci- ;
lindrica -1~ caastituida por ma camiss interior -2-,que lle-ff
va exteriormante los millos -3-,al ladc de los cuales se alo-
jan delante,los oircultos de calentamlento -4-,y w orificio |
de expulaifn -6, y detrda,mm circulto de refrigeracién -5-,

y m orifioclo de cerga -7-,El elemento -8-,que lleva el ori-
ficlo de expulsiom,estd representado cano amovible en vigts
del vaciado del aparato,

La figura 26, muestra en corte longituiinal,m plstén
compueato de wm ocusrpo metdflico -1l- portad o de una cabeza
especisl adecunda -9-,ma canalizacidés &e refrigersolén de
la cabeza del pistén -10.,y ma base atornillada que amagu-
ra la sujecién -12-,l0s mendos qus aseguran los movimientos
de traslacié y de rotacidén,no se han representade.

la figura 38 ,muagtrs en planta y mlzedo,un ejemplo no
limitativo de realizacifn de la cabezs del pistén,que aqui
eg de forma generalmente cwrveye,indicando la linea de pmtos |
~l4-,34 ombtomo general aparente,con los canales o filetes
espirsles,-13-,0uy08 huecos se extienden en parte,por la su~
perfiocle lateral del pistén,cuys mifn com la csbeza emid
indiceda por la linea de pwntos -15-;Para eate ejemplo,el
gentido de rotasiom estd indicsde por la flschsa -16-;

Los juegoes meocanicos entre el pistéh y la odmara,pue-
den ser reducidos por cmstruccién, a m valor de slgunasg
cen tesimes de milimntro,eliminando agl los riesgos mdé im.
portamtes del laminado, ;
Ia cdmsra de compresién estd costituida por wna camiss é

interior sometida,por medio 8e o o de varios snilloes exte-
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riores, yuxtapusstos o superpuestos a wma precompresifn ocalou-
lads ¢cm objeto de evitar lag wvarlscimes del didmetro interior.
Parg evitar qﬁe el dtdmetro del piston no awmente bajo la
sccién de esfuerzos lmgltudinales, serd gometido precompresién :
lomgitudinal de eate mode, ka osbeza -9- del pilstén, es cmteni- '
da par m vastago qus atraviesa el cuerpo del pistén, Bste ufl.tzi.moi
constinye una camara que se encuentra cerrada entre la csbeza .9-
y ma bame -12- atomillsda en el extremo del vastasgo.3e ejerce-
rd wme canpreaidn 1mg1tmmai,sobra e} cuerpo del pistop guar- :
dando las tolerancias convenientes de ajuste y usendo sistemss
de calentamiento y refrigeracion aprophdag,
La materia es llevada previamente a un estado de plastifi- *
ded optimo, elevando par ma parte su temperature y por otra so-
metiendola & m trabajo mecanice de masticacim, pudiendo ser |
heghaa las dos operacimes simultaneamente , a meno o por media-
ciom de m malaxador, |
Cane 1s tendencia 8l lmminado de lag msterias plestloes,
crece cen la temperatws y la plasticidad, se procurard mamte-
ner la materiss en cmtacto con la cabeza del piston, 2 ms tem- |
peratura que el laminado no se preduzoa feeilmenbc..fal enfriamieni
to se obtiene por ponerse =n cmtacto la materia prevismente ‘
enfriada ‘cm 1ls cebeza -9- o bien por enfriamiento srtifiecisl
de la csbeza par circulscion de wma refrigerante,asi camo refrigef:
rendo la parte posterior de ls camara de camposicifm por meilo
de 1la casalizacim -5-'. & 1 elemento comvenien temebre refrigeradi
suleto a la csbeza del pistén ,hace el papel de w1 elemento ras-
cador, inpidiendo tolo laminado de 1a materia caliente situade

‘delente.la parte delantera de la camara,se mmtendrd a ma tem-

peratura convenliente, segm sea 15 csalidad ds la materia.

Bg bilen sebildo que m impulso axisl, simplemente,favorece
J
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el laminado y lleva a aificultades inadmisibles,Es por
esta razon que el sparato objeto de esta pstente,admite la
composicin del impulso sxial com otro impulso periferice ¥
tangancial,obtenido por 1a rotaciom del piston slrededor del
eJe comm de la casmara y del piaston, }
Con el fin de amegurar 1s remiom hacla el cemtro ¥y haes
cls sdelante de¢ las partes de materia edberidas a 1ss parates:
Y su barrido,la csbeza del pistm estd '.formada de una mane-
ra aproplada,la figura 32, es m ejemplo en donde la forms
general eg cavexa,~l4- tallade oon canales o flletes en esp!
ral -1#- Junto 2 1a pasred -15- de modo adecﬁado para agluti-i
nar y cmducir hacis el centro param despues empujarlos ha-
cla a delante 8 las pa.rticulas que tierdan a laminarse, :

Los movimientos de traslacim y de rotacim combinados,;

Pueden ser solidsrios o no,“8 marcha del sparato puede ser

1
i

transformade en subtomatice por empleo de dispoalitives anexos‘
ya conoo 1&93.301 mismo modo, lag matrices receptoras,pueden
egtar dotadag de digpositives de sincromizacion cem el pis-
té.

Late aparato aporta ma solucicm al problems de la
pro-formaciom del caucho,permitiendo inyecter la materis
caliente en un molde frio, ;

Con el obJetode la patente se puede evitar los i.notnv{
nientes del leminsdo,ante todo ejerciende scbre la materis
ms compresion preliminar ,destinada a formar ma superficief
egtenca de la materis, Se aparta seguidamente el pilatém de
conpresién y se hace penetrasr a la camara,convedlen temen te
cerra&a,uq flulde que puede provenir ,en psrticular,de ma
reeceién quimica,el cusl sctus ®in intermedisrio scbre le

materie,
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Bn 1la realizacion del aparato objeto del freseute modelo .
de utilidad ,podrdn varier lag formas ,dimensimes y disposicién
de los dlstintos elemem tos,asi cemo las materiss utilized as
para su fabriesclén,sin qus por ello se altere ni modifique
la esencialidad de 1z misma,
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3¢ reivindica como objeto del presente modelo de ntili-'
a=d. - |
lﬁ.Jparato‘para la inyeccion de materises plastices,que se ca-
racterlize por censtar de wma cdmara de compresiln c mstituida X
por wné camiga interior que lleva wmas enillas exteriores con :
¢l fin de ejercer wme precommasiéa,:dotada tambien de mos cir-%
cultos de calefeocién y refrigerscifn,ssl como de obificios de
csrgs y expulsi dny. | | ” N _ | i
2e,~Aparato para la inyecclfn de materias plesstices,que se ca-
racteriza tembien por cmstar de m pistén snimzd o 3¢ w movi-
miento traslstivo y rotativo durante la inyeceién,cuys csbezs
lleve m dispositive de refrigeracién y wmos filetes de surcos
espirales,cuyos huecos se extienden por la superficie lateral
cilindrics, estando el cuerpo de dicho pist& provisto de wmn dis
positive de jrecompresién, '
55.;31 propio spareto de las reivindleacimes precedentes,que
se caracterize sdends,por 12 adjmelén de m dispositivo que
permite la plastificacim y el recalentamien to eatempordneos
de la materia,

48, -APARATO PARA 12 INYECCIQY DE MATERIAS PIASTICAS,
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