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M O D E L O  DE U T I L I D A D

Por "APARATO PARA LA INYECCICN DE MATERIAS PLASTICAS", a 

favor de Dn.Raymond MILLE, de n acion alidad  fran cesa , re ­

siden te en Hazse Ha (Francia ),Rcae Liandier o ° .  41. -  - - -

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A .

E l presente Modelo U tilid a d , tien e  por ob jeto  on apara 

to  destinado  a la  inyeoolón de m aterias en e stad o  p lá s t ic o , 

fácilm ente lam inableg, y máa particu larm ente l a  inyección 

de m aterias term op lastioas y de cauoho coya inyección ha 

s id o  conAderada industriabmen te ,h a sta  la  fech a , bien co­

mo im p racticab le , o bien obtenida solamente en condiciones 

generalmente, de c a s i  nnlo rendim iento.

Se c a ra c te r iz a  dicho aparato ,por l a  p a rt ic u la r  cons­

trucción d e l c ilin d ro  y d e l  pistón  y por l a  combinación de 

m movimiento de tra slao ió h  y otro ro ta t iv o  d e l p istón ,por 

e l  cual se encuentran asegurados a la  v e z ,e l  impulso y e l  

b arr id o  de l a s  paredes del c ilin d ro  durante la  duración de 

la  in y e cc ió n ,a l mismo tiempo que l a  u t i liz a c ió n  de e fe c to s  

tárm ioos,asegura e l  re su ltad o  ap etecid o .

En la  Roja da d ibu jos ad ju n ta , se representa a t i tu lo
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de ejemplo,ma Ae la s  formas Ae realización Ael objeto a*

la  patenta.

La figura la.muestra en corte longitudinal,una cámara c i-  

linArica -1- constituida por una camisa in terior -2 - ,que l l a ­

lla exteriarmanta lo s an illo s - 3- ,a l  lado Ae lo s  cuales se alo- 

jan d e lan te ,lo s c ircu ito s Ae calentamiento -4 - ,y un o rifio io  

Ae expulsión -6-, y detrás,un circu ito  Ae refrigeración -5-, 

y na o r ific io  Ae carga -7-,B l elemento -8 - ,que lleva e l  ori­

f ic io  Ae expulsión,está representado como amovible en vista 

Ael vaciado Ael aparato.

La figura 2&, muestra en corte longitudinal,un pistón 

compuesto Ae un cuerpo metálico -11- portador Ae una cabeza 

espacial adecuada - 9 - ,una canalización Ae refrigeración Ae 

la  cabeza Ael pistón -10-,y una base atorn illada que asegu­

ra la  sujeción - 12- ,Los mandos que aseguran loa movimientos 

Ae traslación y Ae rotación,no se han represantaAe.

La figura 36,maestra en planta y alzad o,un ejemplo no 

lim itativo  de realización da la  cabeza del pistón,que aquí 

es Ae forma generalmente cúrvela, indio ando la linea de puntos 

-1 4 -,sú contorno general aparen te, con lo s canales o f i le te s  

e sp ira le s ,-1 3 -,cuyos huecos se extiendan en parte,por la  su­

perfic ie  la te ra l  del pistón,coya unión con la  oabeza está 

indicada por la  linea de puntos -l5-.Para esta ejemplo,el 

sentido Ae rotación está  indicado par la  flecha -16-.

Los juegos mecanices entre e l pistón y la oámara,pue­

den ser reducidos por construcción, a un valor Ae algunas 

centesimas de milímetro,eliminando a s i  lo s  r ie sgo s más im­
portantes Ael laminado.

la  oámara da compresión está constituida por una camisa 

in terior sometida,por medio de uno o da varios an illo s exte-



r lo re s , yuxtapuestos o superpuestos a ana pracompres ión calcu­

lada coi objeto Ae evitar la s  variaciones Ael Altímetro in terior.

Para evitar que e l diámetro Ael pistón no somante bajo la 

acción Ae esfuerzos longitudinales, será sometiAo preconpresión 
longitoAinal Ae este modo, ka cabeza -9- Ael p lst& i, ea coitan i- ! 

Aa par un vastago que atraviesa e l cuerpo Ael pistón^ Bate ultimo 

ooastitaye una oamara que se encuentra cerrada entre la  cabeza -9- 

y ana base -12- atorn illada en e l extremo Ael vsstago.Se ejerce­

rá una compresión loigitoA ínal,sobre e^ cuerpo Ael pistotp guar- 

AanAo la s  tolerancias coivenientas Ae a ju ste  y uaanAo sistemas 

Ae calentamiento y refrigeración apropbAaa.

La materia e s  llevada previamente a on estaAo de p la stid i-  í 

ASA optimo, elevando por una parte su  temperatura y por otra so­

metiéndola a ni trabajo mecanice Ae masticación, pediendo ser 

hechas la s  dos operaciones simultáneamente , a man o o por media- { 

clon Ae tn malaxader.

Come la  tendencia a l laminado Aa la s  materias p lá stica s , 

crece con la temperatura y la  p lastic id ad , se procurará mante­

ner la materias en contacto con la  cabeza del p isten , a una tem­
peratura que a l laminado no se produzca fácilm ente.Pal enfriamien 

to se obtiene por ponerse en contacto la materia previamente 

enfriada can la  cabeza -9- o bien por enfriamiento a r t i f ic ia l  

de la  cabeza por otroulacion de tma refrigeran te ,a s i  como refrige 

rando la parte posterior de la  camara de composición por medio 

de la  canalización -8-. E 1 elemento ccnveniantemebre refrigerad  

sujeto a la  cabeza del pistón ,haoe e l papel de M! elemento r a s - ) 

cador, inpidlando todo laminado Aa la materia caliente situada 
delante.la  parte delantera de la  camara,se mantendrá a coa tem­

peratura conveniente, aegm sea la  oalidad de la  materia.

Es bien sabido que an impulso a x ia l , simplemente,favorece I
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a l  lamínalo y 119*78 a d ificu ltad es inadm isibles. Es par 

esta razón que e l aparato o b je tó le  esta petan te,admite la 

ocmposicicn le í  impulso a x ia l con otro impulso periférico  

tangencial,obtenido pao la rotación del pistón alrededor del 

a je  comen de la  camara y del pistón.

Con e l fin de asegurar la  reunión hacia e l caí tro y hae-i 

cia adelante de la s  partas de materia adheridas a le s  paredes 

y su b a rr il  o, la  cabeza le í  pistón está fórmala le  una mane­

ra apropiada,La figura 3a, e s  un ejemplo en donde la  forma 

general e s  convexa,-14- tallada con canales o f i le t e s  en espii 

r a l  - lg -  junto a la  parad -15- da modo adecuado para ag lu ti-  { 

nar y conducir hacia e l centro para después empujarlos ha- {
i

cia a delante a la s  partícu las que tiendan a laminarse.

Los movimientos da traslación y de rotación combinados,} 
pueden ser so lidarios o no,La marcha del aparato puede ser 

transformada en automática por empleo de d isp o sitiv o s anexos 

ya oonooidos.Del mismo modo, la s  matrices receptoras,pueden ) 

e sta r  dotadas de d isp o sitiv o s de sincronización con el p is-  ̂
tdn.

i
Este aparato aporta una solución a l  problema da la  

pro-íormacion del caucho,permitiendo inyectar la materia 

caliente ai un molde f r ió .

Con e l objeto de la patente se puede evitar los inoonv! 

nientes del laminado,ante todo ejerciendo sobre la materia 

una compresión preliminar .destinada a formar una superficie 

estanca de la  materia. Se aparta seguidamente e l  pistón de 

compresión y se hace penetrar a la  o amara, convedien temen te 

cerrada,un fluido que pueda provenir , en particular,de una ¡ 

reaoción química,el oual actúa sin  intermediario sobre la  ¡ 
materia.
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4&3 la realización del aparato objeto del presante modelo 
de utilidad,podrán variar la s  forinas,dimensiones y disposicián 

de los d istin to s alemas to s,ag í como la s  materias u tilizad as 

para su fabricación, sin que por e llo  se a lte re  n i modifique 

la  esencialidad de la miaña. -

N O T A  
- - -

Se reivindica como objeto del presente modelo de u t i l i ­
dad.

la.-Aparato para la inyección de materias p lásticas,que se ca­

racteriza por constar de una cámara da compresión c instituida 

par una camisa in terior que lleva toas a n illa s  exteriores oto 

e l  fin de ejercer toa precompresión,dotada también de anos c ir -

eaito s de ealeiaooión y re fr igerac l ón, a s i  como de o iif ia io s  de !
- ! 

oarga y expulsión.

3 * .-Aparato para la inyección de materias p lásticas,que se ca­

racteriza también por cm atar de un pistón animado de un movi­

miento tra s la tiv o  y rotativo  durante la  inyección,cuya cabeza 

lleva un d ispositivo  de refrigeración y unos f i le te s  de surcos 

espirales,cuyos huecos se extienden por la  superficie la te ra l 

c ilindrica,estando e l cuerpo de dicho pistón provisto de un dis< 
p ositivo  do precompresión.

Z*.-B1 propio aparato de la s  reivindicaciones preceden tes,que 

se caracteriza además,por la  adjunción de un dispositivo  que 

permite la  p lastiftcao ion  y e l recalentamiento estemporáneos 
de la  m ateria.
40 .-APARATO RARA IA IHYECCICH DE MATERIAS PLASTICAS.

M adrid Septiem bre 1957.
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