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M O D E L O  DE U T I L I D A D  

P O R  V E I N T E  A N O S  

E N E S P A Ñ A

Solicitado a favor de D. Jo sé  Ruiz Prohens, de nacionali 

dad española, domiciliado en Valencia, Grabador Esteve 

na 26

La invencidn que vamos a d escrib ir  en la  presente 
memoria, auxiliados de lo s dibujos complementarios ane­

xos, tiene por objeto un nuevo tipo de llav e  de paso, 

combinada con boya obturadora automática ae la  entrada 

de agua, especialmente proyectada para su aplioacidn en 
la s  c iste rn as de lo s  re tre te s  de agua corriente y en ge­

neral en cualquier c iase  de depdsitos en lo s  que se desee

Y DEPOSITOS DE AGUA"

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
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interrumpir l a  entrada de agua a l  l le g a r  e stá  a determi­

nado nivel y abrir dicha entraña cuando descienda e l n i­

vel.
En l a  clase  de lla v e s  de paso a que a fec ta  e l pre­

sente Modelo de ütilidad,- la  ca ja  de válvulas e stá  gene­

ralmente soldada directamente a l tubo conductor de agua, 

de ta l  modo que cuando ocurre alguna averia que dá lugar 

a l  cambio de la  llav e , es necesario deshacer la  soldadura 

con e l consiguiente trabajo y pérdida de tiemro. Para evi 

ta r  e sta  d ificu ltad  ha sido creada e sta  nueva llav e  de 

paso, en l a  cual se han previsto lo s  medios para que e l 

tubo de plomo u o tra  materia pueda soldarse a un tubo in 

termedio que luego se une a l cuerpo de la  llave  mediante 

una rosca. Con este sencillo  d ispositivo  se consigue in ­

dependizar- la  llav e  de la  in sta lación  conductora, de ta l  
modo que s i  fuera necesario su s t itu ir  l a  llav e  por o tra , 

o desmontarla para su reparación, pueda hacerse desenros 

cando un simple racord, sin  necesidad de deshacer solda­

duras. Se t r a ta  pues de una mejora de tipo in d u str ia l que 

afecta  a l a  in d ustria  de fontanería, consiguiendo e l nue 

vo efecto de ahorro de tiempo en la s  in sta lac ion es hacien 

dolas más p rác ticas .

Prescindiendo de la  forma y constitución general 

de la  lla v e , en cuanto a lo s elementos accesorios, e sta  
nueva llav e  a que nos referimos se caracteriza  esencial 

mente porque l a  ca ja  de la  válvula, compuesta por un cusr 

po c ilin drico  v e r tic a l, posee en la  parte in fe r io r , por 

debajo del asiento de la  válvula y en sus su p erfic ie s ex 

ternas una zona roscada a la  que se adapta un racord ca-
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paz ¿e conectar un corto tubo provisto ¿e una a le ta  para 

su acoplamiento, siendo precisamente en este  corto tubo 

suelto , en donde se suelda el tubo de plomo de l a  conduc­

ción de entrada de agu a ..
E l mencionado tubo suelto ofrece la  particu laridad  

de que la  a le ta  c ircu lar de apojO en e l racord, e stá  obte 

nida por arrugamiento o doblez aei tubo a l ser sometido a 
fuerte presión ñor sus extremos.

Con objeto de f a c i l i t a r  la  comprensión de la s  carao 

t e r is t ic a s  generales que dejamos expuestas, se acompaña 

una lámina de dibujos en la  que hemos representado un ca­

so de realización  p ráctica  ae una de e sta s  lla v e s  que, 

por su condición de mero ejemplo, debe in terpretarse  am­

pliamente y sin  lim itación alguna.

En lo s referid os dibujos la  figura  1 nos muestra 

una v is ta  la te r a l  en alzauo del conjunto de la  lla v e , mim 
tra s  que la  figu ra  2 es una sección v e r tic a l de la s  par­
te s  afectadas por la  invención.

En cuanto a la s  d iversas partes del ejemplo de l l a ­

ve de lo s mencionados dibujos se señalan en e llo s  con las 

sigu ientes acotaciones: l a  ca ja  de la  válvula se señala 
con -1- y e l cuerpo o conducto de sa lid a  se señala con 
-2-, constituyendo ambos una so la  pieza de fundición en 

forma de T tumbada, pues mientras la  ca ja  c ilin d ric a  -1- 

e stá  en -posición v e rtica l e l cuerpo -2- e stá  dispuesto 
horizontalmente. En este  conducto o cuerpo -2- hemos de 

señalar la  valona -3- y una zona roscada -4 -  en la  que 

ex iste  una tuerca -5- con la  cual se monta y su je ta  la  
llav e  en l a  pared de la  c istern a o depósito presionando

-  3 -



EJNTÍMO'

70

76

80

1

t

85

90

*

dicha pared contra la  valona.

Oon -6- señalamos una caperuza de sección externa 
exagonal que se rosca a l  extremo del tubo -2-, que presen 

ta  un tabique con un o r if ic io  y asiento de válvula, para 
actuar en é l la  palanca basculante -9- qie posee en el 

extremo interno la  válvula de obturación, cuya palanca, 

va montada en l a  caperuza con un e je  de basculación, pre­

cisamente en un o r if ic io  de su fic ien te  diámetro para dar 
paso a l agua a l  in terio r del depósito, regulándose e l -  
¡a ju ste  de l a  caperuza mediante la  tuerca -S - . Por supues 

to , en la  palanca basculante -9- va montado e l brazo -10- 
de la  boya.

Con -11- señalamos e l volante de accionamiento de 

la  v ergu illa  -12- y con -13- la  tuerca o tapón de la  ca ja  
de válvula -1-, para guia de l a  c itaaa  v ergu illa , siendo 
-14- la  válvula de obturación o paso que actúa sobre e l 

asiento u o r if ic io  -15-.
'la  zona roscada de la  ca ja  -1- se señala con -16- y 

con -17- e l racord roscado en e l la ,  siendo -18- e l tubo 

sujeto con dicho racord, en cuyo tubo vemos e l arrugamien 
to -19- que forma una a le ta  c ircu la r , l a  cual ha sido ob­
tenida por compresión obligando a doblarse a l  tubo -18-.

Como ya se ha indicado, es en e l tubo -18- en donde 

se suelda e l tubo de plomo, permitiendo separar nicho tu­

bo -18- ue la  ca ja  -1-, simplemente desenroscando e l ra ­

cord -17-, sin  precisar deshacer l a  soldadura cLel tubo de 

plomo a la  lla v e , como en lo s tip o s de llav e  usados hasta 

ahora.
Finalmente sólo nos r e s ta  consignar l a  posib ilidad
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95 de que esta  llave  se fabrique en variedad de m ateriales, 

tamaños y formas, pudiendo introducir en e l la  cualquier 
modificación de d e ta lle , siempre que no a lte re  lo esen­

c ia l ,  que se e sp e c ifica  en la  siguiente

N O T A
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lo s  puntos nuevos y de propia invención que se pre 

sentan para su reivindicación en este  Modelo de u tilidad, 
son:

IB .-  llav e  de paso combinada con boya para c is te r ­

nas y depósitos de agua, caracterizada porque en l a  ca ja  
c ilin d r ic a  de l a  válvula, y en su parte externa e in fe­
r io r ,  ex iste  una zona roscada para e l montaje de un ra -  

cord con e l  cual se conecta,en l a  boca de l a  re ferid a  ca 
ja  y debajo del asiento de l a  válvula, un tubo indepen­
diente y desmontable para so ldarle  e l  tubo de la  conduc­

ción de agua, cuyo tubo tiene practicada una a le ta  circu  
la r  obtenida por arrugamiento y doblez del cuerpo del tu 

bo sometido a presiones encontradas en sus extremos. Y

2 s .-  "ILAVE DE PASO COMBINADA CON BOYA PARA CISTSR 
ÑAS Y DEPOSITOS DE AGUA", de conformidad en un todo en

115 lo esencial y fin e s in d u str ia le s a lo descrito  en l a  pre 

cedente Memoria D escriptiva y gráficamente representado 
en lo s  adjuntos planos para su mejor comprensión.

Esta Memoria consta de CINCO hojas e sc r ita s  o meca 

nograüadas por una so la  cara a doble espacio en 117 l i ­

neas.
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