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MEMORIA DESCRIPIIVA

El presente modelo de utilidad se refiere a una

pleze moldeada para el montaje de los suplementos de lingo-

5 Es sabido que en las lingoteras se emplean unos
suplementos que consisten en chasis que sobresalen de ia
parte superior de las lingoteras o estdn englobados en di~
che parte superior y estédn destinados a recibir el metal
que alimente el cuerpo del lingote en el curso del enfria-

10, miento para evitar las grietas y oquedsdes debidas z la

contracclidn, = « - w = = = - e ar . w e e e - e e e e . -

De todos modos, en el utillaje habituslmente uti~
lizado en las fundiciones existe una junta entre la lingo-~
tera y el suplemento, tanto si éste estd hecho de materia-

15, les refractarios o exotérmicos moldeados como si estéd hecho
de metal provisto interiormente de une capa refresctaria o
exotérmica, Esta junta se forme en ciertos camsos entre una
parte del chasis metdlico del suplemento que encaja en la
perte superior de la lingotera y la lingotera, pero, en

20, razén de lag contracciones térmicas y de las deformaciones
que se producen, en la préctica la junta; ain con egte ti-
po de suplemento, no es nunca perfecta, y el metal liguido
tiende & infiltrarse y a formar rebabas que tienen por
efecto el dejar suspendido el lingote en la lingotera cuando:

25, éste efectlia su contraccidn y engendrar grietas de suspen-
sidn o grietas de enganche o debidas e la interrupcién

del paso de log gases por encima del plano de junta, - - -




Se bha procurado remedisr este inconvenlente me-
disnte un rejuntado constitufdo & menudo por un corddn de
30, méatique refractario. En este caso, le junta aporta una
hunedad muy perjudicial que produce unas oclusiones gaseo=-
sas y por otra parte pueden caer particulas de méstique en
la lingotera en el curso de la operacldén de rejuntado y

queder inclufdas en el 8CEIr0, = = = = = = = = = = = = = -

35. Finalmente es igualmente frecuente notar en la
junte de meszarota la presencia de numerosas ﬁurbujas peri-~
féricas causadas por un enfriamiento demasiado rdpido por
debajo de la iniciacién de la mazarota lo cual impide la

gsubida de los gases oclufdogS. = = = = = = - @ - - == = -

40, De acuerdo con le invencidén se remedia este in-
conveniente interponiendo entre lea parte superior de la
lingotera y el suplemento une pieza moldeada de materisl
aglomerado que enceja con ligero huelgo leteral enm la parte

alta de 18 1ingotera, = = = = = =« = = - - o - - - - —-——- -

45, Preferentemente, la care interna de la pieze mol-
deada se construye de modo que forme un enlace progresivo

entre las paredes internas de la lingotera y del suplemento.

' Diche pieza moldeada comprende un cuerpo snuler
con una superficie plana inferior susceptible de apoyarse
50 sobre el borde superior de la lingotera, una pared sensi-
blemente perpendicular e la precedente susceptible de enw-
cajar, dejando un huelgo laterzl, en la abertura de la lin-
- gotera, une superficie superior destinada e gervir de apoyo
al suplemento y una superficie convexa que sirve de unidn

554 éntre la parte inferior de la pared que enceja en la lingo-
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tera con el borde interno de la superficie de apoyo del

suplemento, La superficie superior gue sirve de apoyo al
suplemento suele estar contorneada, en su parte exterior,

por una pared que sirve de estribo pera dicho suplemento.

La pieza moldeada aseguras, gracias al ligero
huelgo lateral, la formacién répida de una rebabe vertical
que forme Junta y no puede provocar grietas de enganche.
Ademds, como la pieza moldeada tiene propiedades alsglentes,
constituye una zona cuye velocidad de enfriamiento es in=-
termedia entre la de la pared metédlics dél lingote y la
de la pared aislante o exotérmice del resalte y evita las

oclusiones gRSE0888, = = = = = = = = = - = = - - - -~ -

Iea invencidn se describe més en detalle seguide-
mente con referencia al ditujo adjunto que representa, en
seccidn vertical, un caso de montaje de un suplemento de
lingotera. La pieze principal del montaje segin la inven-
cién estd constitufda por un zécalo (1) llamado zdécalo de
montaje o junta de mazarota., Se trata de una pleza moldea-
da en un material esglomerado, que tieme que responder a
las condiciones siguientest precisidén de medides, planei-
dad de superficies de junta, buena permeebilidad fisice,
débil conductividad térmica, fdcil destructibilidad al
fin de la operacidn, pero resistencie mecénica suficiente
pare les operaciones de colocacidén, Como materiel consti-
tutivo se utiliza preferentemente la arena silicia ola
arene de noyos, con uno de los aglomerentes habitueles,
tales como aceites secantes, resines sintéticas o silice~
to de sosa, por ejemplo. Después del moldeo la pleza es

preste & secar en la egtufa, = = « = ~ - - - - -

uﬂﬁﬁﬁ
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El zdcalo (1) sirve de asliento al suplemento
(6), constitufdo por un revestimiento monoblogue de ele-
mentos acoplados hechos de materiales refractarios o
exotérmicos. Este suplemento encajas en le cars éuperior
del zécalo (1) en un alojamiento previste a este efecto,
gue asegura la junta y la concéntricidad de las dos

piezas,_..__....__-_. ______________

El zdécalo (1) posee un encaje (3) en su cara
inferior, encaje que se acople & una cierta asltura en la
parte alta de la lingotera y tieme un cierto huelgo la~-
teral. Este huelgo lateral debe tener de preferencia por
lo menos dos milimetros, sin sobrepasar sin embargo los
seis milimetros, La altura del encaje (3) estd dimensio-
nada de menera yue la arista vertical de acero liquido
que se forms entre la pared interma de la lingotera y
la cara externa de este encaje pueda solidificarse antes
de llegar el plano de junta horizontal. En la préctice

una altura de veinte milfmetros es suficiente, = = = =

La pared interna (4) del zbcelo (1) es con
preferencie achaflensdz o de seccidn redondeada a fin
de asegurar una unidn progresiva de la mazarota y el

lingote y facilitar asf{ la subida de los gases ocluidose.

El poder eislente del zdcalo (1) retrase ls
solidificacién en la base de la mazarota; su permeabi-
lidad fisica permite & los gases oclufdos escaparse; su
f£dcil desagregacidén después de la colada evita todo

enganche al cuello de la mazarota y facilita la operacién

de desmoldeo. Las superficies en le Jjunta del lingote

son muy limpias. El alojamiento reservado al suplemento
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impide toda ruptura de éste durante la colada.

Un aro (5) se apoye contra las paredes latera-
les exteriores y contra el borde superior del suplemento
(6) para aéegurar la resistencia de éste a la presidn del
metal 1iquido y especialmente 8l empuje ferrostdtico en

ocasidén del llenado de 18 mezerotl, = = = = = = — = = = -

El proceso de montaje consiste en encajar pri-
meremente el zdcalo (1) en la lingotera (2) y después ence~-
jar el suplemento (6) en el alojamiento del zécalo (l).
Estes dos operaclones son instanténeas y se hacen menual-
mente, teniendo en cuenta el poco peso de cade una de las
piezas., El suplemento (6) es finalmente cublerto con el
aro (5), colocdndose dicho aro haciendo puente mévil y pu-

diéndose fijar por medio de los tornillos (8)s = = = = =

La forme de realizacidn descrite méds arriba a
titulo de ejemplo es susceptible de recibir numerosas mo-

dificaciones sin salir del cuadro de la presente invencidn.

Habiéndose descrito con detalle las caracteris-
ticas de la presente invencién se hace constar que el
objeto del presente Modelo de Utilidad es el que se resume
en la primera de las reivindicaciones sigulentes, ya sea
considerada aislademente, ya sea considerads junto con una
0 varias de las reivindicéciones restantes en sus combina-

ciones técnicamente posibles, = = = = = = = = - - = - = ~
N O T 4

Se declarsn de novedad, propiedad y utilidad pe-

.ra todo el territorio nascional y sus colonlas, las sigulien-
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REIVINDICACIORNES

12, Pieza moldeada pera el montaje de los suple-
mentos de lingoteras, caracterizade por consistir en una
junte o pieza moldeada de material aglomerado que se in-
terpone entre la parte superior de la lingoters y el su-
plemento y encaja con ligero huelgo lateral en les parte

alta de la 1ing0ter&. ——————————————— - em  ww

28, Pieza moldeada para el montaje de los suple=-
mentos de las lingoterss, segin la reivindicacidn 1, carac-
terizada porQue la eanchura del huelgo lateral del encaje de
la junte y la altura del encaje son taleg gue el metal se
golidifice en esta junte antes de lleger al nivel de la

Junte horizontal en el borde superior de la lingotere. = =

38. Pieza moldeade para el montaje de los suple—
mentos de lingoteras, segﬁp cualquiera de las reivindice-
clones anteriores, caracterizada porque la cara interma
de la pieza moldeada o junta estd construide de menere que
forme una unién progresive entre las peredes internas de

la lingotera y del suplemento, = = = = = = =« = « = = = -

48, Pieze moldeada pers el montaje de los suple-
mentos de lingoteras, segin cualquere de las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizada por comprender una superficie
plana inferior susceptible de apoyarse sobre el borde su-~
perior de la lingotera, une pared sensiblemente perpendi- -
cular a la precedente y susceptible de encajar, dejando
un huelgo lateral, en le abertura de la lingotera, una su-

perficie superior destinada a servir de apoyo al suplemen-—
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to y una superficle convexa que sirve de unidn entre la
parte inferior de la pared que encaja en la lingotere
con el borde interno de la superficie de apoyo del suple-

Mmentoe = = = = @ w = w = - - -k . wr w ww m ww m oan o e o e

58, Pieza moldeade pare el montaje de 108 suple-
mentos de lingoteras, ségﬁn cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizada porque le superficie su~
perior que epirve de apoyo al suplemento estéd contorneada,
en su parte exterior, por una pared que sirve de estribo

pare dicho suplementoe = = = = = - = - - - - .- - - - - -

68, "PIEZA NMOLDEADA PARA EL MONTAJE DE LOS SUPLE-
MENTOS DE LINGOTERAS", = = = = = = = = = = = = = - - - -

Todo ello tal como se ha descrito y reivindicado
en la presente memoria, que consta de ocho hojas foliadas
¥y mecanografisdes por ﬁna de sus caras y de una ldmina de

dibujos que la ilustrée = — = = = = = = = = « - - -

Barcelona 28 Agosto de 1,957
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