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M O D E L O  DE U T I L I D A D  

P O R  V E I N T E  A N O S  

EN E S P A Í Í A
Solicitado  a favor de D. Vicente Montesinos Luna, de na­

cionalidad española, domiciliado en Valencia, Calle de 
Cádiz, nB 82

p o r

"CAJA DE DOBLE LLAVE DE PASO, 
DE GRUPOS EMPOTRALOS"

PARA FORMACION

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El Modelo de U tilidad a que se re fie re  l a  presente 
memoria y lo s  dibujos anexos a l a  misma, tiene por obje­

to un nuevo tipo de ca ja  dotada de dos lla v e s  de paso, 

para agua f r ía  y ca lien te , que ha sido proyectada con e l 
f in  de que, superponiendo varias de e l la s  en la  in s ta la ­
ción, podamos obtener grupos de dos, t re s  o mas ca ja s  em 

potradas, para reunir en poco espacio la s  llav e s  de paso
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de agua f r ía  y calien te  de diversos se rv ic io s de sanea­

miento, t a l  como baño, ducha, b idet, p ila s  e tc .

La prin cipal ventaja de e sta  nueva c a ja  es la  que 

hace posible re a liz a r  l a s  in sta lacion es de saneamiento ps 
ra  lo s  se rv ic io s indicados, con un considerable ahorro de 

m ateriales, t a l  como porciones de tubo, codos, te s , y -  

otros elementos que son ahora im prescindibles para enla­

zar la s  llav e s  de paso de agua f r í a  y ca lien te , con la  
llav e  de sa lid a  a l serv icio  o con la  llav e  de d istrib u ­

ción a un serv ic io  u otro . Sin embargo, su mayor importal, 
c ia  para la  in d ustria  de fontanería, e s tr ib a  en que su 
in sta lac ión  es rapidísim a, requiriendose muchísima menos 

mano de obra que para la s  in stalacion es conocidas, a l  ha­
cer innecesarios muchos empalmes con soldaduras o a rose:, 

que con este tipo de ca ja s  se suprimen.

A causa de la s  mencionadas propiedades, que afectar  

a lo s  aspectos técnico y económico, a l a  vez que a l  ren­

dimiento o productividad de lo s  operarios, no cabe duda 

de que se t r a ta  de un nuevo objeto in d u str ia l de carácter 

u t i l i t a r io ,  por e l  que su creador se ha hecho merecedor 

a l  p riv ileg io  de exclusividad que se s o l ic i t a .

La nueva c a ja  a que nos estamos refiriendo se compe 
ne esencialmente de una só la  pieza de fundición que en su 

fro n tis  tiene dos o r i f ic io s  roscados, de orientación con­

vergente, apropiados para a lo ja r  en e l lo s  la s  monturas 
de la s  lla v e s  de paso, que han de actuar sobre le s  corres 

pondientes asien tos de válvula, con l a  particu laridad  de 

que ambas c a ja s  de válvulas, tienen un o r if ic io  la te ra l  
con e l  que se comunican con una cámara central que se ala
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ga longitudinalmente, terminando a l  f in a l en un o r if ic io  

en e l  que se in ic ia  un corto tubo v e r tic a l apropiado pa­

ra  conectar a é l  por rosca o soldadura e l  conducto nece­

sario  para llev ar  e l agua a l  serv icio  en donde se preci­
se . A p artir  de lo s asien tos de válvulas de la s  dos l l a ­

ves de paso, se in ician  a ambos lados de la  ca ja  unos 
oonductos tubulares acodados, en cuyo extremo están atra 

vesados por un tubo v e r tic a l cada uno, de modo que en una 

cara de la  ca ja  resu ltan  situados dos apéndices tubula­
re s y en la  cara opuesta otros dos, además del apéndice 

tubular central desaliña, ya mencionado.
Para l a  formación de grupos de c a ja s , bastará su­

perponer unas sobre o tra s , conectando y uniendo adecuada 
mente lo s tubos v e rtica le s  de lo s  lados de una c a ja  con 

lo s  de l a  o tra , mientras que a cada apéndice tubular de 

sa lid a  a un serv icio  se le  conectará con e l correspondía: 
te  tubo. E stas c a ja s  se dispondrán parcialmente empotra­

das en l a  pared, sólo con la  cara fron tal y l a  mitad de 

la s  c a ja s  de válvulas a l  ex terio r, manteniéndose oculto 
e l re sto .

l a  comprensión de lo anteriormente expuesto nos re 

su lta rá  mucho más f á c i l  s i  nos auxiliamos de lo s dibujos 
adjuntos, en lo s  cuales hemos representado una de esta s 

c a ja s  su e lta  y montada en grupo. Naturalmente, lo s  re fe ­

ridos dibujos no deben in terpretarse de un modo r e s t r ic ­
tiv o , ya que sus figu ras son solamente ejemplos aclarato  

r ío s .  También debe tenerse en cuenta que no se dibujan 

la s  válvu las, v ergu illa s ni volantes, para mayor claridac 
y también porque esto s elementos pueden ser corrien tes.
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Las figu ras de lo s  mencionados dibujos representan 

como sigue:
F ig . 1 -  Seccidn horizontal de una c a ja , montada 

semiempotrada en l a  pared;
F ig . 2 -  Seccidn v e r tic a l por A-B, o sea por l a  pat 

te posterior, de la  ca ja  de l a  figura  1.

F ig . 3 -  V ista fron tal en alzado de l a  ca ja , sin  et[ 

potrar.
F ig . 4 -  Grupo de dos ca ja s , v is ta s  en seccidn ver­

t ic a l ,  por su parte posterio r, t a l  como se montan.
Fig. 5 -  V ista fron tal en alzado de dos ca jas d is­

puestas en grupo y sin  empotrar.
la s  d iversas partes de la s  ca ja s de la s  figuras se 

señalan en e l la s  con la s  sigu ien tes acotaciones: -1- y 

-2- son lo s dos o r i f ic io s  roscados para la s  monturas de 

la s  lla v e s  de paso; -3- y -4 -  son lo s o r i f ic io s  la te ra le s 

que comunican la s  c a ja s  de válvulas con l a  cámara central 

alargada -5 - , siendo -6 -  y -7 - lo s  asien tos de la s  válvu 

la s ;  con -8- se señala e l  tubo v e r t ic a l de sa lid a  de l a  
cámara -5- a l  que se unirá e l  conducto que llev e  e l agua 

a l serv icio  a que se destine; con -9- y -10- se señalan 
lo s conductos acodados situados a ambos lados de l a  caja; 
a p a rtir  del asiento de l a  válvula, cuyos conductos e s-  

tan atravesados verticalmente cada uno por un tubo, lo s  
cuales forman en l a  parte superior lo s apéndices tubula­

res -11- y -12- y en l a  parte in ferio r  lo s  -13- y -14-.

E stas c a ja s  se montan semiempotradasen la  pared 

-15-, como se ve en la  figu ra  1, o sea, sobresaliendo de 
la  su p erfic ie  de l a  pared lo s  muñones en donde están lo s
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o r if ic io s  -1- y - 2 -  y e l tabique fron tal -16-.

E l funcionamiento de una de e s ta s  ca ja s es como s i ­

gue: s i  a lo s  tubos -11- y -12- le s  hemos unido lo s  con­
ductos de agua f r í a  en uno y calien te  en otro la s  llav es 
montadas en lo s o r i f ic io s  -1- y -2- dejaran lib re  paso a 

voluntad, del agua que por lo s conductos -9- o -10- y a 

través de lo s  o r i f ic io s  -3- o -4-, lle g a rá  a l a  cámara 

-5-, desde l a  cual p a r t ir á  a l serv ic io  a que se destine, 

a través del apéndice tubular -8-.
Disponiendo e sta s  ca ja s en grupo, que es para lo qus 

se destinan, situaremos una encima de o tra  (Figuras 4 y 5) 

uniendo lo s  tubos -13- y -14- de l a  superior, con l o s -11'- 
y -1 2 '- , de l a  in fe r io r , pero entonces obturaremos lo s 

o r i f ic io s  -1 3 '-  y -1 4 '-  con lo s tapones -17- y -18-. Adog 

tando e sta  d isposición , habremos reunido en cuadro la s  -  
cuatro llav e s  de paso y con solo dos entradas, podremos 

dar sa lid a  a l  agua f r í a  o calien te para e l  serv icio  que 

deseemos, abriendo su respectiva lla v e . Por ejemplo, e l 
agua f r i a  que entre por e l  tubo -11- se comunica con la  

c a ja  in fe r io r  a través de lo s  tubos -13- y -1 1 '-  unidos y 

s i  deseamos hacerla s a l i r  por e l tubo - 8 '-  para e l se rv i­

cio a que conduzca, bastará  ab rir  l a  lla v e  del o r if ic io  

—1 .

Como ya se ha indicado, también podrían disponerse 
t r e s ,  cuatro o mas c a ja s , según lo s se rv ic io s que desee­

mos, ya que la s  dos lla v e s  de cada ca ja  dan paso a l  servi 

ció respectivo, todo e llo  con dos entradas para e l grupo 
de ca ja s  y tan tas sa lid a s  como c a ja s .

Son v ariab les, lo s  tamaños, formas, m ateriales, nú
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mero de c a ja s  del grupo y otros d e ta lle s  secundarios que 
no a lteren  lo esen cial que se expresa en l a  siguiente

N O T A

lo s  puntos nuevos y de propia invención que se r e i­

vindican en este  Modelo de U tilidad, son:

1 3 .-  Caja de doble llav e  de paso, para formación de 

grupos empotradas, compuesta por una so la  pieza de fundi­
ción con dos o r i f ic io s  roscados fro n ta les convergentes ps 

ra  a lo ja r  la s  monturas de la s  llav e s  de paso y con una c¿ 

mara central con tubo v e r tic a l de sa l id a  a l  servicio^ ser 
dos conductos acodados a ambos lados, enfrentados a lo s  

referid os o r i f ic io s  de la s  lla v e s , caracterizada porque 

en e l  extremo de cada uno de lo s  mencionados conductos 
acodados ex iste  un tubo v e rtic a l que, atravesando dichos 

conductos, sirven por un extremo para admisión o entrada a 

l a  c a ja  del agua f r ía  y calien te  y por e l extremo opues­
to para su unión u o tra  ca ja  de igu al constitución que se 
disponga en la  parte in ferio r  y a s i  sucesivamente, con 3a 

posib ilid ad  de componer un grupo de c a ja s  semiempotradas 

en l a  pared, disponiendo todo e l conjunto de una entrada 

común para e l  agua f r í a  y o tra  también común para la  ca­
lien te  y tantas sa lid a s  para lo s  d iferentes se rv ic io s co 

mo c a ja s  ex istan , disponiendo también de unes tapones pa 

ra  obturar la s  bocas de la  ca ja  del grupo situada en e l 

extremo opuesto a l de admisión del agua. Y
2 3 .-  "CAJA DE DOBLE LLAVE DE PASO; PARA FORMACION 

DE GRUPOS EMPOTRADOS", de conformidad en un todo en lo 

esencial y fines in d u str ia le s a lo descrito en la  prece­

dente Memoria D escriptiva y gráíicanente representado {
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en lo s  adjuntos plenos para su mejor comprensión.

E sta Memoria consta de SIETE hojas e sc r ita s  o mecan^ 

grafiadas por una so la  cara a dohle espacio en 153 lin eas



0 *

§-
§'


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



