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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

s o b r e :

" UNA CLAVIJA DE CONEXION PERFECClOHDA "

Solicitantes:DON MANUEL MARGARINA GARCIA-CRUZ, domiciliado en 

Madrid, V illa la r , 3 y Don MANUEL PANIZO ACOSTA, 

domiciliado en Madrid, General Par d iñ as, 44, am­

bos de nacionalidad española.

Entre la s  d is t in ta s  modalidades de establecer c irc u i­

tos e léc trico s consideremos l a  intercambiable rea lizada  por 

medio de d isp o s itiv o s , designados con e l  nombre genérico de 

c la v ija s , que, acopladas como term inal de un conductor, hace 

a éste  susceptib le de ser conectado eventualmente a un deter­

minado c irc u ito .

Es notable que estos d ispositivos se emplean de forma 

casi exclusiva en c irc u ito s  de aparatos domésticos o de esca-
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sa responsabilidad funcional. Ahora bien, esto no es debido 

a que en los c ircu ito s  en que se requ iere una e fec tiv a  segu­

ridad de funcionamiento no sean necesarios ta le s  dispositivos; 

antes a l con trario : son muy frecuentes, aunque e l técnico pro 

y e c tis ta  procura esquivarlos oon métodos mucho más costosos, 

debido a la  poca garan tía  que le  ofrecen las c lav ija s  que ex í 

ten  en la  actualidad .

Es en e fec to , innumerable, l a  aplicación de los ta le s  

d ispositivos construidos de forma que su g aran tía  sea absolu­

ta :  En paneles y pupitres para l a  in sta lación  de aparatos sus 

cep tib les da reposición inmediata; en e l cableado de subesta­

ciones y cen tra les  donde, a veces, de l a  seguridad de un con- 

taoto  depende el normal funcionamiento de estra tég icos apara­

tos en c irc u ito s  de elevada responsabilidad, ta le s  como in te ­

rruptores de acoplamiento; en el labo ra to rio  para l a  re a l iz a ­

ción de medidas; e tc . ,  e tc .

A NT E C E D K N T E S

Consisten, en general, las actuales c lav ija s  en un c i -  

l in i r o  c irc u la r  de la tón  en e l  que se han practicado una o 

dos ranuras que le  c onvierten en una p ieza e lá s tic a  a los es­

fuerzos normales a su e je  de revolución, e lastic id ad  que se 

aprovecha para una c ie r ta  presión de contacto sobre un tubo 

d e l mismo m aterial que designamos con el nombre de base.

Es conocida l a  poca e lastic id ad  de estos metales blan­

dos, a s i  como su menor re s is te n c ia  a l a  fa tig a , ocurriendo 

indefectiblem ente que, después de escalas maniobras de co-
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nexión y desconexión, l a  presión de contacto haya disminuido 

tanto que, colocada en posición v e r t ic a l ,  e l  propio peso ^ e l 

cable sea su fic ien te  para provocar una desconexión involunta­

r i a  y siendo en todo caso e l contacto tan  liv ian o , incluso 

fa lso , que provoque averias que pueden lle g a r  a se r  graves en 

casos p a rticu la re s  como alguno de los citados en e l primer 

epígrafe de Ésta.

Por o tra  p a rte , como e l diámetro de 4 mm. de la  base no 

tien e  una p recisión  f in a , habida cuenta de la  holgura que ad­

quiere por e l rozamiento de la  c la v ija  en las  maniobras, es 

caso frecuente que el máximo diámetro de ósta sea in fe rio r  a l 

de l a  base, siendo Éste otro motivo de fa lso  contacto.

DESCRIPCION Y VENTAJAS

Presentamos en razón de lo  an te rio r una c la v ija  que, man­

teniendo la s  ventajas c lásicas  in trín secas del d isp o s itiv o , 

ta le s  como son sus reducidas dimensiones, gran fac ilid ad  de 

manipulación, eficaz aislam iento para e l manipulador e inclu­

so el c ilind ro  de presión , dimensienado para la s  bases norma­

lizadas universalmente de diámetro 4 mm., mejora notablemente 

a la s  ac tu a les , consiguiendo un contacto seguro con una bueña 

presión uniforme y constante. Esto ha sido conseguido merced 

a que, aún siendo las partes m etálicas en contacto de la tó n , 

l a  pieza que produce l a  presión es un re so rte  de acero d is­

puesto de ta l  forma que su gran desarro llo  en comparación con 

l a  reducida ca rre ra  de trab a jo  aseguran una ex traord inaria  

re s is te n c ia  a la  fa tig a .
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Los dibujos adjuntos ilu s tra n  el invento, donde figu ra  

1 es un corte long itud inal por toda la  c la v ija  y f ig u ra  2 es 

un co rte  per A— B de l a  f ig u ra  1. En lo s  dibujos 1 es e l man­

guito  a ís len te  de manipulación, 2 e l contacto p rin c ip a l, 3 el 

to rn i l lo  de conexión del cable, 4 e l contacto secundario y 5 

un re so rte  de presión.

Como se aprecia por los d ibujos, la  idea fundamental con 

s is te  en proveer un elemento de presión e lá s tic a  t a l  como el 

acero, que no pierde su e las tic id ad  como ocurre con las  c lav ij 

p a rtid as , pero todas e lla s  del mismo m aterial buen conductor 

como el cobre o sus aleaciones que poseen una e las tic id ad  muy 

reducida,que eá. e l origen del fracaso de las e lav ijas  hasta  

hoy conocidas. Con e l f in  de poder re a liz a r  la  idea,en primer 

lugar e l contacto p rin c ip a l se ha tenido que hacer hueco (2)en 

forma tubu lar, cerrado en l a  punta y a b ie r ta  en l a  parte  de 

a trá s , que se encuentra a lo jada dentro del manguito a is lan te  1 

Tiene la  c la v ija  en l a  parte destinada a l  contacto por enchufe 

una ranura la te r a l ,  long itud inal por donde as ana l a  p ieza de 

presión 4 que va empujada hacia fuera por e l  reso rte  de acero 

5. La pieza 4 que es una chapa de configuración especial. En 

e l montaje de la  c la v ija  se mete por l a  abertu ra  po ste rio r del 

tubo de contacto 2 hasta  la  punta. Dicha pieza, en su parte  

poste rio r es mas la rg a  que l a  ranura a b ie r ta  longitudinalmente 

en l a  c la v ija  y tien e  una parte  an te rio r  del largo de dicha ra  

nura que puede asomarse hacia fuera, re ten ida en el in te rio r  

por sus dos extremos mas largos y bajo l a  presión d e l reso rte  

alargado que se mete también a l  in te r io r  del tubo de la  o lav i-
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ja , una vez que la  pieza 3e presión se haya asomado a l  exte­

r io r .
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En la  parte  asomada a l  ex te rio r la  p ieza de presión t i e ­

ne una parte  achaflanada que sirve  de guia da entrada para la  

c la v ija  y para aumentar sucesivamente l a  presión  del re so rte .

En cuanto a los fa llo s  por l a  natural holgura de la  ba­

se quedan por completo excluidos, ya que ósta  ten d ría  que sór 

superior a 0,8  mu. en diámetro para que l a  c la v ija  perd iera 

su to ta l  e f ic ac ia , caso que evidentemente hemos de descarta r.

La robustez de la  parte  m etálica simultaneada con su 

sen c illez  constructiva la  hacen ap licab le  a d ispositivos simi­

la res  como c lav ija s  m ultipolares, term inales de aparatos eléc- 

tr ico s  e tc . ,  cuya construcción análogamente nos reservemos co­

mo comprendida en e l mismo modelo de u til id a d .

N O T A

El Modelo de U tilidad  que se s o l ic i ta  por 20 años en 

España y sus Colonias deberá recaer sobre: "UNA CLAVIJA PE 

CONEXION PERFECCIONADA" de acuerdo con la s  s igu ien tes,

+

105 R E I  V I  N D I C A C I  0 N E S
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i s . -  Una c la v ija  de conexión perfeccionada ca rac te riza ­

da por es ta r co n stitu id a  por un elemento tubular de m ateria- 

de buena conducción e lé c tr ic a  p rov isto  de una ranura longi­

tu d in a l por donde ascma un elemento de presión que sobresale 

de la  su p e rfic ie  ex te rio r de l a  c la v ija  tubular mantenido ba­

jo la  presión  de un reso rte  long itud inal de acero alocado en 

el in te r io r  y que permite que la  p ieza de presión se pueda
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mantener siempre en contacto a presión contra la  pared in te rie : ' 

de la  hembra del enchufe correspondiente.

23 .-"UNA. CLAVIJA DE CONEXION PERFECCIONADA"

Según queda substancialmente d e sc r ito  en la  presente me­

moria que consta de s e is  hojas e sc r ita s  a máquina por una so­

l a  cara, acompañada de una ho ja de dibujos.

Madrid, 29 de Enero de 1958.

MANUEL MARGARINA GARCIA-CRUZ, y 

MANUEL PANIZO ÍCC6TA,

P.P.
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