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MEMORIA D^CRIPTIVA 
que se acompaña a 

la  so lic itud  de un

! MODELO DE UTILIDAD por veinte años en España, a favor de

CERAMICA DOMINGUEZ DE LEVALE, ¿.A . (CEDOLESA), entidad espa­
ñola, domiciliada en Valencia, ca lla  Gobernador Viejo, núme­
ro 9,

por

*0N DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA PASAR AZULEJOS POR EL IN­

TERIOR DE LOS TUSOS DE LOS HORNOS DE PASAJES^
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La invención a que se re fie re  la  presente Memoria oon¡¡ 

tituye una novedad in dustrial con carac te rísticas y ventajas qpe 

la  hacen merecedora del privilegio  de explotación exclusiva, 

por e l la  so lic itad o , de acuerdo con la s  prescripciones del Es­

tatuto vigente sobre Propiedad Industrial de fecha 26 de Ju lio  

de 1929, texto refundido publicado el 30 de Abril de 1930.

Como su enunciado indica e l Modelo de utilidad  que 

nos ocupa se re fiere  a unos perfeccionamientos en un disposi­

tivo que sirv e  para pasar azulejos por e l in terior de lo s tu­

bos de los hornos de p asa je s. Este dispositivo en su constitu­

ción general está  protegido por e l Modelo de Utilidad nán.

31.832 de la  misma entidad so lic itan te .

Todos lo s d ispositivos conocidos que sirven para trans­

portar a lo largo de lo s tubos de lo s hornos de pasajes lo s  a 

zulejos o elementos sim ilares se deslizan por toda su superfi 

oie básica sobra el piso del tubo, es decir, se arrastran  por
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el piso del tubo, de t a l  manera que lle g a  un momento en que 

el paso de estos elementos no se rea liza  con fac ilid ad  ya que, 

según la  norma c lá s ic a , unos empujan a lo s  otros formando ca­

dena, ocurriendo que en todo memento e l tubo está llano de una 

sucesión de d ispositivos de arrastre  comportando cada uno de 

e llo s una o varias piezas a cocer.

No resultaba fá o i l  acoplar un sistema de rodamiento 

a lo s elementos transportadores a deslizar por lo s tubos, pues 

en el* in terior de estos existen siempre grandes temperaturas 

( la s  necesarias para la  cocción de la  cerámica) que afecta a 

lo s m ateriales en que normalmente están construidos lo s roda­

mientos. Sin embargo intentando buscar una solución mediente 

la  cual se f a c i l i t a r a  e l desplazamiento de lo s  transportadores 
por dentro de lo s tubos se han ideado lo s perfeccionamientos
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que sirven de base a la  presente so lic itu d , loe cuales consis­

ten fundamentalmente en el hecho de establecer sobre la  base 

de lo s tubos de los hornos de pasajes unas acanaladuras de sec- 
oión oualquiera, preferentemente sem icilindrioas, y o tras aca-

35 naladuras idénticas a la  base de los transportadores. En la s  

primeras de dichas acanaladuras se encajan una pluralidad de 

elementos rodantes de forma esférica  o c ilin d rica  cuyos elemen 

tos rodantes soportan al dispositivo transportador, mantenién­

dolo separado de la  basa del tubo. Los citados elementos rodan-

40 t-.s vienen a actuar por consiguiente como verdaderos rodamien­
to s del dispositivo transportador, y resu lta  posible e sta  rea­

lización  teniendo en cuenta que los propios elementos rodantes 

o rodamientos son de material re fractario  igual que el resto 

del conjunto, naturalmente e l material refractario  es el más

45 adecuado para soportar la s  elevadas temperaturas existentes en 

lo s hornos de p asa je s.
Ea ayuda de la  descripción se han realizado unos dibu­

jos que se acompañan s i  lámina única a la  presente memoria, en 

lo s que en tre s figuras d istin ta s  se representa a l  dispositivo

50 teniendo separadas sus partes y a punto de acoplarse, figura 

la  y 2&, mientras que en la  figura 3& estén acopladas dichas 

partes.
En la s  figuras 13 y 2a vemos a l  d ispositivo transpor­

tador propiamente dicho - l- ,y a  conocido en e l  Modelo de U tili-

55 dad núm. 31.832,dotado en su parte in ferio r  de acanaladuras -2-, 

y la  base -3- del tubo del homo de pasa jes dotado igualmente 

de acanaladuras -4-. En la  figura 13 lo s  elementos rodantes 
-5- que están constituidos por bolas, mientras en la  figura 23 

los mismos elementos rodantes -5- están constituidos por pe-

6o quenos ro d illo s o c ilin d ro s. Regún l a  figura 13 la s  acanala-
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duras -2- y -4- presentan sección curva mientras que según la  

figura 2& presentan sección rectangular para que en e l primer 

caso alojen a la s  bolas -5- y en e l segundo caso a lo s rodillos 

-5-.
Rn la  figura 33, se muestra e l mismo conjunto en una 

v ista  de frente y en e l la  se aprecia de modo especial que el 

d ispositivo  transportador -1- descansa y se desliza sobre la  

superficie  -3- del tubo por mediación de los elemmtos rodan­

tes o rodamientos -5 -.
naturalmente la s  acanaladuras tanto de la  base de los 

tubos como de la  de los elementos transportadores pueden tener 

cualquiera o tra  sección, ya que la  esencialidad de la idea no 

habrá sido modificada en tanto que en conjunto no sea o tra  co­

sa  que un dispositivo transportador que se desplaza sobre lo s 

tubos de lo s hornos de pasajes con intermedio de unos rodamian 

tos Constituidos por material re fractario  cuyos rodamientos 
quedan alojados en acanaladuras dispuestas paralelamente en la  

base del elemento transportador y en la  superficie  del tubo 

sobre que aquel se d esliza . Igualmente podrá variar la  forma 

de lo s elementos rodantes o rodamientos propiamente dichos, y 

no habrá variado la  idea descrita, siempre que ta le s  elementos 

rodantes se limiten a ser puntos de separación entre e l trans­

portador y la  superficie  del tubo en que quedan encajados en 

tre  la s  acanaladuras citadas de una y otra de la s  partes del 

conjunto.
Es evidente que de este  modo a l  tres de arrastre  c ita ­

do a l principio de la  descripción, que normalmente ocupa toda 
la  longitud de cada uno de lo s  tubos de lo s  hornos de pasajes, 
se le  ha dotado de verdaderos rodamientos que no siendo afec­

tados en absoluto por la s  a lta s  temperaturas existentes den-
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tro áa lo s tubos fa c ilita n  áe un modo notable a l desplazamien-

95

to de dicho tren.
hecha la  descripción precedente es necesario añadir 

que los deta lles de realización de la  idea expuesta pueden 

variar, sin que por ello cambie la  esencia de la  invención, 

que es l a  que se desprende de lo s párrafos que anteceden y 

lo que se reivindica en la  siguiente

m 0 T A

En resumen: El Modelo de u tilidad que se so l ic i ta ,  ha

100 de recaer sobre la s  reivindicaciones sigu ien tes:

l a . - .  UN DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA PASAR AZULEJOS 

POR EL lN'i'ERI0R*DE LOS TUBOS DE LOS HORNOS DE PASAJES, carao-
terizado por el hecho de dotar a l a  base del elemento transpor 

tador de sendas ranuras de sección cualquiera, cuyas ranuras

105 son paralelas entre s í  y guardan l a  misma posición que otras 

dos ranuras practicadas longitudinalmente en la  base de cada 

tubo de los hornos de p asa je s, complementándose la s  ranuras 

del transportador con la s  de la  base del tubo para formar unas 

guias en que están alojados elementos refractario s rodantes

110 sobre lo s que el transportador se apoya en la  base del tubo 

sirviendo a si de rodamiento a l primero.

23.- Se reivindica por ultimo, como objeto sobre e l que 

ha de recaer e l Modelo de u tilidad que se s o l ic i t a  "UN DISPÓ- 

8ITIV0 PERFECCIONADO PARA PASAR AZULEJOS POR EL INTERIOR DE

115

! *

LOS TUBOS DE LOS h< UNOS DE PASAJES".
Todo ta l  y como queda descrito y reivindicado en la  pre 

sente Memoria que consta de oinco hojas e sc r ita s  a máquina por 

una so la  cara y dibujos que se  acompañan.

Madrid, 27 de Enero de 1958

' 120 ALFONSO AJE DRIA, 
v t  tA ^
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