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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a un Modelo de Utilidad por veinte 
años, para todo el territorio español, Colonias y 
Protectorados, por:

"APARATO ESTERILIZADOR CONTINUO AUTOMATICO" 
A favor de:

Don ANTONIO MURCIA NICOLAS 
De nacionalidad española
Residente en M U R C I A.- Carretera de Granada, 12

=:=:^:=: = :=

El presente Modelo da Utilidad describe y reivin­
dica un aparato esterilizador de envases y frascos, de 
acción continua y automatismo en su alimentación y re­
tirada de los mismos.

5 Por medio de este aparato se realiza la esterili­
zación en agua a temperatura superior a 100A, utilizan-
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do la presión hidrostática que ejerce sobre el agua de 
la rama horizontal e inferior del depósito, las colum­
nas laterales de altura variable, constituidas por ra­
mas verticales, cpya presión será proporcional a la 
altura de las ramas laterales. De este modo se obtienen 
temperaturas sobre los 1003 en caldera abierta, evitan­
do los complicados problemas de introducción continua 
de los envases en los autoclaves actuales.

En la descripción que sigue se haoe referenoia al 
plano adjunto, en el que se ha representado en esquema, 
dos vistas, frontal y lateral del aparato.

Las características mecánicas del aparato son:
13.- Un depósito estanco en forma de U -1- con sus 

tres ramas en sección rectangular y de dimensiones va­
riables. Se prevea una de las paredes frontales desarma- 
ble para montaje del dispositivo y provista de ventana 
con vidrios de inspección.

23.— Un dispositivo de transporte en el interior 
del depósito, provisto de un sistema de grapas articula­
das -3- sobre dos oadenas paralelas que son accionadas 
por cuatro pares de ruedas dentadas -4- y guiadas por 
canales laterales. El conjunto vá provisto de un dispo­
sitivo de alimentación de envases -5- y su extracción 
de las grapas de la cadena -6-. El movimiento se deter­
mina desde el exterior por motor acoplado articulado con 
un sistema de varlador de velocidad para dar, sobre la 
marcha, la velocidad más conveniente#

33.- Un sistema de calefacción a vapor, constitui­
do por varios tubos insertos en la rama horizontal del 
depósito, con espitas de salida de vapor inclinadas en
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la dirección de la marcha de la cadena para favorecer 
el giro de los envases. También se provee el depósito 
de válvula reguladora de nivel, alimentadores de agua, 
indicadores de temperatura.

En la rama horizontal del depósito, se ha previs­
to una ventana de control -2- para observar el paso 
de la cadena transportadora.

El movimiento del conjunto transportador, comunica 
a loe envases en el depositados automáticamente una mar­
cha lenta variable según los tiempos neoesarios para la 
esterilización. Teniendo en ouenta la importancia de los 
factores tiempo y temperatura, el aparato está provisto 
de cuidados dispositivos de ambos oontroles aptos para 
variarlos durante la marcha. La alimentación de envases 
a la cadena se realiza automáticamente, llegando aquellos 
por un canal inclinado -5-. La incidencia del canal so­
bre las grapas de la cadena se realiza precisamente en 
el vórtice superior donde articula con el par correspon­
diente de engranaje. En esta posición las grapas por es­
tar dispuestas en este momento según lineas radiales, se 
presentan divergentes, dejando espacio a la entrada del 
envase que se desliza por su propio peso. Al continuar 
la marcha descendente la cadena, las grapas se sitúan 
normalmente al eje de la misma y por lo tanto paralela 
entre si formando ahora una jaula cuadrangular que impi­
de la salida del envase. En los ángulos inferiores, se 
prevean dos paredes de retención para evitar la salida 
de los envases cuando vuelve a producirse la divergencia 
de las grapas. En el cuarto ángulo -6- se utiliza la 
nueva divergencia para la extracción de loe envases por
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un dispositivo de estrella sincronizada con el movimien­
to to de la cadena.

. Descrito suficientemente el objeto del invento, se
hace constar que cualquier modificación que se introduz­
ca, ya sea en su forma, dimensiones, proporciones, o dis- 

. posición de los distintos elementos que lo integran, se
75 considerará como propia del presente modelo, siempre que

no alteren su esencialldad característica.

N O T A
Se declaran de novedad las siguientes

*
R E I V I N D I C A C I O N E S

80 18.- Aparato esterilizador continuo automático, que
se caracteriza por comprender un depósito estanco en for­
ma de U, en el que se aprovecha la presión hidrostática 
de las dos columnas verticales sobre la horizontal y un 
dispositivo de alimentación continua de velocidad regu- 

85 lada.
28.- Aparato esterilizador continuo automático, se­

gún la reivindicación anterior, que se caracteriza por­
que el dispositivo automático de alimentación, transpor­
te y extracción de los envases, está constituido por un 

90 sistema de grapas articuladas sobre dos cadenas parale­
las accionadas por cuatro pares de ruedas dentadas dis­
puestas en rectángulo, las dos superiores situadas exte- 
riormente al depósito y las dos inferiores en el fondo 
de las ramas,laterales y verticales del mismo.

95 3 8.- Aparato esterilizador, según la reivindicación
segunda, que se caracteriza porque la alimentación auto-

Lh : ...........
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mática de envases a la cadena transportadora se reali­
za por un canal inclinado dispuesto sobre una de las 
ruedas superiores, en forma tal que el envase se colo­
que al caer entre dos grapas al pasar éstas por el vér­
tice superior de su recorrido, en cuya posición siguen 
lineas radiales en sentido divergente, y al continuar la 
marcha descendente las grapas vuelven a su posición pa­
ralela y normalmente al eje de la cadena, formando una 
jaula cuadrangular que sujeta el envase.

4*.- Aparato esterilizador, según la reivindica­
ción tercera, que se caracteriza porque para evitar la 
caida de los envases al pasar la cadena transportadora 
sobre las ruedas inferiores, y producirse la nueva di­
vergencia de las grapas, se han dispuesto unas paredes 
de retención.

5*.- Aparato esterilizador, según las reivindica­
ciones anteriores, que se caracteriza porque al paso 
de la oadena por el otro rodillo superior, se aprovecha 
la divergencia de las grapas para la extracción de los 
envases, por medio de un dispositivo en estrella sincro­
nizada con el movimiento de la cadena.

6*.- Aparato esterilizador continuo automátioo, 
según las reivindicaciones anteriores, que se caracte­
riza por un sistema de calefacción a vapor, constituido 
por varios tubos insertos en la rama horizontal del de­
pósito, con espitas de salida de vapor inclinadas en Ha 
dirección de la marcha para favorecer el giro de los 
envases.

7*.- APARATO ESTERILIZADOR CONTINUO AUTOMATICO.
Todo ello según queda descrito y reivindicado en
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la presente memoria descriptiva que consta de seis 
hojas mecanografiadas por una sola de sus caras, nu- 

130 moradas, e ilustradas con el plano adjunto.

Madrid, 24 de E n e r o de 1.958.-
mQEHTEOCHOA
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