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MEMORIA DESGRIP’.BIVA
para dnmihr :
nonELa " DE umrx.zng,p
ESPstx
pat' VEIME anou

,. nombre de &M‘ERIGM VEGOGE CORPORAEIOB, entidad nortesmeri-
| _cana. estabieeida en 161’1. Pgnnlylvania, Bon’levara, Mladelfu.
i '  Pénailvania, Estadcc Un:!.daa de smérica, por:
"UN ELEMENTO DE FILTRO"™ -

e o

‘ El presente hive’xito se relasiona eon elementos porosos o
eapbnaotoa de tibras sintéticaa, y més particnlamntc g un £il-

tro mejorafla, apto para eigarrnlos-

‘ El mvento que en la presente se deaaribe Yy reivinun&, ge
5 dirige pri.mariamenta a an filtro me] orado para cs.garrinosur al
| nﬁcleo o onerpo del éuel se heces En varias otras = !ormu :

mafios, el cneryo £iltredor en sf tiene ‘otros 808 00mo eer. cl
‘de elementp sbsorbente en loe tampones dentalea,y quuﬁrgi-cot,
N vendajes y simileres. _ ‘ |

10 Las condiciones existﬁae e un filtro satisfsctorio para

. humo de tabaco son, en pm.mer lusar‘h, gue remneva eficagmente
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“los ingredientes téxivos o dafiinos, eliminéndolos del hnmo as-

pirado e la boca del usuario. En segundo lugar, el :il$r9;d§be

 ser 1o suficientemente poroso perse no interferir con él‘paéaje

| libre del bumo o lo que comdnmente se denomine el "tiro", Ade-

més, un filtro para eigarrillos debe ser 1o suticiéntem;nte
firme pere sostener al cigerrillo sin doblﬁrse 0 sin ablendar-
ge 0 debilitaréo’indeseablemente. De los requerimientos més
arriba ehnnciados se epreciard que un buen "tiro" es general-

mente proporeional en sentido inverso s la éapacidad'filtrante,

0 sea, cuendo mds denso es el filtro, tanto més eficaz es el

filtrado, pero tanto mds elevada es también la succidn requeri-

‘ da-para‘aSpirar ei humo a través de tal filtro. Debido & la es-

tructura peculiarmente beneficiosa resultante de una mezcle
uniforme de wna proporeién mayor de'fibras primarias‘rizadas,
¥ une proporcidén menor de fibras potencielmente adhésiyaé, que
sirven para ligar la mezcla, se ha logrado producir un £11t 70
que se acerca en grado sumo a los resultasdos buécadas de fil-
tracién méximﬁ éombinada con tiro fdeil,

A £In de que la presente invencidn puedé ser més clera-
mente comprendide y con facilided lleveda a la préctice, la
misme seré shore. desoripte con particular referercia & una for-
me de construccién preferida como ejemplo. '

" En el dibujo: '

Fignre 1 es. une perspectiva del elemento poroso segﬁn
el ‘presente invento

Mgure 2 es' una perspectivg mqstrando‘ﬁn tép3n~£11ﬁfé
de cigarrillo, formado del elemento dgfla fignra 13

~Figura 3 es una perspective demostrativa del tapén-fil-

“tro de le figura 2, iﬁcorporado en un cigarrillé'

Los mismos nﬁmeros de referencia representan partes igua~

fyles o oorreapondientes, a través de 1as<diversaa £1suras el ‘f}
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dibujo, habiéndose comenzado la numerscidn de les referencias
por 10 & fin de eviter la posibilided de confusién entre nd-
meros de referencia y ndmeros de figura.

Exponiendo brevemente, el élemento-absorbente mejoredo,
dtil como filtro para humo de tabeco o como tampén absorbente
pare fines médicos y quirdrgicos, comprende preferiblemente
une mezcla uniforme de fibres textiles riza&as, no-adhesives,
de un denier reletivamente bejo, y fibras textiles potencial-
ment e adhesivas que han sido asegurades s les fibras no-adhe-
sivas al hecer pegajoses a las fibras inicislmente adhesivas

" en potencia. Une parte mayor de la mezcla se compone de fibras

no-adhesivas de largo unitario y, se prefiere, previamente:ri?
zadas.

Con re:erencia ahora a los dibujos representendo formas
de ejecucién preferidas del '1nvento', la figura 1 muestra el
elemento fibroso en forma de haz 0 mecha, Como se ve en dicha
figure, la mecha A es una mezcla cuidadosamente combinade de
fibras no-adhesivas de celulosa regenerada, como ser hebra de
reyén y fibras potenclalmente adhesivas o termoplé.s'éica.s, co-
mo ser las formaedas del compuesto comercielmente vendido bajo |
el nombre de "Vinyon", Las fibres méds arriba menciona,daé son . .
de la clase de "fibras téxtiles" con didmetros mfnimos de 9

Un £iltro de humo de tabaco, o tepén B formado de le
mase fibross o meche A de la figura 1, he sido,i'epros,en'hado ‘,
en le figure £ del dibujo. El filtro de hunio de _tabaco B, en

esta instencis, es de forme cilfndrice. les fibras potenciel-

mente adhesives han sido activedas y comprimides pera autége-
nemente ligar entre sf e las fibres de rayén no-adhesives y

les fibres potencialmente esfhesivas, e efectos de proveer un
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articulo compacto, cilfndrico y de buens resistencie, @uapdo
el elemento completedo ha de utilizarse como tiltrofpgra‘éigav
rrillo el elemento debidemente ligedo se envuelve o ée'intrﬁw |
duce en una envoltura de papel 2, ecorténdose asf en largos
adecuados paras former el tapdn filtrador Bs

La figure 3 represente el tapén-filtro B, con su envoltu~

re segin le figura 8, incorporado en un cigarrille C. El tabaco

10 y el tapdn filtrador B se formen para constituir un cigarri-
1lo unitario con el usual papel paras cigarrillos 11,
Otra importente caracterfstice del presente invento es

que la eficiencia filtrante de un filtro para humo de tabaco

mejors con el uso., Una propieded inherente al rayén de visco-

sa es que se hincha considerablemente cuando entre en contac~

" %0 con agna 0 humedead. Gugndo el filt:o segdn la invencidén se

- incorpora en un cigarrillo, 'la accién filtrante‘meaora a medi-

da que el tabaco se consume, pubs, las fibras de rayén se hin-

" 'chen al entrar en ccntad%o con la humeded que lleva el humo,

‘Los componentes o ingredientes del humo retenidos por filtredo

“en le parte bésica dsl cilindro de tabaco por lo tanto queaarén
e mas eflaazmente filtrados por las fibras hinchedes a medida que
‘”if‘dse qnema la parte bdsics de dicho cilindro de tabaco.

Pueden ntilizarse varias fibras colorendas en el filtro

a fin de brinder una variedad de combinaciones de color para

el filtro. El pigmento de tefiido puede 1n¢9rporarse 2l filemen~
to en la solucién de hilsture. Los filementos producidos por
éxfrasién y sin tefilr, de los ocuales se corte le hebre, pueden
tefiirse dichos filamentos pasandolqs~g través de befios de tin-
tura adecuados.

91 asf se Qdesean, pﬁe@e incorporarse con el material fil-

trante materias aromdticas, como ser perfume o mentol, a ffn

’
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de proveer un filtro de arome agradable, Ademds, conju:rbémexite
con el £iltro pueden incorporarse otros aceites esenclales.
El elemento fibroso de acuerdo con la invencidn tiene nu-

merosos usos, pués posee éxce]_.en‘l;es proplededes de retencidn

de lfguido y humedad. Intre los usos se encuentra su aplicacidén

como tempdén salival de uso dental, gue se coloca en le boqd del
peciente para absorber el exceso de saliva. Tembién pueden pm-?
ducirse otros tempones de este elemento fibroso de absorcidn.
El mismo elemento fibroso _puede utilizarse en otros campos de
le medicinea y cirugle donde se precisen tampones retenedores de
11qguide. 7 . | ‘
| El invento, tal como quede descripto y determinado, puede
entenderse claramente y mayores detalles no serén regueridos
.por los entendidos en la materia.

Como la presente invencién ha sido desoripte y represen~

- ‘teda con particular referencls e formas de construceién tomads.s
- eomo ejemplos preferidos, se entiende que es posible introducir

‘modificaclones de construccidn y detalle sin por ello apartar-

se de la naturaleza esencial del invento, tal como se define en

les siguientes reivimdicaciones.

~NOT A

Los puntos que como caracteristica de novedad se presen-

'{:an en Espafie, para que gean ohjeto de este Modele de Utilidad

. por VEINTE aﬁos, son los aiguientes'

12,~ Un elemento de filtro, poroso y absorbente, por ejem-
plo para filtrar humo de %tabaco,. consistente de una mezele uni-

forme de fibras no adherentes ligedes entre si y fibras adhesi-

vas o potencislmente adhesives que hen sido activades, ceracte-
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rizado por el hecho de que las fibras no-adhesives son fibras

rizedas, cepaces de permanentemente retener su rizadura tanto
en estado seco como en estado hdmedo,

28%,~ Elemento de filtro de acuerdo con lo reivindicedo
en la eiéusula 1, caracterizado por el hecho de gue las fibres
edhesivas o potencialmente adhesivas comprenden por lo 'menos
10% del elemento por peso.

32,~- Elemento de filtro de acuerdo con 1lo reivindicado en
la cléuéula 2, caracterizado por el hecho de que la mezcla con-
siste de 75% a 907% por peso de las fibras rizadas, no-adhesives
y de 10% a 35% por peso de lasg fibras adhesives o potencialmen-
te adhesives,

42,~ Elememto de £iltro de acuerdo con lo reivindicefo ‘en
oua.lesqﬁiera de las cldusulas 1 hasta 3, czracterizado por el
hecho de que las fihras ﬁreserrl:an un largo de sproximedemente
16 a 60 miiime'broa.

58,~ Elemento de filtro de amcuerdo con cualesquiers de

les clé.{isulas 1 hasta 4, caracterizedo por el hecho de que las

* fibres presenten un denier de 1 a 2 1/2.

6%,~ Flemento de filtro, de acuerdo con cualesquiers de

' les cléusules 1 hesta 5, caracterizado por el hecho de que les

fibras rizedas y no-adhesivas son fibras primariss, estando por
lo menos algunas de ellas ligadas a.algunas de la fibraé adhesi-
vas,

72,~ Elemento de filtro de acuerdo con lo reivindicsdo en
cualesquiers de las cldusulas 1 hasta 6, caracterizado por el
hecho de que ls mezcle de fibras presenta _lé forme de une masa-
comprimida, .

82,~ Flemento de filtro, de acuerdo con lo reivindicedo

.en cua.'lésquiéra; de las cléusulas 1 haste 7, caracterizado por

el hecho de que las fibres rizadas son de rayén de viscoea y

-6
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. que les ﬁbras 'potencialmenta adhesives se rorni“aﬁ”-dp_:los}{
limeros de clorure de vinilo y acetato de vinilo.

9%.- Elemento de filtro de acuerdo con 10 reivmas.oaao
en cualesquiera de lss cldusulas 1 baste 8, caracterizada por
el hecho de splicerse una envolvente de papel a.':l.red.edor de 1a
mezcla de ﬁ.bran.

. 10%,~ Elemento de filtro, poroso y absorbente, por ejem-
plo para filtrar humo de tabaco, consiatenta,d/a une mezele

uniforme de fibras no-edhesivas ligadas entre éiy fibras m,e-

glvas o patenaialmente adh'esiva.a' gue hen sido ectivedes, oca-

racterizedo por el hecho de que laa ﬂ.bra.s edhesives o poten-
cialmente adhesivas se formen de los copolimeros de cloruro
de vinilo y acetato de vinilo, '

| 11%,~ Un elements de'ﬁltro.

Tal y.como. se ha descerito en ;a Memorie que amtecede, re-

- presentado en los dibujos que se s.dompaﬁan y con los fines Que
E se han especificado, '

Este Memoria conste de siete hojas escritas por una sola
cered.

n 4‘,1..‘, +
Medrid, L.gr,, "
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