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MEMORIA DE89RIPTÍVA 

para so lic ita r

M O D E L O  D E V T I L  I D  A #

E S P  A Ñ A  

por VEINTE aMos

a nombre Aa AMERICAN VISCOSE CORPORATION, entidad norteameri­

cana, establecida en 1617, Pennaylvania, Boalevard, F ilade lfis , 

Penailvania, Estados Unidos de América, por:

"im EOMENTO DE FIMRO*

E l presente invento se relaciona con elementos porosos o 

esponjosos de fibras sintéticas, y más particularmente a nn f i l ­

tro mejorado, apto para c iga rrillo s .

El invente quite en la presente se describe y reivindica, se 

dirige primariamente a ctn f i lt ro  mejorado para c igarrillos y a l 

n&eleo o ctierpo del enal se ¿ace* En varias otras í  formas ytta^- 

ma&os, e l cuerpo filtrador en si tiene otros neoa,*como ser, e l  

de elemento absorbente en los tamponSs dentaléa y qnirírgieoa,
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vendajes y similares.

Las condiciones exigidas a nn f i lt ro  satisfactorio para 

homo de tabaco son, en primer lagar, qae remneva eiioasmente
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los ingredientes tóxicos o dañinos, eliminándolos de l hamo as­

pirado a la  boca de l usuario. En segando lagar, e l  f i l t r o  debe 

ser lo suficientemente poroso para no in te r fe r ir  pon e l pasaje 

l ib r e  d e l hamo o lo  que comdnmente se denomina e l  " t i r o " .  Ade­

más, un f i l t r o  para c ig a r r i l lo s  debe ser lo  suficientemente 

firme para sostener a l c ig a r r i l lo  sin doblarse o sin ablandar­

se o d eb ilita rse  indeseablemente. De los requerimientos más 

arriba enunciados se apreciará que un buen " t i r o "  es general­

mente proporcional en sentido inverso a la  capacidad f i lt r a n te , 

o sea, cuando más denso es e l f i l t r o ,  tanto más e fica z  es e l 

f i l t r a d o , pero tanto más elevada es también la  succión requeri­

da para aspirar e l humo a través de t a l  f i l t r o .  Bebido a  la  es­

tructura peculiarmente beneficiosa resultante de una mezcla 

uniforme de una proporción mayor de fib ra s  primarías rizadas, 

y una proporción menor de fib ras  potenciábante adhesivas, que 

sirven  para l ig a r  la  mezcla, se ha logrado producir un f i l t r o  

que se acerca en grado sumo a los resultados buscados de f i l ­

tración  máxima combinada con t ir o  fá c i l .

A f in  de que la  presente invención pueda ser más clara­

mente comprendida y  con fa c ilid ad  llevada a la  práctica, la  

misma será ahora desoripta con particu lar referencia  a una fo r­

ma de construcción preferida  como ejemplo.

En e l  dibujo;

Figura i  es una perspectiva del elemento poroso segdn 

e l  presente invento;

Figura 8 es'una perspectiva mostrandoun tap ón -filtro  

de c ig a r r i l lo ,  formado de l elemento de la  figu ra  1;

Figura g es una perspectiva demostrativa d e l ta p ón -fil­

tro  de la  figu ra  8, incorporado en un c ig a r r i l lo ;

Los mismos ndmeros de re ferenc ia  representan partes igua­

les o correspondientes, a través de las d iversas figuras de l
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dibujo, habiéndose comenzado la  numeración de las referencias 

por 10 a f in  de ev ita r la  posib ilidad de confusión entre nÚ- 

meros de referencia  y números de figu ra .

Exponiendo brevemente, e l  elemento absorbente mejorado, 

ú t i l  como f i l t r o  para humo de tabaco o como tampón absorbente 

para fin es médicos y  quirúrgicos, comprende preferiblemente 

una mezcla uniforme de fib ras te x t i le s  rizadas, no-adhesivas, 

de un áenier relativamente bajo, y  fib ras  t e x t i le s  potenoial- 

ment e adhesivas que han sido aseguradas a las fib ra s  no-adhe- 

sivas a l  hacer pegajosas a las fib ras in icialm ente adhesivas 

en potencia. Una parte mayor de la  mezcla ae compone de fib ras  

no-adhesivas de largo unitario y, se p re fie re , previamente r i ­

zadas.

Con re ferenc ia  ahora a los dibujos representando formas 

de ejecución preferidas del invento, la  figu ra  1 mueatra e l 

elemento fib roso en forma de haz o mecha. Como se v e  en dicha 

figu ra , la  mecha A es una mezcla cuidadosamente combinada de 

fib ras no-adhesivas de celulosa regenerada, como ser hebra de 

rayón y  fib ras  potencialmente adhesivas o termoplásticas, co­

mo ser las formadas del compuesto comerclalmente vendido bajo 

e l  nombre de "Vinyon". Las fib ras más arriba  mencionadas son 

de la  clase de "fib ras té x t ile a "  con diámetros mínimos de 9 

micrones.

Un f i l t r o  de humo de tabaco, o tapón B formado de la  

masa fib rosa  o mecha A de la  figu ra  1, ha sido representado 

en la  figu ra  2 d e l dibujo. El f i l t r o  de humo de tabaco B, en 

esta instancia, es de forma c ilin d r ica . Las fib ras potencia l- 

mente adhesivas han sido activadas y comprimidas para autóge­

namente l ig a r  entre s i  a las fib ras de rayón no-adhesivas y 

las  fib ras potencialmente adhesivas, a efectos de proveer un
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artica  lo  compacto, c ilin d r ico  y da Mena res istenc ia . Cuando 

e l  elemento completado ha de u t iliz a rs e  como f i l t r o  para ciga­

r r i l l o ,  e l  elemento debidamente ligado se envuelve o se in tro­

duce en una envoltura de papel 2, cortándose as i en largos 

adecuados para formar e l  tapón fi lt r a d o r  B.

La figu ra  3 representa e l  tap ón -filtro  B, con su envoltu­

ra segdn la  figu ra  2, incorporado en un c ig a r r i l lo  C. El tabaco 

10 y  e l tapón f i l t r a d o r  B se forman para constitu ir un c ig a rr i­

l lo  unitario con e l  usual papel para c ig a r r i l lo s  11.

Otra importante ca racter ís tica  d e l presente invento es 

que la  e fic ien c ia  f i l t r a n te  de un f i l t r o  para humo de tabaco 

mejora con e l uso. Una propiedad inherente a l rayón de visoo­

sa es que se hincha considerablemente cuando entra en contac­

to  con agua o humedad. Cuando e l  f i l t r o  segdn la  invención se 

incorpora en un c ig a r r i l lo ,  la  acción f i l t r a n te  mejora a medi­

da que e l  tabaco se consume, pués, las fib ras  de rayón se hin­

chan a l entrar en contacto con la  humedad qpe l le v a  e l  humo.

Los componentes o ingredientes d e l humo retenidos por f i lt ra d o  

en la  parte básica de l c ilin d ro  de tabaco, por lo  tanto quedarán 

más eficazmente filtra d o s  por las fia rá s  hinchadas a medida que 

se quema la  parte básica de dicho c ilin d ro  de tabaco#

Pueden u t il iz a rs e  varias fib ras coloreadas en e l  f i l t r o  

a f in  de brindar una variedad de combinaciones de co lor para 

e l  f i l t r o .  El pigmento de teñido puede incorporarse a l  filamen­

to en la  solución de h ila tu ra. Los filamentos producidos por 

extrusión y sin teñ ir , de los cuales se corta la  hebra, pueden 

teñ irse dichos filamsntos pasándolos a través de baños de t in ­

tura adecuados.

S í a s i se desea, puede incorporarse con e l  m aterial f i l ­

trante materias aromáticas, como ser perfume o mentol, a f in



de proveer un f i l t r o  de aroma agradable. Además, conjuntamente 

con e l  f i l t r o  pueden incorporarse otros aceites esenciales.

EL elemento fib roso de acuerdo con la  invención tiene nu­

merosos usos, pués posee excelentes propiedades de retención 

de líqu ido y  humedad. Ertre los usos se encuentra su aplicación 

como tampón s a liv a l de uso dental, que se coloca en la  boca d e l 

paciente para absorber e l  exceso de sa liva . También pueden pro­

ducirse otros tampones de este elemento fib roso de absorción.

El mismo elemento fib roso puede u t il iz a rs e  en otros campos de 

la  medicina y  c iru g ía  donde se precisan tampones retenedores de 

liqu ido.

El invento, t a l  como queda descripto y  determinado, puede 

entenderse claramente y  mayores d e ta lles  no serán requeridos 

por los entendidos en la  materia.

Como la  presente invención ha sido desoripta y  represen­

tada con particu lar re ferenc ia  a formas de construcción tomadas 

pomo ejemplos preferidos, se entiende que es posible in troducir 

modificaciones de construcción y d e ta lle  sin por e l lo  apartar­

se de la  naturaleza esencial de l invento, t a l  como se define en 

las siguientes reivindicaciones.

- N O T A -

Los puntos que como ca racter ís tica  de novedad se presen­

tan en Espada, para que sean objeto de este Modelo de u tilidad  

por VEINTE años, son los sigu ientes:

1 * .-  Un elemento de f i l t r o ,  poroso y  absorbente, por ejem­

plo para f i l t r a r  humo de tabaco, consistente de una mezcla uni­

forme de fib ras  no adherentes ligadas entre s i y  fib ras  adhesi­

vas o potencialmente adhesivas que han sido activadas, caracte-
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rizado por e l  hecho de que las fib ras no-adhesivas son fib ras 

rizadas, capaces de permanentemente retener su rizadura tanto 

en estado seco como en estado húmedo.

2 *.-  Elemento de f i l t r o  de acuerdo con lo  reivindicado 

en la  cláusula 1, caracterizado por e l  hecho de que las fib ras 

adhesivas o potencialmente adhesivas comprenden por lo  menos 

10% d e l elemento por peso.

3 * .-  Elemento de f i l t r o  de acuerdo con lo  reivindicado en 

la  cláusula 2, caracterizado por e l  hecho de que la  mezcla con­

s is te  de 75% a 90% por peso de las fib ras rizadas, no-adhesivas 

y  de 10% a 25% por peso de las fib ras adhesivas o potencialmen­

te  adhesivas.

4 * .-  Elemento de f i l t r o  de acuerdo con lo  reivindicado en 

cualesquiera de las cláusulas 1 hasta 3, caracterizado por é l  

hecho de que las fib ras  presentan un largo de aproximadamente 

16 a 60 milímetros.

5 * .-  Elemento de f i l t r o  de acuerdo con cualesquiera de 

las cláusulas 1 hasta 4, caracterizado por e l  hecho de que las 

fib ras presentan un denier ae 1 a 2 1/3.

6 *.- Elemento de f i l t r o ,  de acuerdo con cualesquiera de 

las cláusulas 1 hasta 5, caracterizado por e l  hecho de que las 

fib ras rizadas y  no-adhesivas son fib ras  primarias, estando por 

lo  menos algunas de e lla s  ligadas a algunas de la  fib ras adhesi­

vas.

7 *.- Elemento de f i l t r o  de acuerdo con lo reivindicado en 

cualesquiera de las cláusulas 1 hasta 6, caracterizado por e l 

heeho de que la  mezcla de fib ras presenta la  forma de una masa 

comprimida#

8 * .-  Elemento de f i l t r o ,  de acuerdo con lo  reivindicado 

en cualesquiera de las cláusulas 1 hasta 7, caracterizado por 

e l  hecho de que las fib ras  rizadas son de rayón de v iscosa y
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que laa fibraspotenoialm ente adhesivas sa forman da los copo- 

límeros de cloruro de v ln llo  y  acetato de v ln i lo .

9 * .-  Elemento de f i l t r o  de acuerdo con lo  reivindicado 

en cualesquiera de las cláusulas 1 hasta 8, caracterizado por 

e l  hecho de aplicarse una envolverte de papel alrededor d é l a  

mezcla de filaras.

10*.- Elemento de f i l t r o ,  poroso y absorbente, por ejem­

plo para f i l t r a r  humo de tabaco, consistente de ana mezcla 

uniforme de fib ras  no-adhesivas ligadas entre s í y  fib rae  adhe­

sivas o potenoialmente adhesivas que han sido activadas, ca­

racterizado por e l  hecho de que las fib ras adhesivas o poten­

cialmente adhesivas se forman de los copolimeros de cloruro 

d e v i n i l o y a c e t a t o d e v i n i í o .

11 *.- Un elemento de f i l t r o .

Ta l y como se ha descrito en la  Memoria que antecede, re ­

presentado en los dibujos que se acompasan y  con los fin es  que 

se han especificado.

Esta Memoria consta de s ie te  hojas escritas  por una sola

cara.
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