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MEMORIA DESCRIPTIVA
de un Modelo de Utilidad a nombre de:
KARL FRIEDRICH NAGELE, Ingeniero, stb-
_ dito aleman, domiciliado en STUTTGART-
HOHENHEIM, Stuttgertes Strasse, 144, (Ale~
' mania); por: "DISPOSITIVO DE ALISAMIENTO
PARA IOS BORDES DE LO0S ELEMENTOS O ESLA-
BONES DE LOS CIEKRES DE CREMALLERA, SUJE-
T0S SOBRE UNA CINTA DE TELA".~ |

¢ e - seoe e

El modelo se refiere a un dispositivo para elisar
los bordes laterales de los eslabones de los cierres de

‘cremallere gujetos sobre una cinta de tela y los cuales

con sus bordes laterales agarran en ranuras espirales ex-
tendidas en una parte de la periferie sin elevacidén o pe-
so_de‘dos cilindros paralelos“de trangporte de marche opues-
ta, previéndose dos discos o cilindros alisadores paralelos
exilmente, lfbremente giratorios y gracias al accione~

miento de excentricos pueden rodesr en los dos bordes latera-

les de los eslabones.
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El diapositivo.tranaportador antes indicado éé enpgl~
ma en una'méquina”total o semisutomética pars la febricacidn -
de cierres de cremallera a una disposicién pare éujetérJEEQVV

| - eslabones de cierre gobre una cinte de cordondillo y medign-
ﬁ5‘ te &1 =e interrumpe por una vez el correspondiente transporte
| ~de la cinta o de la cadena del cierre a cada revolucidn de
los cilindros ﬁransportadores. En estos periodos al detenerse
| la cadena de la cremallera o la cinta dei‘cierre pueden ence-
. ’ ' jerse sobre el borde de cordoncillo de la cinta los eglabones
éo del cierre acebados por ejemplo anterlormente o] estampadns
” diréctamente en la méquina y luego sujetarse, y ademés puede
tener lugar en estos perlodos elgin trabajo, por enemplo el
trunoamiento y/o el allsamlento de los bordes laterales de
o los eslabones.
25 Los dispositivos conocldos para alisar los bordes
' | laierales de los eslabones de cierre de cremallera sujetos ya
gsobre uha cinta del 01erre, g6 componen por ejemplo de dos ci~
lindros alisadores situados en el mismo plano opﬁestos con
E relacién a la cedeneta de la cremallera y apoyados en los bra-
éo ~ ~gos de una horquilla, y cuya periferia en la parada de la
| :A-§adéneta se hece rodar hacis adelante y hacia alrds gracias
'>55uﬁfaccionamiento excéntrico especial de la horquilla en los
‘ f§boides.1ateréles de los eslabones del cierre. Estos cilindros
g ' alisadores éonocidoa se disponen por ejemplo por detrds de los
_55 - - ¢ilindroe transportedores de marcha opuesta antes citadoes, cu-
| ‘jyas ranuras periférices poseen en una parte de la periferia
,ﬁn‘paso correspondiente a la distancia sencilla o miltiple de
los eslabones de una cadeneta dd cierre y en lg parte restan~
| te preferentemente la mayor, de la periferia no tienen paso
;O' ‘alguno. En estas renuras ‘agarren con sus lados los eslabones
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del cierre fijos ya en la cinta, de suerte que los dos cilin- -
dros formen un dispositivo trensportedor de las cadenetas del
cierre, que trebaja intermitentemente. Las cadenetas del cierre
deben ghora marchar por detrds del:dispositivo transportedor

45 a través‘dei dispositivo alisador, de suerte que requieren una

| disposicidn especial en este dispositivo pare mentener la ce-
deneta estirada. Prescindiendo de esto, tanto pare los cilin-
dros transportadores como también paera los rodillos alisadores
se requiere para cada uno un accionamiento especial.

50 Frente a lo conocido, el invento consiste en que los
dispositivos al principio citados los discos alisadores, los
rodillos alisadofes o similares se agpoyen en los extremos de

. ; entrada de los dos cilindros transportadores o en el interior
| b de.astos ¢ilindros gracias a wm agarre en ranuras perifericas
, 55 ‘de los mismos cilindros libremente giratorios en gorrones ex~
| céntricos paralelos al cilindro, cuya excentricidad se dirige
gin paso alguno hacia las partes ranuradas y porque la perife-
ria de los discos por el ladb de la excentricidad se eneuentra
: en la zona de los bordes laterales que se han de aliser, de
5d los eslebones dd cierre. De este modo se evita una dispésicidn
o dispositivo espefial para mentener estizada la cadeneta
del oier}e en el dispositivo alisador y un accionemiento especial
de este dispositivo, y de este modo se logra una simplifice~
| cidn esencial en el montaje pues solo se requiere.proveer los
85 dos cilindros transportadores por el lado frontal vuelto a
L la entrada y/o cuando la ejecucién es husca, en el interior de
un gorr&n excénirico parelelo al eje del cilindro y sobre el
cual gira libremente el disco o rbdillo alisgdor y a cada revo~
lucidn el cilindro trensportador rueda en los bordes laterales
70 de los eslabones del cierre situados en su zona y entonces pa-

rados. Tampoco se necesita més que un accionamiento para los
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dos cilindros transportadores de marcha opuesta.
| En el dibujo se ilustren dos ejemplos de ejecucidn
if C ) : del invento, presentando
5 La figura 1 la vista frontal delantera de un autéme-
T ta completo para la fabricacién de eslabones de cierre de cre-
1 mallera con un dlspositivo transportador contituido por dos
| cilindros, en el que se apoyan rodillos alisadores segin el
| invento. |
Bd La figura 2 lqs cilindros transportadores en planta
| y en vista aumentada y en seccidén longitudinal parcial pér
uno de los cilindros y el rodillo alisador apoyado en el,
fa figdré 3 una seccién por la'linea a-bde la o
o figura 2. ‘ ‘
' 85 La figura 4 la bista frontal delentera de wn autométa
o digtinto ﬁara la fabricacidén de eslabones de cremallera con

un dispositivo alisador situado por delante de los cilindros

transportadores y precissdmente en la posicidn de transporte
de los cilindros. |
gd La figura 5 una seccién horizontal parcial por la line
'quebrada V - V de la figura 4. ,
Las flguras 6.y 7 les mismas vistas que en las figuras
4 y 5, pero con los cilindros transportadores‘en la posicién
.ab no transportar,
95 B La figura 8 una seccidn parcisl por los rodillos ali-
:'sadores colocados frente a los bordes que 8e han de alisar de
les eslabones del cierre.
: | Por i se designa una cinta de tela sobre la que se su-
~ L jetan ios'eslabones 3 del cierre mediante un dispositivo cose-

100 ~dor 3 que trabaje periodicemente y otro dispositivo compresor
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inmediato 4. Los eslabones 2 del cierre pueden estemparse
en el autémata directamente de una cinta perfilada o de
‘un alambre plano y llevarse gl dispositivo compresor 3
o pueden tomarse de un magacin, por lo que los eslabones
105 se 1leven a la cinta de tela. Esta cinta con los eslabo-
5 nes sujetos de la cremallera se hape avanzar periddice-
o : ; | | mente en la distancia entre dos eslabones o en un multiplo
de esta distencia, por los cilindros transportadores 5, Pa-
ra este objeto los dos cilindros trensportadores 5 giran
‘110 " del modo conocido en direccién opuesta y estén provistos en su
periferia de ranuras 6 de sentido opuesto. Estas ranﬁras '
6 poseen en una parte de su periferia correspondiente a mg
eltura requerida del paso que es igual é la distancia senci- -
- i - 1la o miltiple entre los eslabones, un paso que précisamente
i15 en esta zona se designa por 6a, mientras que las ranuras '
| en la zone periferica 6b no poseen paso alguno. En la pric- -
tica se ha comprobado que la zona del éngulo 6a debe prefe-
rentemente encontrarse entre 90 y 1202 y la zona angular
‘ ~ 6b entre 270 'a 2408, Los eslabones 2 del cierre sujetos
120  sobre la cinta 1 egarran con sus bordes laterales en las
5 ranuras 6 de los dos cilindros transportadores 5, de suerte
- que la cadeneta del cierre a cada revolucidén de los cilindros
de marcha opuesta 5 que hace avanzar en le distancia senci-
1la o miltiple entre dos eslabones y el transporte se realiza
;25' -exclusivamente gracias a la parte ascendente 6a de las ra-
| ‘tnyras, mientras que en la zona de las partes 6b de las mismas
renuras no tiene lugar ningin ulterior iransporte de la cinta.
Durante este dltimo espacio de tiempo se oprime cada eslabon o “
varios de los mismes sobre la cinta y'se aprietan y ademés
;30 en este espacio de tiempo debe también reglizarse el alisa~
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niento de los bordes del recorte de los eslabones de la

cremallera. | ' | , | |
Para este objeto se emplean dos cilindros alisedores

7, que segiin el ejemplo de las figuras 1 a 3 se_élojan 1fbre-

mente giratorios en el interior de los cilindros,tranéportédb—

" res total o parcialmente huecos 5 sobre gorrones 8, preferen=-

temente mediante cojinetes de bolas 9. Los gorromes 8 se dispo-
nen excéntricamente respecto el eje longitudinal central 13 de
los cilindros transportadores 5 y paralelos al eje longitudiQ
nal central en los cilindros 5 y precisamente la excentrici-
ded se dirige hacia las partes 6b de la periferia de los ci-
lindros, 5 que no tienen paso alguno., Preferentemente la ex=

centricidad se encuentra hacia el centro de las ranuras 6b

- 8in paso.

 Los discos alisadores 7 o rodillos alisadores poseen
un perfilado adecuado para el alisamiento y precisamentie este

perfilaﬂo puede componerse de una garganta periferim 10 como se

‘ilustra en la figura 2. En el caso del ejemplo de las figuras

1 a 3 el espesor del disco alisador corresponde a la anchura de

;1as ranuras 6 de los cilindros $ransportadores 5 y por el lado
“de 15 excentricidad agarran‘los discos alisadores 7 a través
. de las ranuras periféricas 11 de las partes ranurades 6b de
'modo que la periferia de los discos alisadores 7 sl atravesar

' 1las renuraes 11 vene a apoyarse contra los bordes laterales

de los eslabones del cierre y rueda sobre estos bordes laterdes
Los dos discos elisadores 7 estdn puestos simétricamente de ma-
nera que log eslabones del cierre sufren una cargs simétrica ¥
preciéamenta a cada revolucidn de los cilindros 5 tienellugar
una rodadura de los cilindros alisadores con su pérfilédo pe-
riférico 10 sobre los dos bordes laterales de los eslabones 2,

de suerte que estos bordes se alisan o también se truncan cuend

. el perfil periferico de los discos alisadores no solo cubre

!
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sino que también abraza un poco los bordes laterales de los

eslabones. _
Le excentricidad de los gorrones giratorios 8 de los

‘discos glisadores 7 puede variarse por medios adecuados

conocidos, de suerte que la compresién de los discos 7 contra
los lados de los eslabones puede ajustarse. Los eslabones 2
sujetos en la cinta de tela 1 se encuentran en la zona de los
cilindros alisadores 0 en la zona longitudinal de los cilin~-

dros trensportadores con el borde de su cabeza contra un apoyo

12 de forma de listén, como se desprende de la figura 3. Este

apoyo sirve por un lado de listén de gula para los eslabones »
en el transporte por el cilindro 5 y, por otro lado, recibe los
esfuerzos originados en el alisemiento.

En cada cilindro transportador 5 pueden disponerse

‘verios discos alisadores 7 axilmente unos tras otros sobre un

eje excentrico giratorio 8, Puede tembién preverse el que varios

discos glisadores se reunen en un rosillo alisador, debiendo en-

tonces el cilindro transportador 5 presentar en la zona de las

partes renuradas 6b un ndmero correspondiente de renuras de
paso 11 o una ranura de anchura corréspondiente, g través de la

cual egarre entonces le periferia correspondientemente perfile-

ds de los rodillos, y esto de modo que, los fondos de les renu-
,‘ras de los rodillos vengen a spoyarse con presién contra los

| ~bordes laterales de los eslabones y rueden en estos bordes, Grer
:ciaz a disponer varios discos alisadores sucesivos 7 o a'emplmg
~un cilindro alisador de correspondiente anchura, cada éfgand

o eslabdén de lg cremallera se somete a un eislemiento mﬂltiple,
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que puede ser conveniente cuando ée trata de eslebones algo
gruesos que poseen por el corte un borde relativamente éspero.
De las anteriores explicaciones se deduce que la com-
blnﬁclén de los cilindros transportadores con los rodillos ali-
gadores y su posicidén excéntrica en los cilindros transportado—
res solo reguieren un accionamiento para estos ciiindrds trans-
portadores, pero ningin accionamiento separado para los:rodi-
llos alisadores. Como ehora la ejecucién hueca de los cilindros
transportedores o el epoyo excéntrico de los rodillos alisado-
res en los cilindros transportadoresvhueﬂos v la aplicacidén de
las ranuras de las paredes no resulta ya de fabricacidén sen-
cilla, ya que los cilindros transportadores se apoyan por los
dos extremos en ls méquine, y deben ponerse en rotacién, en
la préctica ha dedo excelentes resultados una forma de ejecu-

cién del invento que se explicaré después en relacidén con las

figuraes 4 a 8.

Tembién en este ejemplo de ejecucién se trata de una
méqulna completamente automética para la febricacién de cadene-
tas de creiballera, en la que los eslabones del cierre se estam-

pen de un alambre y se recortan y se colocan sobre una cinta 1

. ¥ e aprisionan mediante ios_dispositivos 3y 4. E1 trensporte
“_i d3 la cinta 1 se realiza como se ha descrito por ejemplo en las
>jffiguras 1 a 3, mediante los dos citados cilindros transporte-

' dores 5 de marcha opuesta. cuyas ranuras 6 poseen en una parte
"%féﬁ,su periferia un paso correspondiente a la distancia simple
o miltiple de los eslabones mientras que en la parte resiante
- de la periferia en 6b no tienen paso las ranuras. Lod dos ci-

lindros verticales de'trahSporte 5 se apoyan por los extremos

de los ejes en cojinetes 5a y 5b por el lado frontal superior
de los cilindros transportadores se fija'un'gorrén excéntrico
peralelo al éje longitudinal central de dicho cilindro, sobre
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el cual pueden girar libremente los dos disoos o rodillos ali-
sedores 7 entre los lados frontales superiores de los cilindros
5 y los cojinetes superiores‘sb;;EI gorron de rotacidén 8 se des-
plaze excéniricemente hacia el lado de los cilindros {iransporte-
dores, en el que se encuentren las renuras 6b sin pasb. Le
periferia de estos discos alisadores 7 se escoge de manera

que la periferia por el lado de la excentricidad venga a
apoyarse en la rotacién de los cilindros 5 con presién coptra
los bordes laterales de los eslabones 2 y gracias a su apoyo
rueda sobre los bordes laterales de los esldones. Los discos
alisadores 7 pueden tener un espesor correspondiente al espe-
sor de un eslabdén del cierre, aunque tambidn es posible es-
coger el espesor ola enchura de los discos o rodillos 7 de tal
modo que por la periferia de los rodillos se gbracen al

migmo tiempo varios eslabones y pueden alisarse por sus bordes
laterales. En el ejemplo de ejecucidn segin las figures 4

e 8 el encho de los rodillos alisadores 7 sbraza dos'eslabo-

nes 2, proveyendose la periferia de los rodillos alisadores 7

de dos ranuras circulades correspondientes a la distancis de
los eslabones de una cadeneta del cierre y cuya anchura se adsp

ta al espesor de los eslabones del cierre. EL perfilado de las

- ranuras de los rddillos alisadores puede ser diferente y ésto

de modo que en la entrada de un eslabén en los rodillos alisa-
dores se efectda primeramente un elisamiento o un truncemien~
to de los bordes de las superficies laterales de los eslabongs
y luego por la segunda ranura de los rodillos alisadores se
realice el alisamiento definitivo. Se puede por ejemplo escoger
el perfilado de la manera que se ilustra en la figura 8 en que
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la primera ranura 7a tiene por ejemplo seccién trensversal
e 250 trapecial y la ranura 7b posee esencialmente seccién irans-
| versal rectanglilar,
Tembién en el caso del ejemplo de ejecucién de las
figuras 4 a 8 los bordes de la dabeza de los eslabones del
_ clierre, se encuentran, como se desprende de las seccio- |
355 | nes transversales horizontales de las figuras 5 y 7, en
| la zona de los cilindros alisadores 7 y en la zona de los
cilindros trensportadores 5 se apdyan contra un listén
12, de suerte que a cada revolucidén de los cilindros
trensportadores 5 y del alisemiento asi efectuado gracias
260 al apoyo‘q;céntriuo de los rodillos alisadores 7 las
R ~ fuerzas originedas en el alisamiento se transmiten por los
eslabones del cierre al contraapoyo 12 en forma de listén
¥ se reciben por el. En la zona de los cilindros trens-
o . . portadores 5 los eslabones del cierre con el borde de
265 su cabeza se sujetan suelios contra el borde.vuélto a ellos
| del contraepoyo 12 y precisamente por la rotacién de los
dos cilindros iransportadores 5 de marcha opuesta, éomo
se indica por las flechas en las figuras 5 y 7.
Seglin el invento es tembién posible disponer junto
270 a los rodillos alisadores en le cara frontal superior de
| :’108 cilindros tremsportedores 5 otros discos alisadores en
el interior de dichos cilindros transportadores y ésto se-

gin el ejemplo de las figuras 1 a 3. Ademés es,pbsibie neg-.
turalmente segin el invento empleer-discos o rodillos ali-

255 ~ sadores en combinacifin con los cilindros transportadores 5

e ——— .‘_

también en méquinas semiautomiticas para la febricacién de cierre

R - de cremallera caso de que en ellas no se elaboren los esla-

bones del cierre que se han sometido a un tratemiento pfepap

rador.
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7286 | '1.-.Dispositivo de alisamiento para los bordes de los
elementos o eslabones de los cierres de cremallera sujetos
| sobre una cinta de telaiy que con sus bordes laterales aga~
. i rran en renuras espirales extendidas sin pasghlguno en una
7; parte de la periferia de dos cilindros transportadores pa-
255' ralelos de marcha opuesta, previendose dos rodillos alisadores
| exilmente paralelos, lfbremente giratorios y que mediente
eccionamiento de excéntricos pueden rodar sobre los dos
bordes laterales de los eslabones, caracterizado porque los
rodillos, discos alisadores (7) o similares se apoyan en los
s 290 extremos de entrada de los dos clllndros transportadores (5)
o en el interior de estos clllndros agarrando a través de
unas ranures periféricas (11) de los cilindros y pudiendo gi-
rar 1fbremente sobre gorrones excéntricos (8) paralelos al
| ' cilindro y cuya excentricidad se dirige hacia las pertes ra-
2§5 nuradas (6b) sin pasd o elevacién alguno y porque la perife-
‘ ria de los discos por el lado de la excentricidad queda situe-
. da en la zona de los bordes 1aierales que se han de alisar
de los eglabones de cierre.
B~ Disp091t1vo segin lo reivindicado en el punto 1,
300  caracterizado porque la excentricidad de los gorrones de ro-
tacién (8) de los discos alisedores (7) o similares puede
desplazarse paralelémante y fijarsevrespecto al eje (13)
de los c¢ilindros transportadores (5),
3.~ Dispositivo segin lo ralv1ndicado en los puntos
— : 305 1l o 2, caracterizado porque por delante x/o en cada cilindro
. | trensportador se disponen varios discos alisadores para-
lelos o similares situados axilmente unos tras otro, debien-
do los cilindros transportadores poseer al alojarse interior-
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mente los discos‘alisadores, un nimero correspondiente de ranu-
ras de paso (11), ,
4,- Disp091t1vo segin lo reivindicado en los puhtos
1la3, caracterlzado porque los discos o rodillos allsado-
res (7) se proveen de una o preferentemente de varias ra-
nuras4pgr1férlcas cuya separaslén corresponde a la distan—
cia de los eslabones del cierre en la cinta y cuya anchura
es por lo menos igual al espesor de los eslabones.
5.~ DISPOSITIVO DE ALISAMIENTO PARA 10S BORDES DE LOS

"ELEMENTOS O ESLABONES DE LOS CIERRES DE CREMELLERA, SUJETOS
_ SOBRE UNA CINTA DE TELA.

Tal como se describe y reivindica en la presente Me~

moria Descriptiva que consta de doce hojas escritas a maquina

' por una gola cara y de cuatro léminas de dibujos.

Madrid, 28 de Mayg de 1957.
' ANTONIO FERNANDEZ PASCUAL

o - P, ? :
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