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MEMORIA DESCRIPTIVA
de un MODELO DE UTILIDAD & nombre des
KNAPSACK~-GRIESHEIM AKTIENGESELLSCHAFT,
de nacionalided alemana, domiciliadae en
KNAPSACK BEL KOLN (Alemsnia); por: "DIS-
POSITIVO PARA SOSTENER Y HACER AVANZAR
L0S ELECTRODOS."

Ye se conocen dispositivos en los que se disponen dbs
portaelectrodos superpuestos en un électrodo, 0 en los qhe
el electrodo no solo me sujeta por un dispositivo, eino por
dos, 8l blen estos dispositivos econocidos no oorrespondeh
al dispositivo segln el invento, como después veremos.

También es sabldo que se emplean dispositivos para él
reajuste de los electrodoe ;o hornos eléetricos, los aualea
se componen de dos mecanlsmos apriaiaﬁadores acclonados por
vie neumftice o hidréulica, y de los que uno se diepone fijo
y elrve para sujetar el electrodo, mientres que el otro ﬁia—

positivo aprisionador es mbvil y se utilize al mismo tiq?po

 parae la entrads de la corriente.
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Una forme de ejecucifn anédloga consiste en que el
electrodo puede acoplarse alternativamente con une parte
fija de apoyo y con un anlllo desplazable pudiendose reali-
zar el acoplamiento mediante émbolos hidréulicos o neum&ticos,

mediente husillos accionados por motor o por una tenaza

paralelogrémioca.

Temblén se conocen dispositivos en los que se utilizan
los enillos y varillas_de.sostén, 0 en los que de dos diaspo-
sitivos de sostén maniobrados por electromotores para el
electrodo, uno por lo menos realiza también el movimiento del
electrodo dentro de un recorrido determinedo, luego se
suelta del electrodo y retrocede, mlentras gque el otro dls-
positivo sujete entre tanto el electrode. Pero tempoco estos
dispoelitivos conoocidos tienen nada que ver con el dispositivo
gegin el invento.

Se conocen ademés dispositivos en los que los contactos
conductores de corriente utilizados parsa suspender el electro-
40 s0lo sostienen une parte del peso de este electrodo, mien-
tras que el resto de dicho peso se sostliene por rozamiento.

Se conocen tembién tornillos que se satornillen en la

masa del electrodo, 0 muescas en los electrodos, cerréndose

‘estas ranuras o muescas en el interior del electrodo.

Todoe estos dimpositivos pertenecen & aquellos en los
que se emplesn uno o dos mecanismos elevedores y de sostén,
pero no tres grupoé de mecanismos elevadores y de sostén.

El nuevo dispositivo pera sujetar y hacer avanzaﬁ los
electrodos permanentes en hornos'aléctricoa, que se compone
por lo menos de tres mecanismos elevedores y de sostén, se
compone segfn el invento de dos mecanismos elevadores y de

sostén cede uno de los cuales puede sostener todo el electrodo
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¥y que se disponen Lndependienmem;nte de los diepositivos
para le entrada de la corriente, disponiendose dichoé
mecanismos elevadoree y de sostén en un yugo o dispositivos
aﬁélogos que a su vez se acclonan por otro mecanismo ze:le‘--~
vador que influye sobre el estado del electrodo en corres=
pondéncia con les condicionee eléctricas requerides en el
horno. Segin el invento los diversos mecanismos elevadores y
de sostén pueden siempre componerse de un grupo de por
ejenplo dos mecanismos elevadores y de sostén. ‘

Por mecenismos elevadores y de sostén se entienden a
continuacién dispositivos con los que los electrodos me
eleven y bajen, sujetando y sosteniendo también estos.dis-
positivos & los electrodos a una altura determinada. De
mecenismos elevadores y de sostén pueden emplearse los ade
caracter mecénico, éléctrico, neunético u otro, pero espe~
clalmente los hidréulicos. 7

En el edjunto dibujo se ilustran esqueméticamente y par-
clalmente en secclén varioe ejemplos de ejecucibén de los
dispositivos seglin el invento. 4

La figure 1 presenta en seccilén 1a el nuevo dispbeitivo
por el lado y en la secolén 1b visto por arriba. En la
seccibn 1b les partes A — A representan un grupo de mecanismos
elevedores y de sostén y las B - B un segundo grupo de estoa
mecanismos, cada uno de los cuales puede de por si sostener
todo el electrbdo.

En particuler las partéé de la figura 1 en la seccién
1a representan: & la entrada de le corrlente que se d@spane

flexible entre le fuente de corriente b y las placas de contac—
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to ¢, de suerte que estas placas de contacto ¢ realizen
simulténeemente el movimiento del manto d de los elecﬁrodoa
y‘del electrodo e; £ represente uh mento protector que cir-
cunda a las placas de contecto; g un grupo de los dos grupos
de mecanismos sustentadores y elevadoresi el otro no se
he dibujedo. Los mecanismos delelevacibn y sostén g egarran
en el punto h en el manto d de los electrodos y ell{ sos~
tienen al electrodo e. Por i se indica un yugo que va fijo
en la construceiln 1 del edificio con otro mecenismo elevador
y de sostén k, por ejemplo con un ecilindro elevador hidréulico.
El yugo 1 sogtiene por intermedio de las varillas m otro yugo
n, en el que se disponen los mecenismos elevadores g. Las
varillas de traccidn o que van fijas por debajo del yugo n, sos-
tienen al mantoe protector £ y a las placas de contacto c.

Naturalmente que en lugar del cilindro elevador k puede
teambién emplearse un grupo de por ejemplo dos e¢ilindros, por
ejemplo del modo ilustredo en la figura 2. o

Otre forma de ejecucifn del dispositivo seglin el
invento consiste en que uno de los grupoe de elevacibﬁ ¥
sostén se sustituye por un dispositive pursmente de sdatén
o por un grupo de dispositivos de sostén.

Semejante forme de e;ecuci&n del dispositivo pars sostener
¥y hacer avaenzer los electrodos se ilustra en la figurs 3.
Aqui se ha previsto ﬁhicamente un par de mecanismos e#evadores
- mientras‘que el otro par esté sustituido por dispoéitivoa
de sostén que se unen con las dos varillas de trecoién m. Los
diapositivos de sostén se componen de consolas p Que puedeﬁ
desplazarse hacig arriba y abajo en las varilias soportem y

sujeterse a la eltura requerids con auxilio de pernos q. El
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peso de las consolas puede compensarse del modo Indicado me-
diente contrapesos éuyoa cebles pasen por las poleas r.;

FA la figura 3 se indice tembién que las varillas inferio-
res de tracciém o de la figura 1 pueden dado el ceso reempla-

| zarge por un cilindro de chepae s.

En las formas de ejecucifn indicedas segiin las figuras
1, 2 y 3, loe meceniamos de elevaciln y sostén & se unen en
el punto h eon los mantos 4 de los electrodos mediante fuercae
que se suelden en le cere interlor del manto de loe.eleétradoe
y las cuales se unen en forme sﬁprimible mediente tornillos.

~ En lugar de les tuerces puede tembién emplearse un anillo
por ejemplo de acero pleno, en el que ée abra le roacé de la
tuerca.

Tembién es posible disponer un anillo perfilado, por
ejemplo un anillo de acero en forma de U, con tuercas fijas
en 81, por ejemplo soldades a la sutbgene y las cuales me
coloquen en la cara interior de losmentos de loe electrodos.

Pare impedir que selga la mapa blenda de los eleotrodoe,
los agﬁjeros roécados se clerran hacie el interior del manto de
los electrodos. |

También es posible disponer el naillo provisto de aguje-
ros roscados 0 tuercas en el punto de unién entre dos mantos
de electrodos. ‘

Gracies a la disposicibn anterior se refuerza el manto de
los electrodos. ' ‘

Otra ventaje del nuevo dlspositivo se hella en que'ahora
la soldadura de los diveréoe anillos o elementos del manto
de los electrodos puede realizarse o méquina, 1o que haste

shore no era posible.
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El anillo de refuerzo garantiza una seccién trans&eraalf
forzosamente redonde del mento de los electrodos, mian%raa que
en los dispoeitivos haste shora conocidos, los diversos anillos
del manto de los electrodos no eren redondos ni rigidda‘ A
consecuencie de &sto no ers posible unlr entre si porfsaldadura
sutbgena mediante méquines los anillos del manto de por si
mbviles. El nuevo dlspositivo suprime este defecto.

Segin otra forma caracterfstica del presente invento se
puede finelmente disponer en la care exterior del nento de los
electrodos un anillo perfiledo unido mediante tornillos en
forma desmonteble y el dual descanse sobre consolas unidas
firmemente con los mecaniesmos de elevacibn y sostén.

En la figura 4 se indica como puede colocaerse la méquine
soldedora para realizer la soldadura meéenice de los diversos
enillos del mento de los electrodos. | |

En el empleo del dispositivo segdn el invento se ha com=—
probado ser convenliente que el svence del electrodo se regule
en conformidad oon su momenté&neo desgaste por combustibn, por
ejemplo desde un puesto o cuadro de distribuciénm. _

En efecto, traténdose de hornoe eléctricos algo grandes
es usual sujetar los electrodos con la llemada armadura y ede-
més asegurarlos mediente dos cintas Wisdom. Cuendo un electro-
do en conformidad con su deagaeté por combustibn, 8e hs de ha-
cer avenzar, 8e requiere por consiguiente ajustar las dos cin-
tas Wisdom a una longlitud correspondiente y soltar. Immediata—
mente en la mayoria de los casoe debe reducirse la preeilm
gravitente sobre las places de la armadura, lo que por regla
geﬁeral presupone que se desconecta la corriente.

Gracies al nuevo dispoasitivo pueden sin embargo ahorrarse
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todos estos trebajos que roben mucho tiempo. Se puede seglin ésto
hacer avenzar un puesto de distribucién de tiempo en tiempo
los electrodos, ibara 10 que molo se requiere accioner é,lgunoa
botones de presiln observando al mismo tiempo un eperato de
med.ida. Como la denominada armedura no se utilizae ya pera
sostener el electrodo, dicho evance se reasliza sin desconec-
ter la corriente del hdmo, lo que sin dude supone un progre-
go técnico. | ‘

También se ha comprobado ser una ventaja el que gracias
a los mecanismos de elevacibén y sostén los electrodos se hacen

avenzar constentemente eon una velocldad ajustable correspon-

~diente a su desgaate momenté_neo. De este modo se suprime com~

pletemente el trabajo que con la disposicién hasta ahora
usual 'ae' requerfe pare volver a bajarl constentemente los
electrodos. ‘

Por consiguiente mediante algunos dispositivos ediciona~
les puede todavia avanzarse més y econseguir un avance continuo
y completamente eutomético de los electrodos. Graciaes e ésto
no cebe le menor dude que ée simplifice eaencialmentev el
gervicio del horno y sdemés su marcha se haoe mucho més
uniforme, 10 que constituye tembién otro progreso téenico.

El avence del electrodo puede aqui realizarse no solsmen=-
te en conformided con su desgaste por combustifn, eino que tem-

. bién se le puede por otro lado ajustar en conformided con las

condiciones eléctricas requerides en el horno.

Segin ésto las mejoras citedas pueden combinarse con la
regulecibn de por sf _conocide. del estado o nivel de J.o:}s elec~-
trodos, segiin las condiciones eléctricaes requeridas en el

horno.
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Despues de colocar un nuevo anillo del manto de los elec~
trodos la carga pasa slempre desde un éfupo de mecanismos de
elevacién y sostén a otro.

Durente el mervicio uno de los dos grupos de mecanismos
elevedores dispuestos en el yugo sostlene aquf el electrodo y
Precisemente el anillo més alto del mento de los electrodos
cuelga de un anillo en forma de U iluetrado en la figura 3 con
gl que se une mediente tornillos en forma suprimible. Este eni-
1llo se apoye en el punto h en consolas unidas firmsmanfe con
los diversos mecanismos elevaedores del grupo citado, de suerte
que este grupo sostlene todo el peso del electrodo. 81 ahora
se suelda un nuevo anillo del manto, entonces en su borde
superior se fija desmontsble otro anillo en forma de U; los
brgenos elevadores del segundo grupo elevedor se levantan has-
ta por debajo de este anillo y de este modo reciben automética~
mente todo el peso, gracias por ejemplo & une maniobra por
botén de presifn o accionado a mano, mientras que el grupo de
meéanismoa elevadores primeramente citado quede libre para
volver a recibir la carga después de soldar el inmediato snillo
del manto de los electrodos. Pero tembién es pomible prbceder
de manera qn; por reéla general se encuentren en actividad dos
grupoé de mecanismos de elevaclifn y sostén y que uno de;elloa
se utilice después de colocar un mmevo anillo del nento de los
electrodos pera tranemitir a éste la cerga.

Aqui se trabaja de menera que los O6rganos elevadores de
loa dos grupos dispuestos ebbre el yugo sirvan en servicio
normal de apoyo al énillo de sostén arribae indicado, de suerte
que la carga se distribuya sobre esteos dos grupos del mecanismo

elevador. En eate caso cuando se ha colocado un muevo anillo
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los érganos de sostén de uno de los dos grupos de los
mecanismos elevadores se hacen descender en tal grado.qﬁe el
otro grupo reciba por si solo la carga. Inego se leventean loe
indicados 6rganos de sostén hasta que mediante el enillo que
estd unido con el anillo del manto nuevemente soldado, reci-~
ban toda la carge. Pinalmente los Organos de sostén del otro
grupo de mecanismos elevadores se colocen luego soore el nuevo
anillo y el enillo inferior que hesta sghora habla sustentado
la cerga, se desatornille y se emplea para el inmediato enillo
0 elemento del manto.

Finalmente al emplear el dispositivo segin el invento se
podré tamﬁién proceder de modo que por regla generél se encuen-
tre en actividad uno de loa dos grupos de mecanismos de ele-
vacldn y sostén mientres que el otro sirva, después de colocar
un nuevo enillo de mento de los electrodos pare tranemitir a
eate la cérga.

Al aplicer el nuevo dispositivo este ataca en el punto h
del borde superior del manto 4 de los electrodos. COﬁo el mento
de de los electrodos se compone de varios aniilos soldados los
diversos puntos de soldadura deben ejecutarse de moﬁo que puedan
aguanter todo el peso del electrodo. De aqul que el espeéor
de ls chapa de los mentos de electrodos dsba ocalcoularse &e modo
que la ;eccibn treansversal de la chapa asguante el peso de loe
electrodos o en el manto de &stos debe aplicarse refuerzos
correspondientes. Dado el caso podrén tambien emplearse para
reforzer las costuras de la soldadure bridas u otras medides
similares.

En luger de los tornillos que unen & 1os mecenismos de

elevacifn y eostén con el manto de los electrodos pueden también
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emplearse otras uniones convenientes aunque fécilmente:supri-
mibles, pér ejemplo cufias o gimilares.

Los mecanismoe de elevaciln y sostén serén preferentemente
hidréulicos, sunque tembién podrén emplearse otros mecanismos
elevadores por ejemplo cremelleras, husillos roscados o
gimilares. ;

Como el peso proplo del electrodo no basta siempre para
realizar el avance, es.conveniente prever un dispositivo que
permita una unibn fécil de establecer con las congolan de los
mecanismos elevadores y el indicado anillo en forma de U que
va atornillado al manto del electrodo, de modo que, dado el
cas0, elelectrodo cuando se ha de suspender fijo en las placas
de entrada de la corriente, después de realizar la citeda
unibén con guxilio del grupo elevador que la sostlene, 0 sea

con fuerza mechnice, puede tirarse de ellas hacia abajo.

REIVINDICACICNES

R A I I I S S S e S ST RS S SR S

1.= Diapositivo para sostener y hacer avanzgar 1os elec-
trodos permanentes en hornos eléctricos, constituldos por lo
menos por tres mecanismos elevadores y de sostén, ocaracterizado
por dos mecanismos de elevacibn y mostén cada uno de los cuales
puede sostener todo el electrodo y los cuales se disponen inde-
pendlentemente de los dispositivos para la entrada de la co-

rriente, y dichos mecenismos de elevacidn y sostén se dlspo-

_nen en un yugo © en piezaa‘anélOgas, las cuales por su ﬁarte

ge acocionan por otro mecaniemo elévador que influye en el es-

tado o0 nivel del electrodo en conformided con las condiéiones
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eléotricas requeridas en el horno.
2.~ Dippositivo seglin lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado porque uno o varios de los diversos mecenismos

de elevacibn y sostén se componen giempre de un grupo de

mecenismos de elevacifn y aOatén.

3.~ Dispositivo segin lo reivindicado en los puntos.
1 0 2, caracterizado porque los mecanismos de elevacién
¥ s0stén se unen en forma suprimible con log electrodos me-
diante tuercas soldadas en la cara interior de los mantos de
los electrodos y medlante tornillos. ' |

4.~ Digpositivo meglin lo reivindicado en el punto 3,
caracterizado porque en lugar de las tuercas se dispone un
anillo por ejemplo de acero plano en el gque se abre la rosca
de tuerea o hembra.

5.- Dispositivo segfn lo reivindicado en el punto 4,
caracterizado porque en luger del anillo de acero plano se
dispone un anillo perfilado, por ejemplo un anillo de:acero
en forma de U con tuercas fijes en &1, por ejemplo soldadas
a la autbgena y se coloce en la cera interior de los mantos
de los electrodos.

 6ee Digpositivo meglfin lo reivindicado en cualquisra de
los puntos 3 a 5, caracterizado porque los agujeros roscados
se clerren haoia el interior del manto del electrodo.

7.- Diepositivo segin lo reivindicado en cualquiera de los
puntos 4 a 6, caracterizado porque el anillo provisto con agu-
Jeros roscados o tuercas se dispone en e] punto de unibn e tope
entre dos mantos de electrodos.,

8.~ Dispositivo segin lo reivindicado en cuslquiera de

los puntos 1 & 7, caracterizedo porque en la care exterior de
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loa mantos de elecfrodo se dispone un anillo perfilado unido

mediante tornillos en forma suﬁrimible, el cual descansa gobre
consolas unides firmemente con los mecanismos de elevacibn o
sosgtén.

9= Dispositivo seghn lo reivindicado en cuelquiera de
los puntos 1 a 8, caracterizado por una dispoeicién que regula

el evance en conformidad con el desgaste momenténeo por

combustibn.

10.~ Dispositivo segin lo reivindicado en el punto 9,
caracterizado por una disposicién que medliante los mecanlsmos
de elevecidn y mostél hace avanzar constantemente a los elec—
trodos con una velocldad sjustable correspondiente & su momen-
taneo desgaste por combustibn.

11+~ Dispositivo segin lo reivindicado en el punto 9,
caracterizado por une dispoeicién que medisnte los mecanismos
de elevacifn y sostén hace avenzar e los electrodosz en conformi-

dad cbn su desgaste y por otro lado loe ajusta en conformidad

" con las condiciones eléctricas requeridas en el hormo.

12.~ Dispositivo seglin lo reivindicado en cualquiera de
Jos puntos 1 a 11, carescterizado por una disposicibdn que
transmite de ﬁn grupo de mecanismos elevadores y de sostén al
otro la carga de un nuevo anillo 0 elemento nuevamente colo-
cado del mento de los electrodos.

13.~ Dispositivo eegfn lo reivindicado en los puntos
1 a 11, caracterizado por una disposicibn que recibe 1aioan-
ga de un anillo del manto nuevamente colocado de los electro-
dos con loe dos grupos de mecanismos de elevacién y sostén y

luego la trensmite a uno de estos grupos de mecanismos.
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14 .- DISPOSITIVO PARA SOSTENER Y HACER AVANZAR LOS
ELECTRODOS. - |

Tal como se deseribe y re_ivindioa’ en le presente Memorie
Descriptive que coneta de freoe hojes éacrite.s a méquina por
une 8ola cara y de cuatro léminas de dibujos.

Medrid, 20 de Mayo de 1.957
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