
M O D E L O  DB U T I L I D A D

por "UN TERMINAL 2ERFECCIONADO PARA GARLES DE ACERO", a favor 

de Don José HORTS BUXEDA, de nacionalidad española, residente 

en Prat del Llobregat (B arce Lona), c a lle  de Mauricio Vilomara, 

número 30. - - -  - -  - -  - -  - - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El presente Modelo hace referencia a un terminal perfec­

cionado pana cablea de acero, destinado a toda d a s e  de a p li­

caciones, cuyo mejoramiento esté  encaminado, a sim p lificar  y 

abaratar l a  operación de soldadura, que en e llo s  se viene efec­

tuando, consiguiendo a l propio tiempo una mayor flex ión  o e la s­

ticidad  de movimiento para el núcleo del terminal.

Estos terminales, oomo es sabido, constituyen el medio 

de aujeoión de loe cables enfundados, que son empleados en tra ­

bajos de tracción accionados por palancas, para toda clase  de 

mandos, concernientes a vehioulos de motor, o máquinas de usos 

in dustriales d iversas, realizando en la s  puntas de fricoión  de 

la  parte soldada, movimientos de torsión que en todos los casos 

precedentes, han sido objeto de deficiencias y causa de au en­

torpecimiento o rotura prematura.
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Siendo generalmente de exoes iva dimensión, con relación a l 

diámetro del oable, la s  piezas o elementos de enlace sometidas 

a soldadura, y siendo estas partes la s  más expue atas al roce y 

fricción  constante, la s  imperfecciones o deficiencias del mecani- 

6 zado eíterno de la s  mismas, venían siendo d ificu ltades de dudosa 

solución.

Son el f in  de mejorar estos inconvenientes, se resuelve el 

presente terminal me jorado mediante una pieza intermedia de forma 

cónica, de tamaño y proporciones adecuadas, que será  l a  que se so l­

lo dará con e l oable, previamente deshilacha do por su extremo, r e l le ­

nando con e l material de soldadura e l hueco oónioo in terior y pu­

diéndose a lo jar  en cualquier pieza de mayar volumen e incluso aco­

p larse a p iezas, cuyos materiales no permitan l a  soldadura direota 

al oable, aportando la  ventaja, de que la  resisten cia  de este em- 

15 palma , queda reforzada par la  presión que se distribuye en toda la  

superficie cónica da la  pieza intermedia.

A f in  de aclarar lo s  oonoeptos expuestos, se representa en 

un gráfico adjunto un oaso de realizaoión p ráctica , que se  u t i l i ­

za como ejemplo demostrativo, sobre e l que basar l a  consiguiente 

20 descripción.

En la  F ig . 1 , se representa la  pieza cónica en seoción dia­

metral. En l a  F ig . a, e l fragmento fin a l del oable. En la  F ig , 3, 
se representa, a menor esca3a, otro fragmento de cable con l a  p ie­

za oónioa colocada libremente, y en la  F ig . 4, se representa e l 

85 terminal después de oonoluido.

Con arreglo a lo s diseños, vemos la  p ieza clave del termi­

nal -6-, constituida par un cono de bases ab ie rta s , de paredes l i ­

sa s  y delgadas, elaborado oon un metal maleable que asim ile f á c i l ­

mente e l estañado de la  soldadura, trazado con arreglo a una pro- 

30 porción en l a  que e l tronco del cono, tenga una altu ra  dominante-
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menta superior a l a  anchura de l a  hase mayar. Bata, ae coloca siem­

pre en la  posioión superior, en ate no i  ón a que e l cable -6-, ha de 

ser pasado o introdnoido a través de e l la ,  con holgara su ficiente 

(como demosstra la  F ig .3 .) ,  y f in a liza r  en la  posición en que se 

dibuja en la  F ig . 2 , en donde ha sido deshila ohado por su entra­

mo, dando lngar a que ans h ilo s -7-, se desenvuelvan en un copete 

a modo de palme ra o e sco b illa .

Realizada esta  operación prelim inar, y oontenidos lo s  h ilo s 

esparramados par la  misma pieza cónica elevada, se procede a r e lle ­

nar todos lo s  in te rst ic io s  de la  campana invertida, con e l estaño 

de la  soldadura, hasta lograr después de enfriada una cabeza com­

pacta y maciza -8-, como aparece en la  F ig . 4.

En esta  F ig . aparece formada la  oabeza d& cable, introduci­

da ya en e l  cuerpo complementario del terminal -9-, ouya forma ex­

terna y volumen, será variable segán la  aplicación a  que ae d e sti­

ne, teniendo invariablemente, un o r ific io  medioyio-, que en au be­

ca estrecha o in ferio r, presentará la  holgura o franquicia que se 

señala en el dibujo, ensanchándose cónicamente de acuerdo oon la  

cabeza del cable que recibe, y superiormente otra abertura, l ig a ­

mento más anoha, -11-, qpe la boca superior del oono -5-, a f in  de 

que lo s  sa lien tes del mayor volumen de la  oabeza lograda,-8-, des­

cansen en parte en e l  reborde formado por e l lim ite  superior del 

oono soldado.
Finalmente, la  abertura superior, -12-, del cuerpo 9, podrá 

ser re llen a  y obturada oon un fragmento de plomo,-13-, que macha­

cado en f r ío ,  recubrirá y taponará la  probable hendidura existen­

te después de ejercida una enérgioa presión, tirando del cable o 

bien oprimiéndolo superiormente. Realizado e l  terminal en la  for­

ma descrita , fácilmente se comprende que l a  fuerza de tracción del 

oable en el sentido de la  flecha, encuentra una tan amplia diegre-
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gaoión de 3a resisten cia  por toda la  su perfie ie  cónica de la  ca­

beza formada, en l a  que desaparecen todos los puntos vulnerables 

o propensos a la  rotura, oon lo  que la  efectividad del terminal res­

pecto á todas la s  movilidades que se le imprima, queda ampliaran-
i;

S ta establecida. Y, respecto a su realización , se lle v ará  a efOc- ^

to con los m ateriales mas adecuados, y oon l a s  variantes da, fo r­

ma o dimensión que dejen sin  a lterar la  esenoialidad d.el Modelo.

*  N O  T A *

Se reivindica como objeto del presente Modelo de U tilidad :

10 1 * .-  Un terminal perfeccionado para cablea de acero, des­

tinados a transmisiones complementarias para vehículos de motor, 

o máquinas de usos industriales d iversas, caracterizado por l a  in­

alus ión en la  formación del mismo, de una pieza metáLiea de forma 

tronoo-oónioa, de bases ab iertas y de paredes l i s a s  y f in a s , de ma­

te r ia l  maleable que permita su oompresión para eliminar posibles 

15 de fe otos de la  soldadura, par ouyo in terio r se oala e l oable con 

una lig e ra  holgura en la base o abertura menor, la  cual se s itú a  

en el extremo del cable, donde ha sido practicado previamente e l 

destrenzado y desparr amiento de los h ilo s del mismo, a f in  ds dar­

le  un volumen, que conjuntamente con e l material (estaño) de so l-  

80 da dura, llene todas l a s  oquedades, y forma una (Aboza únioa y com­

pacta so lidarizada con l a  pieza cónica conservando todas las carac­

te r ís t ic a s  de conicidad de aquella, para su adaptamiento, a presión, 

en la  perforación central de la  pieza de tope oon que se comple­

ta el terminal.

85 &3.- un terminal perfeccionado para cables de aoero, según

la  reivindicación 1 * ,  caracterizado parque la  pieza receptora 

de la  cabeza soldada d.el cable, cualquiera que sea  su forma ex-
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terna, tiene interiormente on espacio -vaoio de forma análoga a 

l a  de aquella, presentando en sus dos aberturas lim ite s , l a  menor 

y la  mayor, l a  holgara prevista y nao es aria  para eliminar toda 

posib ilidad  de roce o desgaste, por fricc ió n  o torcedora, a s i  

5 oomo espacio en la  abertura mayor para poder ser rellenada com­

plementariamente oon una cantidad adicional de plomo, qoe solo 

desempeña una finalidad  e stá tica  en la realización  del terminal, 

g e .-  UN TERMINAL PERíECCIOHADO PARA CABLES DE ACERO' .

Madrid, ^  Noviembre, 1957.
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