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MBíORIA DESCRIPTI VA 
que s e  acompaña a  

l a  s o l ic i t u d  de un
MODELO DE UTILIDAD, por vEINi'R AROS en gbP^A, a fa v o r  de D. 
JOSE HURTADO JUAN, de n a c io n a lid a d  esp a ñ o la , con r e s id e n c ia  
en v a le n c ia , c a l l e  A lfa tb r a , número 11 ,

por
"DISPOSITIVO ELKCl'ROtMECANICO PARA SOLDADURA A TRTi'A DE SlE' 

RRAS ClíNTA".



La invención a que se re f ie re  la  presente Memoria cons* 
ti tu y e  una novedad in d u s tria l con c a ra c te r ís tic a s  y ventajas 
que la  hacen merecedora del p riv ileg io  de explotación exclu-
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siüa que por e lla  se s o lic i ta ,  áe acuerdo con la s  prescripcio­
nes del Estatuto vigente sobre propiedad In d u stria l de 26 de 
ju lio  de 1929, texto refundido, publicado e l  30 de Abril de 
1.93o.

El Modelo de U tilidad que se s o lic i ta  se re f ie re , como 
su enunciado indica, a un dispositivo electro-mecánico mediante 
e l que es posible la  soldadura a te s ta  de s ie rra s  c in ta .

El dispositivo  que nos ocupa es totalm ente desconocido 
en España, y con su fabricación y uso se dá solución a un pro­
blema que actualmente se hace s e n tir  a l  no poder reparar n i 
u n ir perfectamente por medios sencillo s los extremos de la s  
s ie rra s  c in ta , a f in  de conseguir cintan s in f in  para máquinas 
de a se rra r .

Esencialmente se carac teriza  este dispositivo  por e s ta r  
constituido de un circu ito  e lác trieo  en que se hallan in sc rito s , 
debidamente conectados y en se rie : un voltímetro con mando re ­
gulador; un transformador cuyo inductor e s tá  mandado por dos 
reguladores de tensión; dbs mordazas, cuyo d e ta lle  describ iré­
i s  en e l elemento mecánico, conectadas en c ircu ito  con e l indu 
oido del transformador; un in te rru p to r de regulación del punto 
de fusión y revenido; un mando de revenido conectado con e l  in­
ductor del transformador; un re lé  y dos in terrup to res en se rie
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mandados desde las mordazas.
* La parte mecánica se compone esencialmente de la s  mordaza^ 

una de e lla s  f i j a  y o tra  móvil, cuyas mordazas, dotadas de e le ­
mentos de retención, f i ja n  en su posición lo s  extremos ae la  
s ie r ra  c in ta  a soldar, na mordaza móvil es so lid a ria  a su vez da
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un dispositivo constituido por dos elementos deslizantes que 
accionan simultáneamente dos in terrup to ras mediante cuya acción 
queda interrumpido e l c ircu ito  e lé c tr ic o , n i deslizamiento de 
la  mordaza móvil viene dado por la  acción de un reso rte  de 
compresión mandado desde un elemento regulador constitu ido por 
una excéntrica con mando v is ib le  de to rs ió n . La propia mordaza 
móvil está  conectada en c ircu ito  con el inducido del tran sfo r­
mador. Los elementos de retención de que está p rev ista  cada una 
de la s  mordazas son dos bulones excéntricos con mando exterior 
de palancas.

ge ha confeccionado, para mejor comprensión del disposi­
tivo que nos ocupa, un dibujo esquemático en que aparece el 
sistema eléc trico  y e l d ispositivo mecánico combinados.

Ll c ircu ito  e léc tr ic o , que se establece a p a r t i r  de la  
toma ¿e corrien te -1 -, se ha lla  conectado en se rie  con un e le ­
vador reductor -2- con mando v is ib le  a l  ex te rio r. El tran sfo r­
mador -3- tiene  establecido en su arrollam iento primario -2- 
reguladores con mandos externos: Uno de regulación de potencie 
-4- y e l segundo de conexión de revenido -5 - . Un mando -6- in ­
terrumpe la  conexión e lé c tr ic a  en la  función de soldadura y 
revenido del mismo, regulando a l propio tiempo e l ancho del 
bordón de soldadura. Un re lé  -7- se encuaitra establecido en 
e l propio c ircu ito  del transformador y en su intermedio exis­
te  un in te rru p to r .-8- mediante e l que se puede regu lar e l cam­
bio de escalas del bordón de soldadura. El mando -8 - contacta 
eventualmente con dos polos en sucesivos g iro s , cada uno de 
los cuales dá paso a la  corrien te  hasta  un in te rru p to r -9 - o 
-10**, que son accionados automáticamente desde la  mordaza móvil 
-11 -̂ a través de un juego de v a r illa s  -12-. Tanto la  mordaza 
móvil como la  f i j a  -13- son portadoras de elementos de reten-
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ción de la s  cin tas de s ie r ra , la  mordaza'móvil esta  obligada 
a avanzar mediante la  tracción de un reso rte  -14-, regulado en 
tensión mecánicamente desde un mando.

El funoionamiento del d ispositivo  es e l sigu iente:
Por medio del voltímetro -2- se regula la  tensión, de la  

co rrien te . Los extremos de la  s ie rra  a so ldar se su jetan  sobre 
la s  mordazas de ta l  forma que sus extremos contacten, e inme­
diatamente se regula con el mando correspondiente e l ancho del 
bordón de soldadura, para lo que se establece un retroceso me  ̂
cónico de la  mordaza móvil igual a l mismo.

El ancho del bordón de la  soldadura queda refle jado  en 
un d ia l v is ib le  dotado de una escala en milím etros, g ed iap o - 
ne entonces e l  mando -5- en e l punto de fusión disparándose 
inmediatamente el elemento mecánico que ha de hacer avanzar 
a la  mordaza móvil. La corrien te , de una tensión sumamente * 
baja que e l transformador llev a  a l  inducido, que e s tá  conecta­
do a la s  mordazas, produce la  fusión de la s  te s ta s  de los extra 
mos de la c in ta , verificándose la  unión de estos extremos con 
una soldadura igual a l ancho previsto en la  regulación. Al f in a  
l iz a r  el avance de la  mordaza móvil sus elementos -12- deseoneo 
tan automáticamente a los in terrup tores -9 - y -10- con lo que 
el re lé  -7- c ie rra  e l c ircu ito  del transformador en su escala 
de revenido, volví ai do sus restan tes elementos automáticamen­
te  a su posición normal.

En la  posición descrita  los extremos de la  soldadura han 
quedado excesivamente templados, y a f in  de que revengan a su 
temple, es sometido e l bordón de soldadura a una corrien te  de 
revenido dada por accionamientos del mando -5 - , sin  presión a l ­
guna en la s  mordazas, ya que no es necesaria . La corriente qu( 
produce e l calor de revenido va enfriando gradualmente la  sol-
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dadura con lo  que en pocos segundos estar queda perfectamente 
y con su témple debido.

Hecha l a  descripción precedente es necesario añadir que 
los d e ta lle s  de realizac ión  de la  idea expuesta pueden v a ria r, 
sin que por e llo  cambie la  esencia de la  invención que es la  qtje 
se desprende de los párrafos que anteceden y lo  que se re iv in ­
dica en la  siguien te

iLRJLá
En resumen: El ¿lodélo de U tilidad que se s o lic i ta  recaerá 

sobre la s  reivindicaciones sigu í s i te s :
l a . -  DISPOSITIVO SLÈCTR0-MECANIC0 PARA SOLDADORA A TESTA 

DE SIERRAS ClLTAi que se carac teriza  esencialmente por e l  he­
cho de c a ta r  constituido de un c ircu ito  e léc trico  en que se 
hallan debidamente conectados y en se r ia , un voltím etro, un 
transformador, dos contactos-mordazas, un in te rru p to r de fusió r 
un in te rrup to r de revenido, un mando de revenido un re lé  y dos 
in terrup tores en se rie , encontrándose cada uno de estos elaman*- 
tos e léc trico s  con mando ex terio r por su manejo.

2 a .-  DISPOSITIVO nLEC'l'RO-MECANICO PARA SOLDADURA A TESTA 
DE SIERRAS CINTA, caracterizado porque e l elem aito mecánico se 
compone de dos mordazas dispuestas en un mismo plano, una de 
e lla s  móvil y o tra  f i j a ,  cuyas mordazas, en contacto directo 
con los polos del inducido del transformador, son reguladas 
en su movimiento de separación y acercamiento por dos mandos 
electro-mecánicos, siendo e l elemento mecánico da avance un 
reso rte  de tracción regulado por una excéntrica con mando ex­
te r io r , estando dotada cada una de la s  mordazas da un bulón 
excéntrico con mando de palanca para f i j a r  l a  posición de los 
extremos de la  s ie rra  c in ta .

3&.- DISPOSITIVO ELECi'KO-MEüADlUO PARA SOLDADURA A TESTA 
DE SIERRAS CINTA, caracterizado per e l hecho de que e l tran s-
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fo m ador, cuyo inducido se h a lla  en contacto con la s  mordazas, 
tiene su arrollamiento primario dividido en d is t in ta s  secciona! 
mandadas desde e l ex te rio r del aparato, mediante la s  cuales 
se regula la  fusión y revenido de la  so ldura.

4=a.- DISPOSITIVO aLRdi-tO-MECANICO FARÀ SOLDADURA A TESTA 
DE SIERRAS OÜNTA, caracterizado por e l hecho de que la  mordaza 
móvil es tá  dotada de dos elementos longitudinales para acciong 
miento automático a d istancia  de los in te rrup to res  en se ria  
conectados en e l re lá , para interrum pir l a  corrien te  en l a  po 
sición de fusión y dejar cerrado e l c ircu ito  en la  posición da 
revenido.

5A.- sé re iv ind ica  por último como objeto sobre e l que be 
de recaer e l modelo de u tilid ad  que se s o l ic i ta ,  "DISPOSITIVO 
LLECTHO-KECANICO FARÀ SOLDADURA A TESTA DE SIERRAS CINTA*.

Todo ta l  y como queda descrito  y reivindicado en la  pre- 
sente Memoria que consta de se is  hojas e sc r ita s  a máquina por 
una so la  cara y dibujos que se acompasan.

Madrid, 2 RevieptRí^ ge 1957 
UNO-RIA.
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