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La innovacién tiene por objete un molde para la fabri
cacién mechnica de platos para el deporte de tiro, el cual
aporta diversas ventajas a su funcién.

Una de las exigencias, seguramente primordial, de los
plates para la préctica del deporte de tiro es la de unifor
midad de perfil y equilibrb de peso de toda,v su &rea. Be tem
bién 1égicamente deseablle une. excelente presentacién y, pues
to que el Juego consiste en romperlos, que su coste no sea
oneraoso, c¢ondiciones todas ellas que no se concilian com una
fabricacién rudimentaria y de pequefia escala.

Bl nuevo dispositivo facilita el moldeado mecénico de
los pletos y que los mismos resulten con una homogeneidad y
acabado perfectos y, como fabricados en serie y, de consiguien
te, con un rendimiento muy superior de produccién, de precio
més asequible, lo que redundaré, en definitive, en un incremen
to del deporte,

El molde esté compuesto por uns parte céncava que moldea
el reverso del plato y una tapa o parte convexa que forma el
anverso del plato,

La primera, es decir, la parte que ;noldea el revereo
del plato consta, al efecto, de ranuras circulares y equidig
tantes de formacidn de mervios concéntricos, de un rebajo an
guler relativo al borde, de una prolongacién cilindrica en
la parte inferit;r a modo de columna para soporter la presién

de 1a premsa, y de una pieza discoidal con dos difmetrom que
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va ajustada por el interior en un orificio central y renajo
radial del fondo y sirve de expulsor mediante pulsacién de
los platos que queden eventualmente adheridos y para grabar
la marcae del fabricante durante el moldeado;

La tapa que forma el anverso del plato consta, & su vesz,
de un orificic central gque de paso al excesc de pasta vy perm;
te un acabado sin rebaba de los bordes, de un rebajo circular
¥y curvado subsiguiente que mercan, respectivamente, el punto
de arranque y el conformado del borde, y una pfolongacién ver
tical y periférica que monta sobre el borde de la parte cénca

va y comunica al conjunto la presidn que le imprime la méqui-

Rt

Tanto la parte céncava como la tapa presentan en sus bor

des adyacentes un biselado que converge y constituye una ramu
ra enguler de enganche para la-gaﬁfa'delrdispasitivo'separa-
dor de ambas partes del moide y el plato fabricado,

Un ejemplo de realizacién préctica se ilustra seguida—
mente con el dibujo anexo, que Yepresénta un molde secciona-
do. | o

Conforme al referido aibujq*(l)nfigura la parte céneave
que moldea el reverso del pl&&b;*(é)‘laﬂ ranures que originan
los nervioe concéntricos, (3) el rebajo anhgular relativo al
borde externo, (4) 1a prolongaciénvcilindrica inferior de apo
vo del molde, (5) la pieza discoidal de dos difmetros cuya su
perficie interna puede llevar grebade la maerca del fabricente,
(6) 1a tapa o parte convexaun!*mnah$§¢§$ﬂqnygrso“agl plato,
(7) el orificio central de dicha tape que da paso &l exceso
resultante de pasta, (8-9) el‘rebajp=oircﬁ1éi'y cﬁ&vado rele
tivos al borde interno;'(iﬁiriﬁila §ro1ongaci6n vertical y

meriférica de 1la tapa que montan_sobre el borde de le parte

TR IR g et
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céncava y cierran el molde, y (12;13) los biselados conver -
gentes de los bordes superiores de ambas partes del mo?lde
que forman el agidero paras la gerra del dispositivo awira.c'bor.
Pera la utilizacién del molde, se coloca la poz_'d.tén de

pasta entre las dos partes del mismo, se coloca, & su vez,

en la prensa y se ejerce la presidn.

F O T A

En resumen, el MODELO DE UTILIDAD recaerd sobre las

reivindicaciones siguientes:

1l.- lioclde fara la fabricacidn mechBnica de platos para
el deporte de tiro, que estd compuesto por una parte clncava
que moldea el reverso del plato y una tapa o parte convexs
que forma el anverso del mismo, comprendiendo la prizaei-a ra-
nuras circulares y equidistantes de formacién de nervios con
oéntricos, un rebajo angulsr relativo al borde externo, una
prolongacién cilindrica en la parte inferior que soporta ls
presién de la prensa, y una pieza discoidal con dos difmetros
que va ajustada por el interior en un orificio central y re;-
bajo radial del fondo y sirve de expulsor mediante pulsaci6§1
de los platos que queden eventualmente adheridoe y para gra-.
bar le marca del fabricante durante el moldeado; y la segun-
da, es decir, la taps, un orificio central que da paso al
exceso resultante de la peata, ur rebajo circuler y curvedo
subsiguiente relativos al borde internc del plato, y una prg

longacidn vertical y periférica que montan sobre el borde sy
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perior de la pearte céncéva cerra.ndo el molde y comunican al
conjunto la presidén que les imprime la méquina.

2, liolde para la fabrioamcidn mecénice de platos pare
el deporte de tiro, segin ls reivindicacién 1, en el que tan
to la parte cdncava como la tapa o parte convexa, preaenta.n‘
en sus bordes adyacentes un biselado que converge y constitg
ye una ranura angular de enganche para la garra del disposi.
tivo separador de ambas partes del molde y el plato falrica-
do. |

3.~ "MOLIE PARA LA FABRICACIDN MECANICA DE PLATOS PARA

"EL DEPQRTE DE TIRO".

Segfn queda sustancialmente descrito, reivindicado y
representado en este lemoria, que consta de ocinco hojas de
texto mecanografiadas por una sola cara, y una hoja deé planos.

Madrid, 19 de Octubre de 1957
FRANCISCO ROLLAN MARTIN
P.A. . .

JOBE RUZORANADOS Shbsakd
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