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"Molde p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  m ecánica de p la to a  p a ra  e l  
d ep o rte  de t i r o " .
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La innovación t i e s a  po r o b je to  un molde p a ra  l a  f a b r i  

o ac id a  m ecánica de p la to  a p a ra  e l  d epo rte  de t i r o ,  e l  cual 
a p o r ta  d i vera ae v e n ta ja s  a  su  función .

Una de la s  e x ig e n c ia s , seguram ente p r im o rd ia l , de lo s  
5 p la ta s  p a ra  l a  p r á c t ic a  d e l d ep o rte  de t i r o  es l a  de u n ifo r  

mi dad de p e r f i l  y e q u il ib rb  de peso de to d a  su á re a . Es tam 
bién lógicam ente deseab le  una ex c e le n te  p re se n ta c ió n  y , pues, 
to  que e l  juego c o n s is te  en rom perlo s, que su co ste  no sea  
oneroso , cond iciones todas e l l a s  que no se c o n c illa n  con una 

10 fa b r ic a c ió n  ru d im e n ta r ia  y de pequeña e s c a la .
E l nuevo d is p o s i t iv o  f a c i l i t a  e l  moldeado mecánico de 

lo s  p la to s  y que lo s  mismos r e s u l t e n  con una homogeneidad y 
acabado p e rfe c to s  y , como fa b ricad o s  en s e r ie  y , de consigu ien  
t e ,  con un rend im iento  muy su p e r io r  de p roducción , de p rec io  

15 más a se q u ib le , lo  que red u n d ará , en d e f in i t iv a ,  en un incremen 
to  d e l d ep o rte .

E l molde e s t á  compuesto por una p a r te  cóncava que moldea 
e l  re v e rso  del p la to  y una ta p a  o p a r te  convexa que íbrma e l 
anverso d e l p la to .

20 La p rim era , es d e c i r ,  l a  p a r te  que m oldea e l  re v e rso
d e l p la to  co n s ta , a l  e f e c to , de ra n u ra s  c i r c u la r e s  y equid is, 
ta n te a  de form ación de n e rv io s  c o n c é n tr ic o s , de un re b a jo  an 
g u ia r r e la t iv o  a l  bo rde, de una p ro lo ng ac ió n  c i l in d r i c a  en 
l a  p a r te  in f e r io r  a  modo de columna p a ra  so p o rta r  l a  p re s ió n  

25 de l a  p ren sa , y de una p ie z a  d is c o id a l con dos d iám etros que



i

f.

30

35

40

45

50

55

-  3 .-6 23 <4! 1957

va a ju s ta d a  por e l  i n t e r i o r  en un o r i f i c io  c e n tr a l  y reb a jo  
r a d ia l  del fondo y e irv e  de ex p u lso r m ediante p u lsac ió n  de 
lo s  p la to s  que queden eventualm ente adheridos y p a ra  g rabar 
l a  marca del fa b r ic a n te  d u ran te  e l  moldeadoj

La ta p a  que forma e l  anverso del p la to  co n s ta , a  su vez, 
de un o r i f i c io  c e n tra l  que da paso a l  exceso de p a s ta  y per mi 
t e  un acabado s in  rebab a  de lo e  bordee , de un reb a jo  c i r c u la r  
y curvado su b s ig u ie n te  que marcan, re sp ec tiv am en te , e l  punto 
de arranque y e l conformado d e l  bo rde, y  una p ro longación  ver 
t i c a l  y p e r i f é r i c a  que monta sobre e l  borde de l a  p a r te  cónca 
va y comunica a l  conjunto  l a  p re s ió n  que l e  imprime l a  máqui­
n a .

Tanto l a  p a r te  cóncava como l a  ta p a  p re se n ta n  en sus bor 
des adyacentes un b is e la d o  que converge y  c o n s titu y e  una ranu  
r a  angular de enganche p a r a l a  g a r r a  d e l d is p o s it iv o  sep a ra ­
dor de ambas p a r te s  d e l molde y  e l  p la to  fa b r ic a d o .

Un ejemplo de r e a l iz a c ió n  p r á c t ic a  se  i l u s t r a  seg u id a­
mente con e l d ibu jo  anexo, que re p re s e n ta  un molde secc io n a­
do .

Conforme a l  re fe r id o  dibujó, ( l )  f ig u ra  l a  p a r te  cóncava 
que moldea e l reverso  d e l p l a t o , ( 2 )  l a s  ran u ra s  que o r ig in a n  
lo s  n e rv io s  co n c én trico s , ( 3 ) e l  reba jo  an g u la r r e la t iv o  a l  
borde ex te rn o , (4) l a  p ro lo ng ació n  c i l i n d r i c a  i n f e r io r  de apo 
yo del molde, ^5) l a  p ie z a  d is c o id a l d e d o s  diám etros cuya su 
p e r f i c i e  in te rn a  puede l l e v a r  grabada l a  m arca d e l fa b r ic a n te ,
(6) l a  ta p a  o p a r te  convexa que modela e l  anverso d e l p la to ,
(7) e l  o r i f i c io  c e n tra l  de d ich a  ta p a  que da paso a l  exceso 
r e s u l ta n te  de p a s ta ,  (8-9) e l  r e b a j o c i r c u l a r  y oU&vado r e í a  
t iv o s  a l  borde in te rn o , ( lO - l l )  l a  p ro lo ng ac ió n  v e r t i c a l  y 
p e r i f é r i c a  de l a  ta p a  que montan sobre e l  borde de l a  p a r te
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cóncava y c ie r r a n  e l  m olde, y (13-13) lo e  b ise la d o s  conver- ^
gen tes de lo s  bordes su p e rio re s  de ambas p a r te s  del molde 
que forman e l  a s id e ro  p a ra  l a  g a r ra  del d isp o s it iv o  ac trac to r.

P a ra  l a  u t i l i z a c ió n  d e l m olde, se co lo ca  l a  po rc ió n  de 
60 p a s ta  en tre ' la s  dos p a r te s  del mismo, se  co lo ca , a  su vez, 

en l a  p re n sa  y se e je rc e  l a  p re s ió n .
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En resum en, e l  MODELO DE UTILIDAD re c a e rá  solare la s  
r e iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

66 1 . -  Molde p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  m ecánica de p la to s  p a ra
e l  deporte  de t i r o ,  que e s tá  compuesto por una p a r te  cóncava 
que moldea e l  rev e rso  d e l p la to  y una ta p a  o p a r te  convexa 
que forma e l  anverso d e l mismo, comprendiendo l a  p rim era  r a ­
nuras c i r c u la re s  y e q u id is ta n te s  de form ación de n e rv io s  con 

70 o á n tr ic o s , un re b a jo  angular r e l a t i v o  a l  borde ex te rn o , una 
p ro longación  c i l i n d r i c a  en l a  p a r te  in f e r io r  que so p o rta  l a  
p re s ió n  de l a  p re n sa , y una p ie z a  d isc o id a l con dos d iám etros 
que va  a ju s ta d a  por e l  i n t e r io r  en un o r i f i c i o  c e n tra l  y r e ­
bajo r a d ia l  del fonda y s irv e  de expu lso r m ediante p u lsa c ió n  

76 de lo s  p la to s  que queden eventualm ente adheridos y p a ra  g ra ­
bar l a  m arca del fa b r ic a n te  d u ran te  e l  moldeado; y l a  segun­
da, es d e c ir ,  l a  ta p a , un o r i f i c io  c e n tra l  que da paso a l  
exceso r e s u l ta n te  de l a  p a s ta ,  un reba jo  c i r c u la r  y curvado 
su b s ig u ie n te  r e la t iv o s  a l  borde in te rn o  del p la to ,  y una pro. 

80 lo n gació n  v e r t i c a l  y p e r i f á r i c a  que montan sobre e l  borde su



%'*

"
3
í
:í
3

%

W

p e r io r  de l a  p a r te  cóncava cerrando e l  molde y comunican a l  
conjunto l a  p re s ió n  que le s  imprime l a  máquina.

2 . -  Molde p a ra  l a  fa b r io a o ió n  m ecánioa de p la to s  p a ra  
e l  d epo rte  de t i r o ,  segdn l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , en e l que ta n  

85 to l a  p a r te  cóncava como l a  ta p a  o p a r te  convexa, p resen tan  
en sus bordes adyacentes un b ise la d o  que converge y c o n s t i tu  
ye una ra n u ra  an g u la r de enganche p a ra  l a  g a r r a  del d is p o s i­
tiv o  sep arad or de ambas p a r te s  d e l molde y e l  p la to  f a b r ic a ­
do.

90 3 . -  "MOLDE PARA LA FABRICACION MECANICA DE PLATOS PARA
EL DEPORTE DE TIRO".

Segdn queda su s tan c ia lm en te  d e s c r i to ,  re iv in d ic ad o  y 
rep resen tad o  en e s ta  Memoria, que co n s ta  de cinco h o ja s  de 
te x to  m ecanografiadas po r una s o la  c a ra , y una h o ja  de p lan o s .

M adrid, 19 da O ctubre de 1957 
FRANCISCO ROLLhN MARTIN

P.A .
JOSE BOMBAMEOS SHMáM
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