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MEMORIA DESCRIPTIVA del Modelo de Uti-
lidad que, por veinte afios en Espafia y posesiones, soli-
cita la razon social AUTOGENA MARTINEZ, S.A., de nacionali-
ded espaiiola y establecida en Madrid, calle de Vallehermo-
so, numero 15, paras "PINZA PORTATIL PARA SOLDADURA ELEC-
TRICA POR PUNTOS*. | |

==00000=~

~ la soldadura eléctrica por resistencia mediante punteado,

tiene hoy dia gran eplicacion, especialmente, en la cons-
truccion de carrocerias y todos los tipos de vehiculos, tep
to terrestres, aereos o maritimog.giendo necesario en la
meyoria de los casos poseer una maquina de soldar por puntos

portatil, toda vez que en caso contrario seria muy engorroso
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y evidentemente incomodo y poco eficiente estar moviendo
enndistintas posiciones una carroceria; por ejemplo, de un
automovil péra poderle puntear en todas sus zonas 0 par-
tes.

| Congiderando este necesidad, la razon social re-
currente ha logredo la construccién de una pinze portatil
faoilmente transporteble, susceptible de adoptar cualquier

posicion precisa y asaz gencilla en su manejo, necesitando

 un solo operario para soldar, socbre cuyo objeto por ser pro-

plo y nuevo solicita que se le garantice en su propieded y
explotacion exclusiva mediante la concesion de Modelo de
Utilidad. '

Para la mag exacta y fiel descripcion, se acompa-
flafm uns hbja'de planos triple, ouyas fepresentaoiones corres -
ponden &t o |

Fige I es una vista lateral derecha, parcialmen=-
te seccionéda, y-la

Fig. II una vista frontale.

De scuerdo con las expresadas Figs. I'y II, la

-pinza portatil esta formada por un cuerpo en cuyo centro se

encuentra situado el transformador -l-, poseyendo un bobi-

" nado prima:io =2- y uno secundario =3=. Ia entrada de co=-

rriente con el bobinado primario -2- se realiza por medio

de un ceble flexible sujeto a la pinza =4- por medio de

ls arendela aléstica -5= que eg comprimida por una arende=-
la metalice =6~ y esta por una tuerca de prensa =T-. BEg-
te cuerpo’-4- estd sujeto al transformsdor por medio de
las varillasg -8~ de sujeccidn del niucleo del transformsdor
y de las tuercas -9~, teniendo esta pieza una serie de tala-

dros 0 ranuras para la ventilacion y sireacicn del transfor-
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Bn el extremo opuesto del transformador -1-, en

mador.

donde vi montada la pieza =4~ existe otra pieza =10~ la
cusl es atornillada como la =4= al transformador por me -
dio de lasg varillag =8~ y las tuercas =9-.

Bn la parte superior de la pieza cabezal -10- Ve,
montado el soporte portabrocas -12- sujeto a la pieza -10-
por medio de los tornillos ~13-. BEn la pafte inferior de
este soporte portabrocas existe una pletina metalica =l4-
que conecta al soporte =12~ por mediacion de los tornillos
<15- y por el otro extremo al bobinado secundario =16~ a
través de los tornillos =17-.

Sobre esta pletine -14~ de conexidn, va montado .
el interruptor ~18- el cual poses la paianca =19~ curvade
en su extremo para faciliter la presion de la tuerca =20~
solidaria a lg barra =21~ de accionamiento del braze infe-
rior.

En el soporte protsbrocas =12« va colccado el brg
zo portaelectrodos =22= que posee en su extrem montado el
electrodo =23= sujeto por medio de los tornillos y cufla -24~-.

El brazo inferior esta sujeto mor medio de la sbrg
zadera portsbrocas =25= la cual se articula en el eje =-26-
estando unide por medio de los tornillos =27~ y una serie de
cintas elagtices =2B= y €sta a su vesz por wediacion de los
tornillos =29~ gl otro extremo del secundario =3-.

La sbrazadera portebrazos -25- 1lleva alojada en
su interior al brazo inferior portaelectrodos =30~ el cual
posee en su extremo el electrodo =31- sujetc éste mediante
los tornillos y cufia =32~.

¥l accionamiento del brazo inferior portaelectro=
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dos =30~ se realize por medio de la barra -21~ la cual ve
unida a la palanca de apriete=33- girando ésta sobre el
eje =34~ llevando articulada en uno de sus extremos el pa~
sador -35- solidario a la barra =21- y sujetendc a éste pa~
sador -35- contra la palancé =33~ a traves del medio coji-
nete =36- y de los tornillos =3T=. '

El pasador =34- va sujeto al asa =38- el cual es

‘el punto de union entre las piezas =4« y =10- por media~

cidn de log tornillog =39-.

Le barra de accicnamiento =21~ posee para mandar
el interruﬁtor -18- la tuerca =20= y la contratuercs =40-,
llevando la barra =21~ una tuerca =41 en el extremo infe-
rior, la cual comprime al muelle-42- contra el pasador -43-
el cual es solidaric a la ebrazadera del brazo inferior =25-.

Bl asa de la pinze =44~ grticula sobre wnos coji~ i
netes -45- log cuales se.atornillan en una pieza de forms es
pecial =46~ y estos son sujetados por medio de los tomilles
-47= g las regletas de regulacion -48= estando estas atorni-
lladas por mediacion de los ternilles -49- a los cusrpos de
la pinza -4~ y =10-.

‘Bl asa =44~ ge desliza sobre una ruedecilla =-50=-

que gira sobre el pasador =51- y va montada sobre la abraza-

dera =ll- que se encuentra unida a un cable que posee en el

otro extremo un contrapeso destinado al equilibrio de la pin-

z8.

los brazos portaelectrodos =22-30- poseen en su ex~. .
trem un taladro perpendicﬁlar 51 eje del brazo, y otro in~-
clinado, siendo gpecantes ambos taladris y cuya finalidad es
que mientras en uno de ellos se coloca el electrodo-23-31-

en el otro se introducen los tornillos-cufias -24-32=, pu-
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dieéndose montar indistintemente en el taladro inclinade o

en el vertical el elsctrode, ya que ambos taladros son de

"igual diametro con el objeto de poder colocar el electro-

do en angulo o derecho,

Asi por tanto, tras las conexiones correspondien~
tes pars el paso de corriente a esta pinza portatil, el iwa=~
terial ge coloca entre log electrodos =23-31- haciendo pre-
sion seguidamente con la palanca =33= y el asa de la pinza
-38- pniéndose al hacer la presion los electrodos =23-31~
y accionando la tuerca =20- 2 la palanca -19- del interrup-
tor -18- instantansamente el paso de corriente y regulando
la durscién por medio del temporizador electronico de que
irs dotede la maleta de control accesoria.

Puede ser efectusda cualquier alteracion o varian-
te impuesta por la practica de ejecucidn, asi como la dispo-
sicion de sus elementos y piezas siempre gque no se altere,
cambie o modifique la naturaleza de la invencion, pudiendose
febricar en cualesquiers dimensiones,. proporciones y mate~
rigles, La razén social solicitante, se reserva asimismo
los derechos que le confisre el vigente Estatuto sobre Pro-
piedad Industrial en relacion con los Convenios Internacio-

nales péra la extension de validez de este privilegio.

=0 0000w

LOTA,~- Se reivindica la propiedad de este Modelo de

Ubilidads

1) - Pinza portatil para soldadura eléctrica por puntos, ca-
racterizada por constar de un cuerpo central formado por el

transformador y recubriendo los laterales por dos piezas me-
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talicas, una de las cuales aloja al cable de entrada v le

sujeta mediante un prensa, mientras que la otra es solida-

ria del brazo superior portaelectrodos, mediante una se-
rie de determinadas piezas, llevando articulada en la par-
‘te i_nferior el brazo inferior, estando unido este brazo

sl secundario del transformador, asl como el superior esta
conectado al otre terminel del secundario,

2) - Pinza portatil para soldadura eléctrica por puntos, se-
gun la reivindicacion caracterizads por realizarse el accio-
namiento del brazo inferior por una barra roscada en toda

su longitud que posee en el extremo inferior una tuerca que

 eomprime a un resorte y este aprisiona asu vez a un pasedor

- golidario del brazo inferior, encontrandcse en la parte cen-

tral de la citada barra, una tuerca y contratuerca desbina-
das al accionamiento de un interruptor de paso de corrientes,
estando el extremo superior de la citada barra, unide a wn
bulon articulable en la palanca superior de accionamiento,
y ésta a su ves, es articulada por el ase de la pinza.

3) = Pinza portatil pafa scldadura electrice por puntos, sg

 gun 18 y 28reivindicaciones, caracterizada por poseer dos

regletas renuradas montadas a ambos lados de la pinza, en
las cuales se desplazan dosg pequeﬁaé piezas, estando monte-
des sobre estas, otra.é que realizan una misi on de cojinetes
gobre un asa circular que posee la pinza, estando destinada
a facilitar su transporte.

4) - Pinza portatil para soldadura electrica nor puntos, se-
gin 18 a 32 reivindicaciones, caracterizada por poseser un
asa circular cuyo centro de curvatura, coincide con el cen~
tro de graveded de la pinza, deslizandose este asa sobre una

pequefia ruedecilla acanalada que se encuentra montada sobre
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un soporte en U. unido éste al cable compensador de la pin-

Z8e _
5) = Pinza portatil para scldadura eléctrice por puntos, se-

gin 18 a 44 reivindicaciones caracterizada por poseer el
brazo portaelectrodos con dos taladros secantes y de iguel
diametro, destinadog s poder colocar los electrodos en posi-
cion inclinada o vertical, segin se coloquen en uno u otro
el electrodo, colocando en el obtro taladro un tornillo con

cufia que realiza el apriete de esta.

6) - "PIN2A PORTATIL PARA SOLDADURA ELECTRICA POR PUNTOS"

Esta Memoria Descriptiva consta de siete hojas fo-
lisdas y mecanografiadaé por une sola cara y de una hoja

triple de planos.
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