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a favor de

SOCIEDADE TECNICA DE HIDRAULICA S.A .B .L . -  de nacionali­

dad portuguesa — dom iciliada en LISBOA (Portugal), Aven! 

da Pontes Perelra de Meló, 14.

por:

"Junta estanca automática para tubos de fibrocemento 

otros m ateria les"*
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M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

Para l a  unián de tubos de fibrocemento u otros ma­

te r ia le s  r íg id o s, se  emplean diferentes sistem as de junta, 

en varios de to s cuáles e l c ie rre .o  junta estanca se efec-



túa por medio de un a n illo  de empaquetadura de goma u 
otro m aterial e lá st ic o  apropiado, que queda comprimido 

entre la  su p erfic ie  exterior de uno de lo s  tubos y la  

su p eríte le  in te r io r  de un ensanchamiento o oopa de en­

chufe dispuesto en a l extremo del otro tubo, o de un 

manguito exterior que rodea lo s extremos l i s o s  de lo s  

dos tubos que se  han de un ir* Las juntas usuales de es­

te  tipo  ya conocido, presentan c ierto^  inconvenientes por 

la  d ificu ltad  de colocar correctamente e l a n illo  goma, 

de manera que quede convenientemente comprimido entre lo s 

dos elementos de la  junta. : ^

El presente modelo de u tilid a d  tiene por objeto 

una junta de este tipo  para la  unión de tubos de íib roce  

mente u otros m ateriales en la  que la  colocación del ani­

l lo  y su compresión para que forme junta re su lta  f á c i l  

porque a l  enoajar el tubo in terio r  dentro del manguito 
de unión o de la  eopa de enohuíe, e l  a n illo  de goma t i e ­

ne un diámetro suficientemente grande para perm itir con 
fac ilid ad  e l  paso del tubo, y luego, por un movimiento 

re la tiv o  de la s  dos p arte s, este  a n illo  se  comprime d is­

minuyendo su diámetro y encajándose fuertemente entre lo s  

dos elementos de la  junta.

A este  efecto , l a  junta del presente modelo de 

u tilid a d , comprende la  d isposición  del manguito o elemen­

to exterior de l a  junta, de manera que l a  cavidad in te­

r io r  de e ste  manguito forme en sus extremos su p erfic ie s 

cónicas, o inclinadas hacia la  su p erfic ie  del tubo ó ele­

mente in te r io r  de l a  junta, en combinación con un an illo  

de goma o m aterial e lá stico  que se a lo ja  a l  principio  en 
l a  parte de mayor diámetro del manguito y que luego por



un movimiento a x ia l de lo s dos elementos de la  junta, se 
desplaza hacia l a  parte de menor diámetro del manguito y 

queda fuertemente encajado entre el tubo y e l manguito 

formando a s i  junta estanca.

Esta junta se  ap lica  del mismo modo a l caso en 

que no se emplea manguito de unión, sino que uno de los 

tubos forma una copa de enchufe que rodea e l  extremó del 

otro tubo. En este  oaso l a  copa de enchufe se hace inte­

riormente cónica, lo  mismo que se ha dicho para e l mangui­

to#

La junta de este  modelo de u tilid a d , es inoxida­

b le , e lá s t ic a , rápida de montar, puede constru irse de 

cualquier m aterial y s i  conviene, se  puede disponer en e l 
manguito de junta, unas orejas para f i j a r  l a  tubería a 

una pared.
Esta junta puede montarse también sin  que sea ne­

cesario  desplazar longitudinalmente e l tubo para hacer co­

rre r  e l  an illo  de goma hacia su alojamiento de junta. Para 

e llo  se  emplea un manguito o camisa m etálica de chapa del­

gada, construida en dos mitades, que se ap lie a  sobró e l 

tubo, introduciéndola por la  rendija existente entre el 

tubo y e l  manguito de junta y desplazando luego esta  ca­

misa hacia fuera, sin  desplazar e l tubo; la  camisa a l  mo­

verse a rra stra  consigo e l  a n illo  de goma, haciéndolo rodar 

por e l in terio r  del manguito de junta, hasta colocarlo en 

la  posición conveniente para formar junta estanca.

En lo s planos adjuntos se representa como ejemplo 

una forma de ejecución de la  junta objeto de este  modelo 

de u tilid a d , aplicada a l a  unión de dos tubos rec to s, es 
d ec ir , que del mismo modo es ap licab le  e sta  junta a la  

unión de dos tubos, uno de lo s cuales forma copa, e^ cu-
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yo oaso esta  oopa constituye el elemento exterior dq la  
junta#

Me fig u ras 1 a 3 representan en sección longitu­

dinal la  unión de dos tubos rectos mediante e sta  junta.

La fig u ra  4, representa la  maneradde desplanar e l  

an illo  de goma sin  necesidad de desplazar e l tubo, median­

te  e l empleo de una camisa o manguito suplementario,

La figu ra  5 es una v is ta  exterior de esta  camisa.
En esta s f ig u ra s , la s  c i f r a s  -1 -  y -2- indican 

lo s dos tubos que se han de u n ir. La unión se efectúa por 

medio de un manguito exterior -3- que abarca lo s extremos 

de lo s  dos tubos con interposición  de a n illo s  -4- de goma 

u otro m aterial e lá s t ic o . El manguito -3** presenta inte­

riormente su p erfic ie s -5- cónicas o inclinadas de manera 

que hacia lo s  extremos del manguito vaya disminuyendo la  

separación entre l a  su perfic ie  in te r io r  d e l manguitoiy l a  

su p erfic ie  exterior del tubo.

El a n illo  de goma -4- se  coloca en e l in te r io r  del 

manguito en la  parte de mayor diámetro, como se ve a la  

derecha de la s  fig u ras 1 a 3 y luego desplazando e l tubo 

-2- hacia fuera del manguito, e l  an illo  de goma es arras­

trado rodando entre e l manguito y e l tubo hasta encajar 

en la  porción de menor diámetro del manguito, como se re­

presenta en la  parte izquierda de la s  fig u ras 1 a 3 con 

relación  a l tubo -1 - . La junta estanca se establece por la  

compresión del an illo  de goma producida por la  conicidad 

de la  su p erfic ie  in te r io r  del,manguito y luego la  presión 

del in terio r  de la  tu&ería rcontribuye a apretar e l  an illo  

de goma entre el manguito y e l tubo y asegura la  hermetici­
dad de la  junta.
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Para asegurar la  colocación, correcta de l an illo  de 
goma, pueden disponerse en e l punto conveniente de lia su­

p e r fic ie  in terio r  del manguito canales o superficies! apro­

piadas -6- como la s  indicadas en la s  fig u ra s 1 ,2  y 4 , ó 

pueden p racticarse  en e l extremo d e l tubo canales o ¡ranu­

ras -7- como se indican en la s  fig u ra s  2 y 3. !

Finalmente, en algunos casos puede re su lta r  i l f i -  

c i l  correr e l tubo hacia fuera del manguito para despla­

zar e l  an illo  de gema. Puede ev itarse  e ste  desplazamiento 

del tubo, t a l  oomo se  indica a i l a  fig u ra  4 , ,mediante e l  

empleo de una camisa o manguito suplementario -8 - , repre­

sentado con más d e ta lle  en la  figu ra  5* E sta camisa es de 

chapa m etálica delgada de manera que pueda pasar por l a  

ren d ija  que queda entre e l  tubo -2- y e l  borde del manguiO 

to  -3**, e stá  hecha en dos mitades -18-28- para que pueda 

colocarse sobre e l tubo y r e t ir a r la  despuás y forma en su 

extremo, un an illo  ríg ido  -9 - para f a o i l i t a r  su manejo.

La camisa se coloca como se ve en la  figu ra  4, y movién­

dola luego hacia l a  derecha de esta  figu ra , a rra stra  e l 

an illo  de goma -4- sin  necesidad de desplazar para e llo  

e l tubo -2 - .

N O T A

ge reiv in d ica corno objeto de este  modelo de u t i­
lid ad :

1.-* Junta e lá s t ic a  automática pata tubos de fib ro ­
cemento y otros m ateriales, del tipo que comprende un an illo  
e lá stico  de empaquetadura comprimido entre e l extremo del 
tubo o elemento in te r io r  de la  junta y un manguito o copa
que oonstituye e l  elemento exterior, caracterizada porque
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e l manguito o elemento exterior presenta interiormente una 

su p erfic ie  oóniea que va disminuyendo de diámetro hacia e l 

extremo del manguito y porque una vez introducido en el man 

güito  e l a n illo  de empaquetadura y e l extremo del tubo, se 

provoca e l desplazamiento del an illo  hacia e l extremó del 

manguito, por efecto de lo oual e l  an illo  se comprime en­

tre  la  su perfic ie  in terio r  cónica del manguito y l a  super­

f i c i e  ex terior c ilin d ric a  del tubo, encajándose como una 

cuña entre ambas y quedando fijad o  en e sta  posición por la  
misma presión in terio r de la  tubería#

2 . -  Junta e lá s t ic a  automática según l a  reivindica­

ción 1, caracterizada porque e l desplazamiento del an illo  

de goma hacia el extremo del manguito, se produce despla­

zando hacia fuera e l tubo in terio r , e l cual por rozamiento 

a r ra s tr a ,e l  an illo  e lá s t ic o .

3 . - , Junta e lá s t ic a  automática según la  reiv indica­

ción 1, caracterizada porque, eon e l  f in  de poder desplazar 

e l an illo  e lástloo  de empaquetadura sin  necesidad d e d e sp la  

zar e l tubo, comprende un manguito o camisa m etálica¡de 

chapa f in a  que se coloca sobre e l tpbo y pasa por la ¡re n ­

d ija  que queda entre e l tubo y e l extremo del manguito ex­

te r io r , cuyo manguito de chapa, a l  ser desplazado hacia 

fuera a rra stra  e l an illo  e lá s t ic o , manteniéndose inmóvil 

el tubo.

4 .-  Junta e lá s t ic a  automática según la s  reivindica­

ciones 1 y 3, caracterizada porque e l  an illo  de chapa está  

partido en dos mitades, a f in  de que se  pueda colocar sobre 

e l  extremo del tubo y r e t ira r lo  una vez logrado e l despla­
zamiento del a n illo  e lá s t ic o .

5 *-  Junta estanca automática para tubos de ftb ro -30



-  7 -  & 62022
oemento y otros m ateriales#

Esta memoria consta de s ie te  páginas e sc r ita s  por 
ana so la  oara.

BARCELONA, 10 de mayo de 1957

P. A#

t ^



^^SPUgá$g*

yyyy



-/7K J!

62022


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



