
 ̂ d :  .

-j!

¡d

P̂/" ''''' í ^
'

5

10

)

t
p4L¿3 iNs 6  2  0 ! !  í

DZ

Rg&is^Ro Dg noamo .B  urmia&D

PM? *̂ in cernedor plano oca tamices y recogedores desmonta 

b les" - - - - - - - * * * * * * - " " * * * * * " " " ' * * * * ' * * * * * " * - .

a favor de: 3S-1A3LSCD..I^:^05  LldBíS, Sociedad Anónima, de 

naoi onal idad española, domiciliada an BARCSLCN&, calle 

Palomar, n** 50#

1SM0RIA DESCRIPTIVA

La presante memoria descriptiva corresponde a una pa­

tenta de registro da modelo da utilidad cuyo objeto lo cons­

tituya un o amado? plano, par& harinea, con tamices y reco­

gedores, emplazados en una armazón carrada, separables de 

olla deaplazandoloe horiz ontalmente, al cual no ha sido has­

ta altara practicado ni divulgado en Espma*

Es ao'i.',r..,d{433nte conocido nue en las fábricas de hari­

nee# Paro cerner los preduntas da la molienda, se dtepons 

de má.ininas comedor. s ,  en lp s  .uo un ase  mismo adecuado a a i"

ma a unas c a ja s  en un tnavimianta c ir c u la ?  excén trico , p la ­

na, e sp a c ia l  p;í.m e l cernido, llamad?:^ cernedores p lan os e



bien planaiohtara.

Netas cajas satán fe uñadas por varías tamices y varías 

recogedores colocados unes encima de le s  otras formando 

; la s  menoionsd'ts cajas. Los tamices son unos marcos en lo#

5 aoalas hay oalacala una ta la  cernedora especial y la s  rao#- 

'gadorss unas marcos en los ocales hay osíoosda ana chepa 

ene reooge loa productos cernidas. Satos clámenles median­

te e l movimiento o-ornodov y anas aletas impulsaras, ciernen 

los pro loo tos y los 3 enlacen en sentido horizontal per las;

10  diversas canalizaciones del interior de las  cajas hacia

otros tamices in jir ie re s  o bien a la  salida do la  maquina#,

É l cernedor plano objeto da 1& patente está formada.. 

áyt per bandejas tamizadoras y recogedoras colocadas 

anas encima de otras pero prasanta la  notable variante de 

18 que las mismas están colocadas en a l interior de ana oaja o 

anaazén cerrada a l e stilo  de lo s cajones de ios vulgares ar­

marios, roperos o camodas# de forma que para re tira rlo s  y rol- 

ponerlos se t ir a  de e llos o se empajan en dirección hori­

zontal oorno se hace con los referid os cajones en lugar da 

20 colocarlos simplemente apoyados uno encima de otro forman­

do una Pida vertica l como se hace con los cernedoras piar 

nos hasta ahora usadas#
NI osrnader plana que constituye s i  modelo de utilidsd 

a que se re fi are la  pr esente memoria descriptiva tiene edemas 

gg las bggxiajas 'ccmsdorhs y recogedoras mucito mas cortas qp.e 

las  norcTales lo  cual permito qga los prod\x;tos avancen en 

#$¡las #n dirección horizontal sin necesidad del auxilio  da ...

" .álátas impulsoras lo  cual permite también dar mucha mas an-¡



ahura a lea tamices oam alayes y a l movimiento da loa  mis** ¡ 

mea maye? velocidad que la ^ o m a l  do toda lo  cual resu lta  

: na aprovecásmi-snto mayor do lt. suparficie da o am ida y har

a# además que sobre la s  t olas no quedan espacies do oer- 

8 nido con gruesos irregu lares da meroanoía ni remolinos,de

é s ta  ooaeionádos p$r la s  a le tas impulsoras a l ramo-varia par­

ra hacerla avanzar*i pu-diendo conseguirse a l  avahas da una

manara uniforme y favorable ^n todo e l ancho dal tamiz. Hs-
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ta sistema tiene la  ventaja da aumentar la  capacidad uni­

taria  *oor stgówfioia de cernido y la  eficienoia en cuanto a 

perfección da trabajo a l ausentar la  calidad da los produc­

tos al cernerlos con más pureza al pnsar por la s  mallas da j 

las - ta las, puesto que la  misma fuerza centrífuga que impri** , 

me a los produotos e l propio movimiento da .la máquina a l - 

carnarios suspenda más ligeros, como lo  son las partí­

culas da sslVtdiHé* para que no paeen y haca que permansz- 

osn en la  parta in ferior dal grueso de la  capa da produc­

tos los pertenecí cates a l endospermo o partas harinosas 

qus son las más pesadus y las que al sar de calibra adecua­

da deben atravesar las mullas da las telas cernedoras.

8ste nuevo siste^ia da cajas cernedo^s tiene también 

la  ventaja de que ai ser los tamices cernedores máe cortes 

puade colocarse una doble h ilera da tamices en una misma ea- 

o sea h ilera  de tamices en la  parte delantera y otra 

q h ilera en la  trasera, una frenta a la  otra son sus cerrespon- 

dientas entradas y salidas da productos también doble^ lo

cual permite realizar doble número de pasadas en una misma 

máquina y reunir, en consecuencia, las máquinas en un aspar
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oio más reducido, lo  onal es muy favorable por que permite 

reducir notablemente la  longitud de los ed ific ios de la s

fábricas y permite, también, colocar sin d ificultad  los 

molinos de cilindros, igualmente en dos h ile ras , en una 

misma planta.

Sstei nuevo sistema de cajas tiene también otras numero­

sas ventabas de manipulación, conservación y v ig ilan cia  a l 

s^r más fá c il  quitar y poner loa tamices, operación que pue­

de efectuar un solo operario. Es también más- fá c i l  de .re­

v isar y limpiar ta las elementos. Para entelar loe tamices no 

precisa parar la  fábrica durante la  operación puesto que 

siendo los tamices intercambiables, disponiendo §0 ^reesm^iee,

solo precisa quitar unos y poner otros lo cual se efectúa 

en pocos minutos. También resulta posible cambiar rápidamen­

te la  numeración de las te las según la s  conveniencias de la  

molienda.

Presenta también ventajas económicas puesto que e l hecho 

de ser loe tamices cernedores individuales permite construir­

las en gran serie y es mejor su conservación pues a l ser más

cortos es más d i f ic i l  su deformación.

Los tamices de astas nuevas cajas disponen además de una 

oanal aspirante de una cu?ríante da aire que pasa a través de 

la  tela  cernedera, y que es aspirada da manera graduadle por 

e l lado da antrada de la  máquina mediante un dispositivo as­

pirador, H"sta espiración se aplica para evitar las condensacio­

nes producidas por a l aire húmedo y caliente en la  meraanoía, 

oeasionaáiaa por la  fricción da los cilindros, la  humedad del 

trigo y is  temperatura del ambiente dal aire exterior y¿'. .ade-

¡ ..F

-----
----

----
----

----
----

----
----

----
----

----
----

----
----

----
----

--^
 

V
 

y
- 

..
 

r-
 

^
 

.....
....

....
....

....
....

....
....

....
....

....
....

....
....

....
....

....
....

....
....

....
....

 
-

 
----

---
----

----
----

----
----

----
----

---



más,

y.:

P 2 0 t  i
para.ddapádir aseabas de polvo.

31 dascntrape o limpieza do la s  te la s , do la  hSHiáa que 

s# gihiere s a lia s  durante la  opsraoión del cernido, puede ser

d# lo s mistaos sistemas empleados en lo s  comedores planos co- 

r r im tá s .
La, disposición de lo s tamices comedoras y recogedoras 

para gi c i mido, c lasificación  y desplazamiento de lo*' diversos 

pr#uctos púa se afactúa dur..nte el comido, también puede 

sar la  misma de los c-irnadcres planos corrientes#

Bsrs. utns <made pírfect^nentá de maniíia sto  cual es la  

estructuración -u¡encial del cernedor ^ua constituye e l mode­

lo objeto de la  p p tn tc  se Inscribe a continuacioui a t itu lo  

dg tiemple,un caso de ejecución práctica del ni sao yus es­

t á  rc.arjsin t9do esyuemáticrmsnto n .1 dibujo í-djunto#

Bu l i s  figuras 1, 3 y 3 del dibujo se representa el cer­

nedor  ̂ dy,dc como ejemplo, d& u..do sais pasos r  o sp eo 6i  vamen-

te en v ista  frontal, la te ra l y sn planta; en la s  figuras 4 y 

5, #n v ista  la tera l y en planta está demostrado al acoplamien­

to de dea cernedores iguales ai dad o como ejemplo, y en la  

figura 6 se representa por separado, a aíslan amento, uno de ios  ̂

tamices del cernedor# .. -
31 csriMMÍor representado está, erestituido Por dos cajas.

carradas 1, 1  ̂ suspendidas -e unos tiran tes 3,3 c.da una de 

la s  cuslds esta  dividida en tre s compartimientos i¿iuales, si** 

tuados ujoo s i  lado de otra, en lo s  cuales se alojan loo tami­

ces 3 del tipo i-ep .secutad o en -la figura 6 coi osudos en colum­

na *-.lt ..mana* aa los requerid es recogedores en p cstb ilid sd d e  

s-.;.y introducid es en lo ca ja  y retir^.uc s de l s  miscm por des
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lizamt-aato en apoyos guia s.::m8jrnt&m.3nta a los cajonea.# da 

una eómoĉ a o a i í s  g;.v3^us . .̂  ^  orchiv.-̂ d or, part̂  parmitir ..lo 

onal pi-3'u.ántaR las cajas aberturas como la  demostrada en 4 ,  

dotada do 'tapas 5,5  do quita y pon poro de ajustado cie­

rre, Cada uno da lea o aupartimientes da la  oaja está empal­

mado a lí,g nangas o oonduotos flex ib les 6, 6 del tipo gene- 

raimante tapie ado en ta l oíase da máquinas pura p e m itir  que 

realicen su movimiento cernedor sin qua se produzcan pérdidas 

de sire  ni dal material oernido.

31-.S bandejas tamizador us 3 ^stán constituidas, cada una# 

por un marco 8* cayo vano está interceptado por una te la  2**. 

Bn las  figuras 1  y 5 están representados tamices a medio qui­

tar o introducir en lae cajas de la  máquina cernedora# Las 

bandejas raoogedor&s están ccm fituídas de un modo semejante 

pero con la  ta la  substituida por una, lámina sin perforar.

Bu las figuras 1 a 3 se ha supuesto, como se bu dicho, 

que están agrupados dos elementos cernedores de caja oerrada 

y bandejas re t í  rabies por deslizamiento, del tipo objeto de la  

patente y an la s  figuras 4 y 5 que lo están cuatro de tales 

element os, pero e llo  no nlm-ra la  ^soncialidad del modelo 

que reside an la  estructuración de cada una de las  cajas que 

en unicidad o en mayor o menor multiplicidad sean usadas en 

las instalaciones.
Queda después de lo  dicho plenamente de manifiesto la  

especial, importancia que tiene e l empleo de ta l  tipo de cer­

nedores tanto para ejecutar 3l cernido sin perdidas del pol­

vo en circulación y en consecuencia dejado perfectamente . l i ­

bre del mismo e l recinto en que es hallen instalados los oer-

iíí
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Redores, o cao bajo el punto da v ista  del majar repartimiento 

do la  acción mamadora que resu lta  fa c ilita d a  por la  multi- 

plioí&j)4 dio tamices y recogedores acumulables en cada aparato 

sin  d if ic u lta r  su actuación y también en cuanto a l a  gran fa ­

cilidad  d#: podar re tira r  y re in sta lar  tules tamices para su 

cambio, de acuerdo en l a  graduación de tamizado, su limpieza 

o su recomposición.

Como :Os natural podrán sor variables, manteniendo la  

esencialídad del modelo de utilidad, la s  formas, dimensio­

nes y proporciones que presente'cala uno de los casos de e je ­

cución del mismo, ios materiales que sean empleados en la  

constitución de lo s  cernedores fabricados, lo s  métodos mañuelas 

o mecánicos u tilizad les para producirlos: las instalaciones

harineras o de tratamiento de otras materias en polvo en 

que se u tilicen : e l número da compartimientos tamices y re­

cogedores atue se utilicen : lo s  medios y dispositivos qu* se . 

emplean para activar la  circulación dal polvo en el cerne­

dor y cuantas otrvs circunstancias puedan concurrir en la  

produceion o en &1 empico de tales cernedoras, sienpre que 

por resultar de carácter secundario, accidental o accesorio 

respecto a lo que constituye la  ^sanctalidad del modelo obje­

to de la  patente, por lo  descrito perfectamente definido, no 

causen alteración sensible de ta l ¿scnoialidad*

N O T A

Por la  patente de reg istro  de modelo de u tilidad  a que 

se refiere la  pía., rente memoria descriptiva se REIVINDICA 

le  propiedad y la  explotación exclusiva de:
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1 . -  TRa comedor plano con tamina3 y recogedores desmon** 

tabana. esíeinialm-inte o¡.'.mct :rizado per e l hecho da estar 

constituido por una caja o multiplicidad da cajas oerredas 

an cada una da 1 ; s cuales.puedan quedar alojadas en odumna). 

g alterna'dnztante, bandejas*. tamizadoras y bandejas recogedoras,

suste^nd^s' de modo que puedan s^r retiradas de la  oaja .Ha* 

decendisnteaenta unas de otras per deslizamiento horizontal* 

g*- Wn cernedor plano con tamices y recogedores desmon*. 

tablas* ta l Bono al esp^cifiosdo en 1* caracterizado por e l 

10  hecho de que cada oaja se iíalle dividida en dos o más oom- 

^rtim ientoe empacas da a lo jar sendas columnas de bandejas 

tamizadoras y bandejas recogedora d ispees tas en alternancia* 

en posibilidad da ser retiradas individualmente por desliz^r- 

horizontal*

1 S 3*- Un cernedor plano con tamices y recogedores do amon­

tadles* ta l como e l especificado en 1  y 3, caracterizado por 

el hecho de que frente a cada columna de bandejas tamizadoras* 

y. bandejas recogedoras está situada una abertura, cerrabla a- 

justadamente por uus puerta, sus permita la  extracción de los 

2Q tamiza-toras y las bandejas recósele? as del cernedor y su re­

posición a ó l.
4 . -  Un cernedor plano con tamioas y recogedores deamon— 

tablas* ta l como e l especificado en 1 a 3* caracterizado por

el nacho le  estar dotada cada caja o $ aHBPartimianto de la  

g¡ misma le  un sts tema le  aspiración le  aire a través da los ta­

mices*
5 . -  c?rna¿cr plano con tamices y recogedores desmon­

tables'** .

.
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Consta l a  presante ^-jü&ría la  nu-ave hojas fo lía la s ,, as 

oxttaa P^y tma sola o aya.

Bu r ó e l e s ,  3 de LLayo da 1937..

P .  p .  d a ; 9Sj-h3LB0li'..i.dH'd0g LiORR-CS, S o c ied ad  Anónima.,
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