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: ORIGINA L(G
~ DEFECTVOSO

MODETLTO DPE UT2TITIDAD
por VEIVTE afiog

en Bgpefie s favor de Dn,José ASUNCIOQY 1ARTINES y Dn..Alfredo
| ASNCION GIMATO, domicilizdos en laniges (Valencialpor:
- #ITEVO MOIDE PARA TREGADERA,POR INYECCIONw»,
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MEXORIA DESCRIPYTI VA,
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2l presente registro de Modelo Utilidsd,tiene por objeto
garantizar a sus concesimarios la explotacion exclusiva en
todo el territorio nacienal, de un nuevo molde para frepsders,

10, - por inyeccifn,tal y cano su enueeisdo tndics.

/

B cuantoa la utilidad que encierra el nueve sistems de

produccién,que los recurrentes han id.eado,es de sefialar que es
notoria la excelente expansifén que por diversss razmes,viene
alcanzando en el mercado la denominada loza sa‘nit;aria,eon e~
15,- ya fabricacibn estd relacionada la presente in_vencidn‘.
Tratando de conseaguir una apreciﬂb}e gimplificacion ¥
.. ‘ecmomia de trabajo, 8 1la vez que uns producelén més perfec-
ta,se ha ideado un sisteme pare la fabricscifn de ésta clase
de material,cmsistente en un molde para fregaderas,y cualquier,

20, - -otra pieza de cerdmics que pueds existir en ¢l mercado,cuys
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aplicacibn s de zeflalar m extraordinario progreso én este
inportante ramo de la industria de 18 cmstruceidn,

Ia singular raoidey ,im frprime 1n fabricaci bn de dste
materiel sanitarlo,el npocedimiento de nusstrs invencién,carac-
teriza su utiiidad vy ventajas,amén de otras relacionades con
el perfeacionamiento y ohtencion de una mayor solidez en 18
producelion de estos articulog de sanesmisnso.

38 consigue en erfscto, uia mayor capacidal de pr duceidn
detivada del sharro da biempo que supone 1 simplificacién de

trabajo,principal ventaja del sistema que se preconiza, tra~

duciendose en un adaratamiento de los préclos de venta e los

materisles construidos par tal procedimlento,proporcionsndo en
consecuencia un benexicio para la economia ,auy especialmente
par tratarse de obfetos de sanemnianto de primoridial neceszdad.
3¢ introduce mediante el procedimiento mecanico 8 aw
nog refarimos, ma transformacion egencial en lo que respecta
a la primera fage del proceso de fsbricacién,quve hasta ashors
8¢ viene fabricando en el que se resliza en fomme predominan te-
men te manual ,congtituyendoe wn ‘auvtenbico trabajo arrteraano‘.
Puede calouvlarse que la congtruccion de éstos srticnlos,
por el grocedimiento maecanico,objeto de dsta patente,simplifi-

ca de tal manere el trapajo,que en el mismo espacio ds tiempo

‘nuegtro sistemn ha de dar un recdimien to de mroduceién seisu

ocho veces mayor que el que puede obtenerse mediante la ela-
boracifn manual que se viene empleando hasta ahora..

Hagta ahora,la materia prima constituida por la pasta
0 barro nrcilloso que se utillza para la produceién de esta
clage de loza, se viens aplicando por &l obrero especislizedo en
el exclusivo emnlao de las manog,para ndaptarla a 1a configuz'aeﬂ

cién de los diversos moldes fomados por una sels cara o lado,




55¢ =

500"

65e=

7(5«'

75."'

80-"

1las mredes que cemsiituyen 1la parte lateral interior de leg mol~

Careciendo por tanto de gula fija para poder dar = la pasts adher:
da un esnegor uniferme,que no se conaigue alecanzar ni aun por_el
ope‘rariokmﬁs experto v culdadoso oeasi onando ello falles e im-
perfeccloes en el curso de la fabrieacion o 44 lugar a falta
de solidez,expucinlmente cuando la solldez ¥ desig‘unidad 8¢ Lro=-
duce en lag partes mds endebles de€l material con struidé. ‘

Preparadas las plezas de que celats cads mo de los cita~
dos objetos,el operaric ha de realizar tambien por el nismo pro-
cedimien to rnanuai,cm el eamoleo de poréiones is pasta,ls union o
junbura de las dlversag plezag vars rcompletar la cmstruccion
del pretendide objeto. :

dn el procedimiento de nuegira invenciédn,se 't::-ata de
inyectar en lps moldes de baxro Que- se vbiliza para ests clase

de prolucciédn,pero cuyn vasta alcanzard en nuestro procedinien~

to una dureza nproximada de un 25 % nds con respecto a la que |
viene empleandose hasta shora en la alaboracion nanuval consigoien-
do=se con es's»aandurecimimto en al estalo de 1a materin prima
que se trabhaja,una menor cmtraccion de la nue deriven evidentes
ventajas en cuanto & la igunldad y perfeacién de las niezas c mass
trmidasv.
Pexo ndemds de la exprosnda simplificacién de trabajo y

de acononis &e tiempo,que son 151'3 caracheristicas mﬁ's Imvortan-
tes del nrocedimien to megﬁnico,axiste otra nmuy interegan te,entre
lag que ze :refiaren al sapecto de mejora y perfeccionamiento de
la produccion, ya qua slimisa esng desigualdades de trabajo ma-
nual al que nos hemos referido,puesto que la pasta habyrd de 1le-

nar slempre huecos que se hallan limitados en todo su con torno pox

des,ctbladosemente construeiedos,alcanzando 1s pAsta introeduclds

un espegor wnifome dentro de lag partes simetricds y extendien-
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exterior por el pequeiio orificio de observaoidn 'y parmitirzf parﬁ
lizar seguidaments el func immiento de la prenaa,
Como al realizar a presién el embutido del barro s travds
de la oquedad formada por .'Loa-moldes vy muy egpecialmente en
al momen §o final,al llegar a las wavidades mds alejadas del
orificio o punto de entrade o mas anpgoskos de la pleza a cons-
troir,ocurriria que la pasta ,dada su den sidad,poiris ejercer
presibn obligande a 1a aeparacién de los moldes casados entre
si, buscando formazada salids vpm las partes de wnib de los
mianos, pars solventar este inc mveniente, tenamos -grevisto_ que,
ma vez colocados en su lugar Sodos los moldes integrantes
del objetb degeado y antes de dar comimzo al proceso de inyec-
cién de la pasta,el conjunto moniado nuedard protegido por'
wa especle de caja de hierro o cuflqulier material fuerte,es-
pecialmente adaptada a 1a configoracifn del molde. anblen po-
dris cmsegulrse analoga finalidad,amarrahdo dicho conjunto
del molde con alanmbre de clerto aspesor,fleje de hierro o cual-~
quier cbro‘material re:slstente, vero flexible,que ejerza la de-~
bide preslén para mantener en perfecta unién a las plezes,evi-
tando vaguedades y desarticulzcién de los moldes.

A fin de facilitar la comprension del invento, se ha dobs

do & la presente memoria descriptiva de una hojs de dibujosy

-en 18 dus cm numeres se han rapresentado lag d1ferentes partes

de que se commpone,
Tas figurms la, y 26, representan in& vishia en perspec-

tiva de lag dos mitades que constituyen los lados de ls fregade

ra, :
Ia figura 3%a, es asimismo wna vists en perspectiva dels
pleza que foma el cmdo o bage,

La figura 42, es wna vista de la parte superior o taps
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" dela fregaders.

racterizandose s}demds por llevar en uno de los laterales m o:;i-

que censtituye el noyo o pleza macho. »
La figura 82, eg wa vista en pergpectiva del conjunto
fomado nor el molde de la fregaders tal y como queda pars su
utilizacion, en el que con 4 y B se ha seflalado el centro del
conjun‘l_:o-. |
Ia figura 6@.‘68 una corte en seccion del conjunto figurs
52,por las liness A,B, -

La figura 72, eg s vista de 1s pleza uvna vez terminsada

Degcritas suficientemente las principales caracteristicas
del invanto, se hace constar & los efectos opartwmos que tente,
la forms, tamafio, dimtmsiones, materiales a emplesar y rofos de
llgvarlo = la practica, polran =er obj=60 ¢e nriscién, slempre
que con €llo, no se cambie, altere o wodifique le ides fundamen-
tal del 1nvento’. _

Se declarsn del propiedad y novedad para todo el territorio
nacional y coloniag, lag siguoientes: | |

REIVIE"DIGACISNES..

le,Nuevo molde para frepaders,por inyecclon,carasecserizado por
que comprende una perte exterior,de c mfiguracién adecunda,ls

cual presenta ma dlepc'qsi&a alrededor de gsu borde superior,ca~

ficlo que constituye ma tobera para entx:ada de la mssa proce-~
dente de ma prensa de inyeccion de cuafiqui;err tipo conocido.

22 ,.Nue vo molde para fregadera por inyeeclén,caracterizado,por
que sobre 1a pleza a que nos hemos referido en la reivindicacibn
an terlor,se introduce ws pleza macho que cmstituye m nofo,

pr ov{xsta por 3u parte superiidr de un rechcde el cual tiene por
nigién cerrar el cmjumbo herméticamente,de forma que entre am-

!

bas plezas quede un hueco interior,constituyendo ambas wm molde




sobre el qus,inysctandose a presifn wma masa de cerdmica,se
cbtiene wa pleza de 1dénticas caracteristicas exteriores de
la pieza exterior del molde ¥y lisa interioi‘mente.
o 3a NUZVO MOLDE PARA PREGADERA DOR IWYRECCIAT,

175, - Tal y como queda describo en la precedente memorls descrip.;

tiva que costa de slete hojas escritas & mdquina por una sola

o de gus caras y otra de dibujos aue la ilustran.

178, Madrid. (9 SEP 185%

3 ﬁ?’




N

NN

NN

DA

G EREEEHNEEUEERN R ORI

seccion A-8
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