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MODELO DE UTILIDAD

por VEINYE afios

en Hgpnfia,e favor de Dn, José Aswmecion ul’fartinez‘y Dn,Alfredo
Bsmoibn Gimeno, damicilindos en Menigee (Valencia),por:
T UEVO MOLDE PARA CAJAS TARA COCER,P(R INWYECCI(H»»

Bl presente registro de molelo de utilidad, tiene por
objete gerantizar 8 sw concegionarie la explotacibn exelusi~
va en todo el te;ri‘aorio,nacional,de un nuevo molde pars ca-
Jag para cocer,par inyeccion,tal y cano su enwmcisdo indica,

Bn cvento s la utilldsd que encierra el nuevo sistems
de produeeién,que los recwrentes hen ldesdo,es de sefslar _
que es notoria la exc;elente expangifn que por diverses r&zo-
nes viene slcanzando en el mercado la denominada loza seni-
taria,con cuye fabricacifn estd relscioads 1 presente inven
cién’. | ,

Tratand o de cmsegnir ws épreciable gimplificacibn y
ecnemia de trabasjo, a 18 vez qus una proiuceién mds perfects,
ge ha i&eado un sistema para la fabricacién de esta clese de

material,cmsistente en coajes para cocer,waters,bidets,clsters
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neg ‘lavabos,pedastalas,p‘l.atns de ducha y similares,cuys Bplica-

clon ha de sefialar m extraoerdinsrio progreso en este importante
ramo de la industris de l1a cnmstruccién;

La gingular rdpidez que imprime la fabricacién de este matee'
rial sanitario,el procedimiento de nusstra 1nyvensién,cnracterizg,
su‘utiiidad Yy varitajag,amen de otrags relacionadss cm ’el parfec=
clmemiento y obtencién de ma mayor golidez en la proiuccidn de
estos articulos de ssmpeanien t;o‘. ‘ '

Se consigus en efecto,fna mayor capacided de vroducelén
.derivaﬁia del shorro de tlempo que supme la simplificacifn de
trabajo,prinéipal venta ja del sistema que se preconize,tredncien-
dose en wn ‘abaratamiento de los :precj.os de vent;a de los materis- i

les construidos por t8l procedimiento, proporcionando en consecnerﬁ

cia.m beneficio para la economia,muy espedialmente por tratarse |
de objetos de sanesmianto dae orimordial necesidad;.

S introduce medisn te el procedimien to mecan ico a que nos
referimos mwa transfm:macién egencial en la que regspecta 8 ls
primere fage del proceso de fabricacién,que haste shore se viene
fabricsmdo en el mze ge realiza en foma predominmtemente manue;
constituyendo un auvtentice trabajo artesgmo. _

Puede calcularse qu me’vcmstruccim de estos articvlos,
por el procedimienro mecdnico,objeto de dsta patente,simplifica ‘
de tal manera el trabdajo que en el mismo espacio de tlempo nues-
tro sistema hs de der wn rendimiento de produceidn seis u ocho
veces mayer que el que pueds obtenerse medisnte la elaboracidn
manual que se viene empleand o hasta ahorav.

Hagta ahora 1a materia prims cmstitulda per la pasta o
barro arclllose que se¢ utiliza pars la produccidn de dsta clase
.de lozs,se viene aplicando por el cbrero especializedo cm el ex-

clugivo empleo de las menos,para adaptarla a la configuracién de




ose
‘por tanto de guia fijs para poder dar & 18 paste adherids m espe-
sor uwniforme que no se consigue alcanzar ni am por el operario
mag experto y culdadoso y ello ocasiona fallos e imperfecciones
en el curso de la fabricseién o &4 lugar a falta de solidez,espe-
cialmente cumdo la degigunldad se produce en lss partes nds en-
debles del materisl cqnsbruido;

Praparadas_las—piezas d& nuve respectivamente consta cada wo
de los ciltados objJetos,sl operario 1a de realizer tambien por el
mismo procedimiento manual,com el empleo de vorciones de pastav,
1s unién o juntura de lag di.verses riezas pars completsr 13 cong-

truceim del rretendido objeto,

Bn el procedimiento de nuestra invencién,se trate de inyec-
tar en los moldes de barro que se ubiliza para esta clase de pro:

~\ducc16n,pero cuya pasta alcanzard en nuestro procedimiento una
dureza aproximsda de wn 257 mas con reapecto s la que viene em-~
pleandose hagta shara en 1la alsboracibn menual,consiguiendose
cor este endurecimiento en el estado de 1z materia prima que se
trebaja,una menor ccntracoién de la que derivem evidentes ven ta~
jes en cusnto a la igusldsd y perfecele de lag niezas conge
truldss, | o

Paro a&amﬁs‘&g la expresade simplificacién de trabajo y de
economia de tiempo,que son lag caracteristicas mas importsntes
del procedimiento mecanico,existe otra muy interesante,entre las
que se refieren al aspecto de mejors y perfeccionamiento de 1l

produceion,ya qué elimina esas degigualdades de trabajo menusl
al que nos hemoa referide,puesto que la pasta habrd de llenar
siempre humecos que se hallaran limitados en $odo su contorno

por las paredes que constituyen la parte lateral interior de los

moldes;cuidadosamente constroidos,alcanzando 1a pagta in troduci~

.
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da m w eapesor wmiforme dentro de las part_es' slmet_.rqas y

extendiendaé:e dicho vacio intierno,formado por los moldes en mm
nicacién interrumpide,adoptando la confignracién del o’bjeto que :
| 'se fabrica. | o
85, Ahora blen, nuegtro sistema de inyeccién de 12 pagste ®bli-
ga a utilizer m .disposu:ivo de vpresi6n suficiente y aproplado
a tel finalidad,que puede estar costituido por ma prense mecéd
nica de palanca o por m=a cobinue de tomillo sin~fin o bien
por prenss hidraulica Ge alta presidn,sesun los casos,
904..'. Mediante la presién ej_ercid& macsﬂnioamente se verifica ql
ex;:xpuje y deslizemiento del barro desde el orificio u orificios
de entraim pars irse distribuyendo por el interior hssts llenar |

: por complato los huecos formados por lag diYersas piezes sco~

‘ pladas que integran el molde en su cenjunto y cuya qqﬁedad total
95;-’- cmfignra exatctamente el obJeto de loza sanitaria que se deses
preducir, _

Para adciuirir la certeza de que el embutido del bsrro se ha
reaniza&o' cumplidsmente llenando toda-s las cavidades,ys que es-
to no puede ohservarse dqsde fua:a por quedsr entersmente situm-

100, - v de 1a pasta en el interior del molde y ser éste de material ops-
co,pusde recurrirse al ’calculo del tiempo que exactomente invier
te en su funcioamiento la prensa utiliggda para llenar cada ma
de lag Plezas de ‘éste material sanitarioc, a fin deuparalizar‘
sﬁ funcimamien o Inclusive 'nuf;oma'ticmen te,cesando 1ls presion

105, - por tanto en el momento preciso,o puede c msepuirse tambien eg-
ta comprobacion de haber quedado llenado totalmente el molde,
situvande algon pequefio orificio‘,en 1la parte del mismo, & 1la que
m€s tardia o dificlmente pueda 1legar la pasta,fijandose para
ello dichas abertura en la varte superior ﬁas angosta y alejada

110,- del lugar de penetracién de 1s moteria inyectadm,pues alcanzada
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1:; plenitud de su relleno,esta comenzard a salir al exterior

par el raquefio orificio de observachén y permitird paralizsr

gseguidsmente el funcionamiento de la prensa, ‘
Como a1 realizar a presién el embutido del barro a tra-

ves de la oquedad formada par los.moldes ¥y muy especialmente en

el momento final,al llegar & las wevidades mas als jadss del ori-

ficio o puntoz de entrade o g angostos de ln pieza a construir

ccurriria que la pasta ,dada su densided,poiria ejercer presion {

obligando = la peraracién de les moldes casados entre si, buscan-
do forzads salids por las partes deé wmion de los mbsmos, pare
solventar este incmvenien te,tenemos previsto que,uns vez coloca-
dos en so lugsr todos los mold;es integrantes qel objeto desgado
y entes de dar comienzo al proceso de inyecciln de la pasta,el

¢ mJjmto mmtade quedard protegido por una especie de caja de
hierro o de cualquier meterial fuezrtq ,espedialmente sdaptads a
1s cofiguracion ¢el molie.Tambien poiria canseguirse snslogs
finalidad,amarrando dieho emJjm tg del molde c m alsmbre de cier-
to espe«sor,flgje de hierro o cualquier’oi‘;ro'mtarial registente,
pero flexible,que ejerza la deblida presién para mantener en perfe
ta wién s las plezas,evitando vaguekades y éesarticuAacion de 1t
moldes, -

A fin de fscilltar la commrension del invento, se ha
dotado a la pregente memoria descripbtive de wma hoja de dibujoes |
en la que cm numeros 3¢ han representado lag dlferentes partes
de que se compone.. o -

By los dibujos,la .figura la 'y 2%, son los laterales
que enca jan mediante maches y hembras aquedando farmado el cir-
culo exterior‘. ,

Ia figurs ;'5?, a3 la bagsa,

La figuras 4a,es 1z pleza quse cmstituye el noyo.
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la figura 52 es una vista en .perspectliva de 186 figuras
le, y 26,ma vaz t;nidas entre gi, ’

Ta fizure 6a, es un corte en secoion por 1 lines A-B ge
la figura 52,

P figvura 7a, es una vista en perspectiva del molde wna
vez terminado,

Deserﬂﬁg suficien temen te las princlpales caracteristi-
cas del invento, se hace constar a los efectos opartonos que, tan:
to la forma, tamafo, dimensimés,' nmaterisles & emplear y modos
de 1llevarlo a la praciioa podrdn ser objeto de varimclén,siempre
que con ello, no se cambie altere o modifique la idea fundamental
del invento..

Se declaran de propledsd y novedsd para todo el territo-

rio nacisnsl,las signientes:

REIVINDIGAGTI ON E 8,

la,-Wusvo molde para cajas para cocer,por inyecclén,caracteriza-
dp por que sé ha previsto congtituir,mn molde forredo por dos

plezas exteriores y una central que constituye on noyo,sl cual

~clerra la parte superi_ar y la ian._’e;icr y cuya pleza hace de mache

de forma qu& ggrupan@p_las plezas exteriores sobre la central,
queds un huoeco Interiarmente a ‘todo sn alrededor,el cual una

vez lleno de p=sta par inyeccifn, 34 origen & la formacion de

la pieza, o . | _ .-
22, Nuevo molde para calay para cocer,por inyec‘cim,caéacterizaf
@0 por que se ha previsto dotar al cmJunto objetode la reivin-
dicacibn enterior, de un orificio situado en wma de las plezes
exteriores,por donde ¢ introduce la maga o peste a presién pro-
cedente de ma prensa mecdnica,y de wn segundo orificio pars sa&l:
da de aire contenldo en el interior del molde seguwr va entrando

la maga,sefialando al proplo tiempo 6l momento en que la piezs




se halla terminads, al salir la masa par dieho orificio,sien-
do €ste el momento de parar la maquina inyectors.
36, UEVO ILCLDE PARA CAJAS PATA GOCER,P(R INYECCLG,

Paly cono queda descrito en la precedente n;é:garia(des;
criptiva que comsts de éiete hojas esgeritas a méquil:xa_:pm' ‘u‘,na

sola de sus ceras y otra de dibujos que 1a ilustras,

tearsa, 19 SEP. 1957
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