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E M 0 R I  A D E S C R I P T I V A

que ae acompaña a una s o l ic i ta d  de modelo de u t i l id a d ,p o r  
v e in te  años, para España y sus P o sesio n es , por NUEVA MOR­
DAZA DE MASA PARA SOLDADURA ELECTRICA AL ARCO, a favor de 
l a  razón s o c ia l  AUTOGENA MARTINEZ S .A ., de n ac io n a lid ad  
españo la , re s id e n te  en Madrid, Vallehermoso 15.

La nneva mordaza o b je to  del p resen te  Modelo de u t i l i ­
dad, es ana ingen iosa  s im p lif ic a c ió n  de la s  empleadas en 
l a  so ldadora e l é c t r i c a  a l  a rco , consiguiéndose con e l lo  
un gran ad e lan to  en cuanto a su  fa b r ic a c ió n , a s i  eomo un 
abaratam iento en e l  co ste  de l a  misma.

Como e s  sab ido , la  mordaza de masa, en soldadora e lé c ­
t r i c a  a l  are&, tie n e  por f in a l id a d  comunicar l a  c o rr ie n te  
conducida por ana de la s  fa s e s , a la  p ieza  aobre l a  que 
se haya de s o ld a r , co n s is tien d o , por co n sig u ien te , solameñ 
te  en e l  hecho de r e a l iz a r  dicha morzada una p res ió n  sobre 
un ponto cu alqu iera  dá la  p ieza  a trav és  de l a  cual pasa 
l a  c o r r ie n te .

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  l a  p resen te  d e s c r ip t iv a , se  
acompaña ana h o ja  de d ibu jos que muestran on ejemplo e je -
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ca tiv o  d e l modelo, representando en v i s t a  l a t e r a l  l a  c ita -, 
da mordaza eon su correspondien te cable condactor de energ í a  
e lé c t r ic a .

La morzada cañeta esencialm ente de dos brazos (1) y 
(2) que se encnentran a r t ic u la d o s ,  aproximadamente, h ac ia  
sn punto medio.

Uno de dichos brazos (1) es sensiblem ente re c to ,  ex­
cepto por e l  extremo opuesto a l a  conexión a l a  c o rr ie n te , 
que l le v a  una ca rv a ta ra  en forma de Z, y l a  o tra  es l ig e ­
ramente curvada h ac ia  e l  i n t e r io r .

E l o tro  brazo de l a  pa lanca , e s  s im ila r  a l  a n te r io r ,  
pero con una cu rv atu ra  o en tra n te  en  "V" en su  ce n tro , qut 
corresponde a l  punto en que se r e a l i z a  l a  a r t ic u la c ió n  de 
ambas p ie z a s . Los dos brazos de palanca (1) y (2) e s tá n  
fab ricad os en p le t in a  m etá lica  adecuada.

La a r t ic u la c ió n  de ambas palancas se r e a l iz a  a trav és  
de una p ieza  (3) en forma de "U", f i j a  a l  brazo de l a  pin­
za (1 ) . Dicha p ieza  (3) t ie n e  un ta la d ro  en  cada brazo,gen 
es a travesado  por un pasador (4) sobre elmgue g i r a  e l  b ra­
zo (2) de l a  mordaza.

Para mantener siempre una p resión  cométante en l a  bo­
ca de l a  mordaza, se ha p re v is to  un re s o r te  de compresión 
(6) jun to  a lo s  te rm in ales in fe r io re s  de la s  palancas (1) 
y (2) montado sobre dos p iv o tes  (5) uno en cada brazo, 
debidamente unidos a lo s  mismos.

P ara im pedir un d e te r io ro  d e l pasador (4 )y y e l  des­
temple d e l muelle (6) se ha p re v is to  un f l e j e  m etálico  
(8) de unión, en tre  ambos brazos (1) y (2 ) , que poséa en 
sus extremos unas pequeñas ch ap itas  de contacto  (9 ) , que 
se acop lan  a  lo s  brazos de palanca ( l )  y (2) mediante lo s  
t o m i l lo s  (9) y tu e rc a  (12).
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La toma de c o rr ie n te  de l a  mordaza se ei& ctda a  través 
de un cable cmductor (14) que t ie n e  eme te rm in a l m etálico 
(1 3 ), llevando e e ta  p ieza  en e l  extremo opuesto a l a  co­
nexión , un ta la d ro  que ea a travesado  por e l  t o m i l lo  (10) 

y su je to  la te ra lm en te  por la a  arandelas (11), acoplándose 
a s í  a l  brazo (1) de l a  mordaza.

F inalm ente, ae hace consta r que en e l  p resen te  modelo 
de u t i l id a d  cabe cualqu ier v a r ia n te  en r e a l iz a c ió n  y d is ­
po sic ió n  de sus elem entos, siempre que no se a l te r e  e l  a s -  
p i r i t a  del mismo, pudiándose r e a l i z a r  en to d a  c lase  de ma­
t e r i a l e s  y medidas ap rop iadas, s i n  l im ita c ió n .
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N O T A -  D escrito  sufic ien tem en te cuanto a ite e e d e , só lo  
r e s ta  consignar que lo  que se d e c la ra  p ro p io , nuevo y d t i l  
d e l s o l ic i t a n te ,  es lo  contenido en la s  s ig u ie n te s

REIVINDICACIONES
1 -  NUEVA MORDAZA DE MASA PARA SOLDADURA ELECTRICA AL

ARCO, c a ra c te r iz a d a  porque consta  de dos brazos a r t ic u la d o s  
en un punto in term edio , estando á s to s  constru ido s en pleti)- 
na m e tá lica , poseyendo un re s o r te ,  en tre  ambos, en e l  ex­
tremo opuesto a  la s  bocas de co n tac to , hablándose p re v is to  
un f l e j e  m etálico  que une ambos brazos, llevando uno de ás 
to s ,  un to r n i l lo  para conexión d e l con tac to  d e l cab le  con­
ductor de c o rr ie n te  e lé c t r ic a .

2 -  Nueva mordaza, segdn re iv in d ic a c ió n  18, c a ra c te r iz a  
da porque ano de lo s  dos c itad o s  brazos a r tic u la d o s  es sen s i­
blemente r e c to ,  a excepción de su  extremo s u p e r io r ,  cona tij 
ta t iv o  de una de la s  mordazas, que tie n e  una doble curvatura 
en "Z", teniendo e l  o tro  c a r a c te r í s t ic a s  s im ila re s  a l  des­
c r i t o ,  pero presentando ana acusada cu rv atu ra  en "V" en su



ce n tro , por donde se a r t io u la  a l a  o tra  palanca dé l a  mor­
daza.

3 -  Nueva mordaza, segdn re iv in d ica c io n es  1 y 2, carac ­
te r iz a d a  porque se ha  p re v is to  gna p ieza  en  form a de "U" 
debidamente anida a ano de lo s  brazos de l a  mordaza, y qae 
l le v a  en snex trem o  a b ie r to  un pasador, coya p ieza  es e l  
medio de a r t ic u la c ió n  de lo s  dos d e s c r i to s  brazos de l a  
moedaza.

4 * Nos va mordaza, segdn re iv in d ica c io n es  de 1 a  3, ca­
ra c te r iz a d a  porque en e l  extremo opuesto a  la s  bocas de co 
ta c to ,  t ie n e  on re s o r te  montado sobre dos p iv o tes  so lid a ­
r io s  cada ano a un brazo de l a  mordaza.

5 -  Naeva mordaza, segdn re iv in d ica c io n es  de 1 á  4 , ca-¡- 
ra o te r iz a d a  porqoe se ha p re v is to  ana c in ta  m etá lica  de 
co n tac to , que l le v a  en sos extremos sendas ch ap ita s  metá­
l i c a s ,  aniándose por un to r n i l l o  a cada brazo de l a  morda­
za , impidiendo d e te r io ro s  en l a  p a rte  de g iro  de l a  mordaza 
por pequeEos arcos que se forman en ese ponto, fa c i l i ta n d o  
a s í  l a  co n d u c tib ilid ad  e lé o t r i c a .

6 -  Naeva mordaza, segdn re iv in d ic a c io n e s  de 1 a 5, ca­
ra c te r iz a d a  porgue se ha  p re v is to  on t o m i l lo  qae, roscando 
sobre ano de lo s  brazos de la  mordaza, s irv e  p a ra  acop iar 
e l  te rm in al d e l  cable de a lim en tac ión , a  tra v á s  de "na p ie ­
za de sn jecc ió n  adecuada.

7 -  NUEVA MORDAZA DE MASA PARA SOLDADURA ELECTRICA AL 
ARCO.

Todo segdn qoeda d e sc r i to  en l a  p resen te  Memoria, que
consta  de cuatro  ho jas fo lia d a s  y mecanografiadas por ""a 
só la  e a ra , con c ien to  ana l in e a s  y plano anexo.

Mádrid, 30 Agosto, de 1957
P-A.
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