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MBBEORIA DESCRIPTIVA

pera un MODELC DE UTILIDAD, por VEINTE afdos en Espafia, por
» UN TUBO DE CUAPA METALICA CON COSTURA HELICCIDAL » a fa-
vor de BExemo. Sr, D. Bugenio BLAICO SERRANO; Ilmo, Sr. D.
Manuel JIMENEZ~ALFARO Y DE ALAMINCOS; D. Antonio PRADERA -
UALAXECHEVAKIIA, de nacionalidad espaiiola, y, Mr. Alberto
MORRIS TRAVERS, de nacionalidad norteamericana, residentes
en Madrid, o/ Eeija ndmero 8.

Esta solicitud se refiere a tubos de seccionesg circu-~
lares, cuadrados y rectangulares & partir de banda de chapa
metdlica tal como de acero laminado en frio, de cobre, de
cine, de sluminio, de acero inoxidable, ete,

Una de las ventajas de los tubos fabricados con arre-
glo a esta solicitud es que permiten lograr una gran eed-
nomia de materisl por la completa utilizacidn del mismo,
consiguiéndose una resistencia similar a la de los otros

tubos de fabricacidn cldsica, de espesores muy superiores.
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Zatos tubos son de emplec muy ventajoso en un sinndme-

ro de aplicaciones, entre las que pueden sitarse, a modo de

ejemplo, en los riegos, la fabricacidn de bidones de ocual-

guier secoidn para diversos usos, suninistro y bvajada de
ague, ventilasion en minas, ensofrados, transporte de gra-
nos eto.

La fabricacidén de estos tubos se caracteriza porque
ge arrolla en hélice uns banda de ohapa metdlies, sometién-
dose los bordes de ests bandae yuxtapuestos a un proceso de
deformacidn progresiva euyo resultado final egs el engarce
helicoidal de dichos bordes mediante una costura engatilla-
da.

Egte nervio helicoidal que constituye la costura for-
ma un nervio de espesor suadruge al de la chapa con gque s8
ha hecho el tubo, y forma una verdadera armadura gue aumen-
ta de modo notable h resistencia del tubo & la compresidn
y & la flexidn, le sonfiere un peso muy reducido por uni-
dad de longitud, una estanqueidad excelente y un precio de
coste bajo.
| Otra ventaja muy importante es la posidbilidad de legrar
tubos de cualquier longitud deseada, puesto que la mdquina
es prdcticamente de fabricacidn continua, estando esta lon-
gitud limitada prdeticamente por las posibilidedes de trans-
porte del tubo terminado, dificultad que, inecluso, puede eli-
minarse puesto que la mdeuine es rdoilmente transportable.
Es evidente la ecdnomia gue en transporte,manc de obra e -
instalacidén puede sonseguirse de este modo.

Hasta ahora, los tubos de chapa metdlica se venian -

haclendo por enrollamiento, sobre una mfguine adecuada, de
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una chapa metdlica plana y por soldadura con estafio de los
bordes enfrentados. Las mdquinas de enrollar tienen uns lon-
gitud de 1 2 metros, lo que linita la longitud de los ele-
mentos tubulares. La fabrieseidn de los elementos tubulares
¥ su montaje para constitulr un tube asi fabricado necesi-
tan un gasto importante de mano de obra y de soldadura, asi
domo predusen un gran retraso de tiempo, tanto mds cuento -
que la banda de chaepa para la fabricamoidn de los tubos de-
be cortarse primero a les dimensiones deseadas a partir de
una chapa mayor.

E1l tubo de acuerdo son esta solisitud, eomo se ha dicho
Be hace parbiendo de una banda de chapa estresha, de cual-
quier longitud, que se curva sobre un mandril en hélice. Los
bordes de la banda adyaoenfes 0 que se reoubren se reunen
por engatbilladoe, operasidn que no necesita soldadura de nin-
gune clase, El enrollamiento en hdlice de la bvenda es mds
ventajoso desde el punto de vista mecdnieo, que la curvatu-
ra en el sentido de la longitud. Un simple engatillado ase-
gura una estanqueidad suficiente, adn cuando un doble enga-
tillado sea, no obstante mds eficaz. Para la fabricacidn de
estos tubos a partir de une bvandas enrollads en hélice, se
utilizan, con prefarencia, bandas de 5 & 15 em. de anchura,

En los dibujos adjuntos, gque representan esquemdtioca-
mente un ejemplo de realizacidn del invento:

La figurse 1 representa el demsarrollo de una banda con-
formsda en hdélice;

La figura 2 es una vista en corte transversal de la -
banda desarrollada.

La figura 3 es una vista en corte transvérsal de un

tube terminado, enrollado en hélice.
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Hesta ahora no se han fabricado en Espaiia de esta mane-
ra tubos de chapa. Esbo, sin duda, proviens del hecho de que
no existia nasta ahors ningun dispositive que parmiﬁiera fa=-
bricar correstamente tubos rigidos con bordes engatillados
partiendo de una banda enrollada en hélise. La utilidacién
de los tubos de acuerdo con esta solicitud presenia la ven-
taja de una sensible economia de material y de una produc-
eidn incrementada. La nervadura del engatillado helicoidal
confiere rigidez al tubo. De ello resulﬁa que la& chapa ubti-
lizada puéde ser mds delgads que la desbtinads hasta ahora
a la fabricacidn de los tubos usuales. El espesor de la cha-
pa de un tube con nervadura de engatillade helicoidal es
pues, para una misma rigidez, inferior s la de un tubo sol-~

dado del tipo conosido.

NOTA
[ o
Desorito suficientemente el objeto de este lodeko se
declaran de novedad en Espafia las siguientes

Reivindioecaciones

1¢,- Tubo de chapa metdlica con costura helicoidel,
osaracterizado porque estd constituido por una banda metdli-
ca arrollada en hélisce y csuyos bordes se superponen y en-
gastan entre sl en una costura continua plegada de curso
helicoidal,

2¢,- Tubo de chapa metdlica, sexsin la reivindicaocidn
1, caracterizado porgue su chapa es de un espesor menor,

para un mismo didmetro y una misis rigidez que la de un tu-

bo soldado,
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3%,- U TUBO DE CHAPA HMETALICA CClj COSTURA HELICOIDAL,

Todo sezin queda des@rito y reivindicade en el trans-
curso de la presente WMemorie deseriptiva que consta de ocin-
¢o hojas escritas & mdquina por una: sole de sus caras y
se 1lustra en él dibujo que a la misma se acompalia.

Madrid, 27 de Agosto de 1,957

.
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