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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para un MODELO DE UTILIDAD, por VEINTE años en España, por 

" UN TUBO DE CHAPA METALICA CON COSTURA HELICOIDAL *  a  f a ­

vor de Exorno. S r . D. Eugenio BLANCO SERRANO; lim o. S r . D. 

Manuel JIM&NB3-ALFARO Y DE ALAMINOS; D. Antonio PRADERA - 

MALAXECHEVARRIA, de nacionalidad española, y, Mr. Alberto 

MORRIS TRAVERS, de nacionalidad  norteam ericana, re sid en te s 

en Madrid, o / E o ija  ntímero 8.

E sta  so l ic i tu d  se  r e f ie r e  a  tubos de seoeiones c ircu ­

la r e s ,  cuadrados y rectan gu lares a  p a r t i r  de banda de chapa 

m etálica  t a l  como de acero  laminado en f r ió ,  de oobre, de 

c in c , de alum inio, de acero in ox idab le , e tc .

Una de l a s  v e n ta ja s  de lo s  tubos fabricad os con a rre ­

g lo  a e s ta  so l ic itu d  es que permiten lo g ra r  una gran eco­

nomía de m ateria l por l a  completa u tilizao iO n  del mismo, 

consiguiéndose una r e s is te n c ia  s im ila r  a  l a  de lo s  o tros 

tubos de fab rioao l& i o lé s ic a , de esp esores muy su p erio re s.
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E sto s tubos son de empleo muy ven tajo so  en un sinnúme­

ro de ap lic a c io n e s , entre l a s  que pueden c i t a r s e ,  a  modo de 

ejem plo, en lo s  r ie g o s , l a  fab ricac ió n  de bidones de oual- 

q u ier  seooión para d iv erso s u sos, sum inistro  y bajada de 

agua, v en tilac ió n  en minas, encofrados, tran sp orte  de gra­

nos e tc .

La fab ricac ió n  de e s to s  tubos se c a ra c te r iz a  porque 

se  a r r o l la  en h é lic e  una banda de chapa m etálica , sometién­

dose lo s  bordes de e s ta  banda yuxtapuestos a un proceso de 

deformación p rogresiva  cuyo resu ltad o  f in a l  es e l engarce 

h e lic o id a l de dichos bordes mediante una costu ra e n g a t i l la ­

da.

E ste  nervio h e lic o id a l  que con stitu ye l a  co stu ra  fo r­

ma un nervio  de esp esor cuadru^e a l  de l a  chapa con que se 

ha hecho e l  tubo, y forma una verdadera armadura que aumen­

t a  de modo notable 3a, r e s is te n c ia  d el tubo a  l a  compresión 

y a l a  fle x ió n , l e  con fiere  un peso muy reducido por uni­

dad de lon g itu d , una astanqueidad excelen te  y un precio  de 

ooste b a jo .

Otra ven taja  muy importante e s  l a  p o sib ilid a d  de lo g ra r  

tubos de cu alqu ier lon gitu d  deseada, puesto que l a  máquina 

e s  prácticam ente de fab ricac ió n  continua, estando e s ta  lon­

g itu d  lim itad a  prácticam ente por l a s  p o sib ilid a d e s  de tran s­

porte del tubo terminado, d if ic u lt a d  que, in clu so , puede e l i ­

minarse puesto que l a  máquina es fácilm ente tran sp o rtab le .

Es evidente l a  ecónomia que en transporte,m ano de obra e - 

in s ta la c ió n  puede conseguirse de e s te  modo.

H asta ahora, lo s  tubos de ohapa m etálica se venían - 

haciendo por enrollam iento, sobre una máquina adecuada, de
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una chapa m etálica plana y por soldadura con estaño de lo s  

bordes en fren tados. Las maquinas de e n ro lla r  tienen  una lon­

g itu d  de 1 o 8 metros, lo  que l im ita  l a  longitud  de lo s  e le ­

mentos tu b u lare s. La fab ricac ió n  de lo s  elementos tu bu lares 

y su montaje para c o n s t itu ir  un tubo a s i  fabricado  n ecesi­

tan  un gasto  importante de mano de obra y de soldadura, a s i  

domo producen un gran re tra so  de tiempo, tan to  m^s cuanto - 

que l a  banda de chapa para l a  fab ricac ió n  de lo s  tubos de­

be c o rta rse  primero a l a s  dimensiones deseadas a  p a r t i r  de 

una chapa mayor.

E l tubo de aouerdo con e s ta  so l ic i tu d , como se ha dioho 

se  hace partiendo de una banda de oliapa estrech a, de cual­

q u ier lon g itu d , que se ourva sobre un mandril en h ó lio e . Los 

bordes de l a  banda adyacentes o que se  recubren se reúnen 

por e n g a tillad o , operación que no n e c e s ita  soldadura de nin­

guna o la sa . El enrollam iento en h ó lioe  de l a  banda es máís 

ven tajoso  desde e l punto de v is t a  meoánieo, que l a  curvatu­

ra  en e l sen tido  de la  lon g itu d . Un simple en g a tillad o  a se ­

gura una estanqueidad su fic ie n te , aón cuando un doble enga­

t i l l a d o  sea , no obstante mas e f ic a z .  Para l a  fab ricac ión  de 

e sto s  tubos a p a r t ir  de mía banda en ro llad a en h ó lice , se 

u t i l iz a n , con p re feren c ia , bandas de 5 a  15 cm. de anchura.

En l o s  d ib u jo s ad ju n tos, que representan  esquemática­

mente un ejemplo de re a liz a c ió n  d e l invento:

La f ig u ra  1 represen ta  e l  d e sa rro llo  de una banda con­

formada en h ó lio e ;

La fig u ra  2 e s  una v is t a  en corte  tra n sv e rsa l de l a  - 

banda d e sa rro lla d a .

La fig u ra  3 es una v is t a  en corte  tra n sv e rsa l de un 

tubo terminado, en ro llado  en h e licd .
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Hasta ahora no se han fabricado  en. España de e s ta  mane­

ra  tubos de chapa. E sto , s in  duda, proviene del hecho de que 

no e x i s t i a  h asta  ahora ningún d isp o s it iv o  que perm itiera fa ­

b r ic a r  eorrestam ente tubos r íg id o s  con bordes en g a tillad o s 

partiendo de una banda en ro llad a  en h ó lic e . La u t i l iz a c ió n  

de lo s  tubos de acuerdo con e s ta  so l ic itu d  presenta l a  ven­

t a j a  de una se n sib le  economía de m ateria l y de una produc­

ción incrementada. La nervadura del en g a tillad o  h e lic o id a l 

co n fie re  r ig id e z  a l  tubo. De e l lo  r e su lta  que l a  chapa u t i ­

l iz a d a  puede ser más delgada que l a  d estin ada h asta  ahora 

a l a  fab ricac ión  de lo s  tubos u su a le s . El espesor de la  cha­

pa de un tubo con nervadura de e n g a tillad o  h e lic o id a l es 

pues, para una misma r ig id e z , in fe r io r  a l a  de un tubo s o l­

dado d al t ip o  conocido.

N O T A

D escrito  suficientem ente e l  ob jeto  de e s te  Modelo se 

8 5 .-  d eclaran  de novedad en España l a s  s ig u ie n te s

R e i v i n d i c a c i o n e s

1 2 .-  Tubo de chapa m etálica  oon co stu ra  h e lic o id a l, 

carac terizad o  porque e s tá  co n stitu id o  por una banda m etáli- ; 

oa a r ro lla d a  en h á lic e  y cuyos bordes se superponen y en- 

90 .-  gastan  entre s i  en una costu ra  continua plegada de curso i

h e l ic o id a l .

3 2 . -  Tubo de chapa m etá lica , segán l a  re iv in d icac ión  

1, caracterizad o  porque su chapa es de un espesor menor, 

para un mismo diámetro y una misma r ig id e z  que l a  de un tu - 

95 .-  bo soldado.

70.-

75.-

$
60.



/

a

t

3 ^ .-  UN TUSO DE GUAPA METALICA CÜH COSTURA HELICOIDAL.

Todo segdn queda d e sc r ito  y reiv in dicado  en e l tra n s­

curso de l a  presente Memoria d e sc r ip t iv a  que consta de cin­

co h o jas e s c r i t a s  a maquina por una so la  de sus c ara s  y 

se  i lu s t r a  en e l  d ibu jo  que a l a  misma se acompaña.

Madrid, 27 de Agosto de 1.957
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Exemo. Sr.D . Eugenio Rlanoo Serrano-; l lm o .S r .J .  H:mnel Jin'ie.'iez-Alfaro y 
de A1aminos; Mr. Alberto M orris r rav e rs  y D. A n to n i^ ^ ^ *ie ^ ,j^ ^ .x e c h e v a -

i9
i-iairru, s7 de ngosto -c i.


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



