MODELO DE UTILIDAD
POR VEINTE aAffos
| EF ESPARA ,
Solicitado a favor de D. Francisco Borillo Abad, de ne~
clonalidad espafiola, domiciliado en Valencia, Calle Se
villa, n? 17 |

por
mjmjmj= “VASIJA DE PLASTICO PERFEOCIONADA =jmj=j=j=

MEMORIA DESCRIPTIVA
EEErErEEzBEEEEsEEs==

La invencién que vamos & describir en la presente
menmorie, euxiliados de los dibujos complementerios ane-
xos trata de unoe importantes perfeccionamientos intro-
ducidos en cualquier tipo de vesija o recipiente de plag
tico poseedor de une o doe asas, tal como tazes, tazo-
nes, Jjarras, teteres o cafeteras, eto,

Le principel finalidad de los perfeccionamientos
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objeto de este Mcdelo es la de dotar e las referidas

vasijae de un mse més resistente que las que actualmen
te poseen, resolviendo con ello el mayor inconveniente
que esta clase de recipientes presentan pues, a causa
de que tanto el cuerpo del recipiente como el del asa,
son relativamente finos y de poco diémetro, suelen rom-
perse con sume facllidad al menor golpe.

Por otre parte y como una consecuencla de la espe
clal oconatituclién del ase de que se dota & estas mevas
vasijas, es posible darles un aspecto més sgradable y
vistoso, al fabricarles con su asa de distintos colores
¥y tonos y con un acabedo metdlico que mejora noteblemen
te su presentacién.

Vemos pues que no solo.quedan afectadas por el in
~vento les propiededes técnicas en cuanto a duracién del
objeto, sino también las de indole estétice, tan impor-
tantes en esta clase de articulos, Por consiguiente no
cabe duda de que nos encontramos ante un muevo resulta-
do industriel de cardcter utilitario, por el que su in-
ventor se hace merecedor al privilegio de exclusividad

gue Be sollcita,

El fundamento esencisl del perfeccionamiento obje |
to0 del presente Modelo consiste en dotar a la vaslje
de pléstico, oualquiera que sea su clase y forma, de un
asa metdlica que se une al cuserpo de la vesija por me-
dio de un pasador,.

Adn fabriocando el asa antes citede de metdles li-
vianos, tal como aluminio u otroes de poco peso especi~

fico, es netural que se alcance uns resistencis infini
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,_refuerzos 0 salientes para dar mayor grosor y resisten

tamente mayor que sl se tratara de un asa corriente de
pléstico, resultandc precticamente irrompible. Ademés
de esto, el asa postiza de metal, puede tratarse por
separado del cuerpo de la vesija, mediante bafios elec~
troliticos para dorarla, pletearla, niquelarla, coloreen
la o anodizandola para darle cualquier color metdlico

o né, que haga Juego o contraste con el color del cuer-
o de la vasija. ;

Otra ventaje de este perfeccionamiento es la poai
bilidad de febricar las asas metéiicaa por separado del
cuerpo de plédstico de la vaseija, simplificando ési las
matrices de este Ultimo y evitando la causa de michos
desperfectos o defectos de fabricaclén que dan lugar a
objetos defici;ntes.

En cuanto & la unién del asa al cuerpo de la vasi
Je por medio del pasador mencionado, ee cuestidén que pug
de resolverse de distintos modos pero en terminos gene-
rales a base de dos procedimientos principales: practi-

cando en el lado exterior del cuerpo de la vasija unos

cia a las paredes en el punto de unién del asa, y ha-

clendo gque estoe refuerzos posean unos orificios cle-

gos pera la introduccién en elloe de un tetén o apéndi
ce existente en los extremos del asa, de modo que ambes
partes queden luego atravesadas por un pesador gue las
hege solidarias o al contrario, disponiendo el tetén o
apéndice en el refuerzo de plédatico y el orificio clego
en las puntas del asa, para unir tembién embae partes p%r
un pasador.

El procedimiento pera montar el asa en la vasija
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puede ser variable. Por ejemplo, el asa metdlica, fabri
cada yecabada por separado, puede colocarse en el lugar
de la matriz correspondiente al asa para que al inyec-
tar el pléstico en ei molde y conformar le vasija el te
tén saliente de esta penetre en el asa o see el tetén
del esa el que penetre en el ouerpo del recipiente. Tam
bién puede moldearse primeramente el cuerpo de la vasi-
Ja y 1luego montarle el asa. En cuanto al pasador, puede
ser de pldstico inyectado al moldear o colocado poste-
riormente o bien metdlico, pudiendo obtener el orificio
de paso del pasador en la operacién de moldeoc, o simple
mente taladrendo el asa y el refuerzo‘ o saliente de la
vaglja una vez unida el asa metdlica a la vasija.

Asf mismo y s8i se cree conveniente, la unién de
anbas partes: asa y va.éi;ia, puede completarse con pega
mento.

Para que las caracteristicas generales que de;ja-'
mos expuestes puedan ser méds facilmente comprendides,
se acompafia una lémina de dibujos con la representacién
gréfice de varios ejemplos de realizacién que, por su
carecter de simples ejemplos, deberan interpretarse am-
pliamente y sin pentido restrictivo alguno,

En dichios dibujos la figura 1l nos muestra una me-
dia seccidén vertical de una taza de pldstico, con el
asa montads segdn une variante, siendo la figura 3 otra

medis seccidn vertical con le otra variante de montaje,

mientras que las figuras 2 y 4, representan secciones

transversales por los puntos de unién de las asas al

cuerpo de la vasija,




o

i o ,.-81448 ¢

Las distintas partes de los ejemplos representa-
dos en los referidos dibujos se sefialan en ellos como
sigue: con -~l- pe indica la vasije de pldstico, en cu-
yo lado se le provee de dos mufiones ) pequefios salien-
100 tes -2-, cadas uno con un orificio ciego, dentro de los
cuales van introducidos los apendices =3~ procedentes
de los extremos del asa metélica ~4-, sefialandose por .
¥ltimo con =5~ el pasador metdlico gque une ambas partes,
o sea el asa metdlica -4~ y los mufiones ~2-, Todo ello
105 podemos verlo en las figuras 1 y 2,

En cuanto a la variante de las figures 3 y 4, se
gefinla ocon -8~ la vasija de pléstico, con =6~ los mufio
nes salientes y en ellos, con -7-, los tetones o apéndi
ces existentes en el centro de dichos mufiones, los cus~
110 .| les se introducen en los orificios ciegos practicados

en los extremos del asa metélica -9~, la cual se une sg
~ lidariamente sl cuerpo de ia vasija, mediante el pasa-

dor metélico =10,

Tanto en la parte inferior de les figuresly 2,

115 | como en la teambién psrte inferior de las figures 3 y 4,
hemoe representado una variante en la cual el pasador
~ll- es de pldstico, sin que esto quiera declr que un
pasedor se colocare de pléstico y el otro metdlico, si-
no simplemente pars expresar la poslibilidad de que sean
120 de una u otra materia indistintamente. .

Por dltimo solo nos resta consigner la posibili.-
ded de que los mufiones —2- y —-6- sean més o menos salien
tes y que loes extremos de les asas ~4= y =9- lleguen a
penetrar o no en el cuerpo de la wvesija,,pudiendo va-
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riar en general todo aguello gque sea de caracter secun
derio, tal como formas, tamsafios, coloridoe, itrateamien~
+t08 para aocabado de las partes metélicas, sistemas de

fabricacidn y montaje y cuanto no altere lo esencial,
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Los puntos nuevos y de propis invencién que se
presentan pere su reivindicecién en este Modelo de Uti
lided, son:

12,-~ Vasija de pléstico, perfeccionads, ceracter
zade por disponer de un asa metdlica unida al cuerpo 4
la vasijakpor medio de un pasador.

22 ,~ Vasija de pléstico, perfeccionada, caracte

zada pofque en los puntos de unién del asa de la prec
dente reivindicacién, el cuerpo de la vasija posee uno
refuerzos a modo de mufiones.

32.~ Vasija de pldstico, perfecciocnade, caracterf
zada poéque en loe refuerzos de la precedente reivindi-
cacidn exismten unos orificios ciegos, o unos apéndices,
en loe cuales penetran, o a los cuesles rodean, los apén
dices u orificios de los extremos dsl asa que se hacen
goliderios del cuerpo de la vesija con los pasadores de
le reivindicacién 18, Y

49 ,~ "VASIJA DE PLASTICO, PERFECCIONADA", de con-
formided en un todo en lo esenoial y fines industrisler
& lo descrito en la precedente Memoria Descriptiva y
gréficamente representado en los adjuntos planos para

su mejor comprensién.

Este Memorle consta de SIETE hojas escritas o me-

canografiadas por una sola cera a doble espacio en 151
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Valencis, 31 de Julio de 1957

Por autorizacién del interesado.-
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