s P

MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD POR VEINTE AROS EN ESpafa A FAVOR
DE DON ARTURO PASTOR“AZfARAIN;'DE NACIONALIDAD ESPANOLA, RESIDENTE EN
PAMPLONA (NAVARRA) "
Bobre:

"NUEVO MOLDE PARA L& FABRICACION DE RECIPIENTES",
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Con la presente solicitud se trata de proteger los

perfeccionamientos en los moldes para la fabricacibn de reci-
plentes en goma, resine sintética y meterisles plésticog, con
los cuales se consiguen grandes ventejas sobre los que actual~
mente se conocen en el‘mercadp.

Bl molde que nos ocupa he sido dispuesto de forma
tal, a la vez que estudiasdo, con el fin de que presents sums
facilidad en la extraccién de la pieza que se moldea,

Las formas pueden ser variantes, ya que se pueden rea-
lizer dentro de las caracteristicas del mismo infinidad de
ellase
. Para mejor comprensién de la descripcién que sigue
B adjuntan dibujos & los cuales se hace constante referencis
a lo largo de'la misma, siempre a titulo de ejemplo no limita-
tive. |

La Fig. l2., es una vista en glzado en el sentido ver—
tical de la flecha del molde que nos ocupa, en la que se apre-
cian los nervios como refuerzo del mismo,

La Fig., 22., es una vista en plante, en las que se
aprecla el fondo del referido moldes. _

La Fig. 3&,, es una vista en planta de la tapa o base
superior del molde, '

La Fig., 42., es una vista en alzado en el sentido ver-
tical de la flecha del macho,

Congiste la presente invencién en perfeccionamientos
introducidos en los moldes para la fabricacién de recipientes,
caracterizados porque consta de un hueco (1) de forma rectan-
gular-cénica por tres lados, y recta por el otro (2), aunque
también puede realizarse con dos o tres caras rectas y las res-

tantes oblicuas o cbnicas. La boca de la parte superieor o hue-
co del mismo (3) results mas ancha que el fondo, para la me-
jor entrada y salide tanto del abticulo a fanricar, como del

funcionemiento de la pieza macho, la cual es complemeﬂteria
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del referido molde,

Lia citada boca de entrada, lleva en todo su. alrededor
unfeborde entrante §4) en todo su contorno que hace las veces
de anillo de refuerzo en el srticulo moldeado.

Igualmente las sristas del hueco pueden ser redondas,
achaflanades, por dos o mds lados 6 igecluso aéuﬁas e indistin-
tamente, y sobre les peredes interiores, independientemente
de poder ser lisss, pueden ir provistas de una ranuras entrap-
tes (5) que sirven de nervios de refuerzo al articulo moldead-
do, presentando forma semicircular, triangulares, cuadradas o
cualquier otra forma geométrica.

Exteriormente el molde, presents unos nervios (6) que
son destinados como refuerzo pare sguantar la resistencia a
le rotura del molde, pero igualmente las paredes pueden ser
rectas o curvas adecuadamente.

La parte de la base o fondo de la pieza (Fig, 1l2.)
descrita suficientemente en la Fig. 22., puede ser construi-
da independientemente, unirla a la piimera por medio de tor-
nillos ioscados, soldadura u otro medio mecdnico, pero igual-
mente se pueden consegulr lgs dos partes de una sola pieza.

Como perte complementaria del molde hemos de citar la
tapa (7) o base superior del mismo, le cual estéd dotada de

cuatro rebordes (8) que hacen de guia paras el perfecto centre-

- do del molde completo, Asimismo este centrado puede conseguii.

se también por medio de gufas cénico-cilidricas superpuestas
bien sea en las tapa con sus respectivos agujeros en el cuer-
po de le base inferior o viceversa.

En el cuerpo de dicha tapa, se disponen unos huecos en-
trantes (9) en nimero de seis y en forma cualquiera, ya que

puede ser objeto de varias, los cuales tiene como misién el

.que la materia moldeada salga con los siguientes ressltes fa-

bricades al mismo tiempo que el objeto moldeado, y en donde

pueden acoplarse como punto de base los accesorios proplos
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del funcionamiento de descarga del recipiente que se obtiene,;

asf como tembién para punto de sujeccién del suBodiche reci-~
plente en el lugar donde sé instale.

La tepa del molde es unida por cuslquiera de los me-
dios conocidos, sl macho del molde, pudiendo ser de una sola
pieza o varias.

Las ventejas de la presente invencién, se deducen
de lo anteriormente expuesto.

Si bien la forms de ejecucién aqui descrita constitu-
ye aplicacién preferente de la presente solicitud podrén in-
troducirse modificaciones de forma y de detalle sin que por
ello varie lg esenciglidad de lag misma, la cusl se reivipdi-
ce en la siguiente

NOTA

En resumen, la presente solicitud recseréd sobre las
siguientes reivindicaciones: |
| la .- Nuevo molde para la fabricacién de recipientes,
caracterizade porque es dotado de un hueco de forma recten-~
gular cénica por tres de sus lados, y rectos por el otro dan-

do lugar a la formacibn de una boca més ancha que el propio

fondo con el fin de mejorar notablemente la salida del arti~

culo moldeado a la vez que la extraccién del macho del cita~-
do molde.

23.~ Nuevo molde, segin la reivindicacién anterior
caracterizado porque la boca de entrada v§ dotada en todo su
alrededor de un reborde en sentido entrante, que hace un ani-
1lo de refuerzo en la pieza conseguida por el moldeo, |

38 .~ Nuevo molde, segiin las reivindicaciones anterio
res caracterizado porque son dispuestos unos nervies de for-
ma semicirculér, en las paredes interiores, con el fin de dar
un mayor refuerzo a la pieza as{ moldeada.

43 .~ Nuevo molde, segin las reivindicaciones anterio-

res carscterizado porque en ls parte exterior del molde se
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disponen unos nervies con el fin de aguantar la resistencia
a la rotura del mismo,

52 4~ Nuevo molde, segln lgs reivindicaciones anterio-

res caracterizado porque la parte superior del molde,llamads

tapa, es dotads de cuatro rebordes que actuan como guias, pa-
ra el centrado del miémo,

VEQ.~ Ruevo molde, segin las reivindicaciones anterio-
res caracterizado porque llevan unos huecos por los cudles
sale la materia empleadé en el moldeo, dando lugar & la for-
macibn de unos resaltes mediente los cuales se pueden acoplar
como punto de base los accesorios propios de la pieza moldea-
dae.

72 .~ NUEVO MOLDE PARA LA FABRICACION D& RECIPIENTES.

Seglin se describe en la presente memoria quéggonsta
de cinco hojas'escritas a maquina por una sola cara y-ébeJOE

Madrid a 12 de marzo de 1957 -
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