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descriptiva por triplicado que presenta en e l  día de hoy e l  Agente 
Oficial que suscribe, PASCUAL 0IVANT0 CANTO, a l  Registro de la Pro- ! 
piedad Industrial, acompañando a una instancia y demás documentación í 
solicitando un Modelo de Utilidad, por veinte años, en España y todos í
sus te rr ito r io s , a favor de D. Julio García Gjeda, de nacionalidad !íespañola, domiciliado en Santander, calle Florida nám. 14, por "Nue­
vas tapas para ta  cones del calzado". í

Una de las características de la  época actual es la  ne- íicesidad de reducir la  mano da obra en todas las activida­
des logrando la misma producción, con ahorro de tiempo y 
economía da materias primas. Existe, igualmente la imperio­
sa necesidad do que e l  trabajo realizado sea lo más perfec­
to posible, dentro de su categoría, pues por la  elevación 
general del nivel de vida, los usuarios exigen mejor c a li­
dad y terminación da todos los artícu los que se les ofre­
cen. Hay algunas clases de trabajos o industrias que no í 

10 han tenido e l  mismo ritmo de perfeccionamiento que otras,
y siguen trabajando exactamente igual que hace muchísimos 
años, con lo que su producción ¡puede considerarse estanca­
da y viene desarrollándose con defectos e incovenientes 
que nadie se ha preocupado de suprimir. Dentro de esta  cla- 

15 se de industrias que no lian variado sus características de
trabajo, podemos considerar incluidas las que se refieren 
a la  colocación de tapas en los tacones del calzado, q ue
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actualmente vienen empleando I03 mismos medios y sistemas 
que haoe infinidad de anos, y e llo  repercute en que esta 
actividad, tan necesaria, principalnnnte para los zapatos 
de señora, por su fá c il deterioro, siga presentando loa 
miamos inconvenientes que siempre ha tenido. La coloca­
ción da tapas en los tacones de loa zapatos se viene ha­
ciendo exclusivamente da forma manual, con lo que casi 
nunca ae logra la perfección deseada. El mismo obrero que 
coloca dichas tapas, tiene que preparar las mismas recor­
tándolas al tamaño adecuado, con lo cual se va obligado a 
un desperdicio de material muy grande, lo que supone un ma 
yor coste de las reparaciones que rea liza . Por otra parte, 
su producción, precisamente por e l  carácter manual de la 
misma, es basta nte reducida y tiene un límite del que no 
aa posible pasar, principalmente en la  apoca actual en que 
es muy d i f íc i l  encontrar obreros especializados en trabajos  ̂
manuales, ya que la  mayoría están acostumbrados a trabajar 
con máquinas y llegan hasta a despreciar los trabajos pura­
mente manuales. El resultado del trabajo a s í realizado ca-  ̂
s i nunca es perfecto y especialmente en los zapatos de lujo,- 
donde los tacones llagan a tener un tamaño muy pequeño, es 
frecuente que las tapas se desprendan con cualquier roce 
un poco anormal que sufran.

Mi representado, teniendo en cuenta los inconvenientes ! 
expuestos, ha logrado, después de numerosas pruebas y es­
tudios, conseguir unas nuevas ta  pas para tacones del cal- t 
zade, que suprimen todos los defectos que existían  hasta 
ahora, resolviendo así un verdadero problema, y pudiendo 
garantizar que, con su empleo, se logra un rendimiento mu­
cho mayor, a l mismo tiempo que se fa c i l i ta  su colocación, 
ae consigue un trabajo perfecto y se ahorra una cantidad
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myy apreciable del material empleado.

No siendo conocida esta  clase de tapas, es por lo que 
se declara su novedad y se so lic ita  e l  presente Modelo de 
Utilidad, que le garantice su derecho.

U E S ÍI R I P C I  0 N

La tapa -figura 1&- a que nos venimos refiriendo, ten- g 
dré la forma precisa para adaptarse perfectamente a l  tacán g 
donde se vaya a ap licar, podiendo ser, rectangular, trian ­
gular, redonda, e tc . según lo exijan las necesidades del 
mercado. Podrá ser completamente plana - 1 - , .tener una hen- 
d¿dura en su centro para embutir en e l la  e l  tacán -2-, o 
tener una hendidura exterior para re llenarla  con cual­
quier material* amortiguador. Todos los tipos llevarán unos 
o rific io s pequeños para f ija r la s  a l tacán con unos clavos 
pequeños..

En e l  centro de estas tapas, va un vastago, e l  cual po- g 
drá ir  soldado a la  tapa -Fig. 2 6 -4 - , o pasar a través de  ̂
dicha tapa -Fig. 3&-. Este vastago podrá terminar en punta ¡ 
-Fig. 46- o ser roscado en su fina l -Fig. 56-, según e l  t i -  § 
po de tacán a que vaya daatinado¿

En e l  tacón donde haya que aplicar esta  nueva tapa, se 
realiza  unaescopladura -Fig. 6&-, de ce ñor longitud que v. 
e l  vastago, e l  cual por su parte f in a l en tra a preaién o 
roscado, según los casos, quedando la  tapa perfectamente ' .íacoplada, como puede apreciarse en la  Fig. 76.

Las tapas serán de diferentes espesores y anchos, según 
los tipos de tacones a que vayan destinadas. Igualmente se- § 
ré variable e l grosor y longitud de los vástagos.

Tanto para las tapas como para los vástagos, se emplea­
rán en su fabricacián toda clase de m ateriales, ta les  como
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hierro , acero, latón, cobra, aluminio, sbonita, baque l i ta , 
plásticos o cualquier otro que redna las características 
necesarias.

Las tapas se fabricarán en cualquier forma apropiada, 
siempre con e l fin  de que se acoplen perfectamente a los 
tacones donde tengan que montarse, y así serán rectangula­
re s , cuadradas, redondas, exagonales, e tc . á s í  mismo varia­
rá la  forma del vástago según los casos pudiendo ser los 
mismos cuadrados, redondos, cónicos, e tc .,  y su formada 
aplicación podrá ser a presión, roscados, u o tra similar 
que resulte conveniente.

La u tilidad y efecto nuevo que se consiguen con estas 
nuevas tapas, pueden cifrarse en su facilidad de colocación, 
incluso por personas no especializadas, la facultad de po­
der emplear materiales que por su dureza prestan un servi­
cio más largo en perfecto uso, lo que hasta ahora, sobre 
todo en tacones finos, no era  posible, y la  raayor fo rta le­
za que se dá a l tacón por la longitud del vastago que l le ­
va en su in te rio r, siendo también muy importante la  perfec­
ta  unión que se logra de la tapa con a l  tacón, por lo que 
se suprime e l  peligro de que ocurra lo que acontece con 
c ie rta  frecuencia en la  actualidad, de que las tapas se 
desprenden cuando están todavía en perfectísimo uso, sin 
que puedan aprovecharse. Lográndose un rendimiento mucho 
mayor de. todos los materiales empleados, se consigue una 
mayor economía.

Por fabricarse estas tapas en serie , se aprovechará e l  
material utilizado en su fabricación hasta e l máximo, evi­
tándose los desperdicios que inevitablemente existen a l 
tener que confeccionar una tapa, manualmente, para cada 
caso.

Todas las ventajas descritas, las cuales se deducen
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facilmente por lo- descripción hecha, permiten asegurar 
que con astas nuevas tapas se ha logrado perfeccionar los

da las tapas de ios mismos y evitando toaos los inconvenien 
tes que hasta ahora ex istían , mejorando notablemente esta 
artícu lo , que no debe considerarse cono de poca importan­
cia, pues son muchísimos los usuarios que tiene.

La descripción hecha en la presente Memoria debe enten­
derse en su sentido más amplio, con e l  fin  de que no pueda 
ser imitado e l  "objeto de este Modelo de Utilidad variando 
pequeñas características que no alteren la esenoialidad 
de lo descrito .

Se reivindican como propias y nuevas, sobre las cuales 
ha de recaer concesión de Modelo de Utilidad, por veinte 
años, en España y todos sus te rr ito r io s , a favor dé D. 
Julio García 0jada, de nacionalidad española, domiciliado 
en Santander, calle Florida ndtn. 14, las siguientes,

13.-Muévas tapas para tacones del calzado, que se ca­
racterizanpor tenar la  forma adecuada segdn e l  tacón don­
dê  se vayan a ap licar, y ser planas, con una hendidura cen­
t r a l  in terior para que encaje en e lla s  la punta del tacón 
o con una hendidura exterior para re llenarla  con cualquier 
material amortiguador.

2a.-Nuevas tapas para tacones del calzado, segón la an­
terio r reivindicación, y porque las tapas citadas llevan en 
au centro un vástago, soldado a la  tapa o atravesando la 
misma, terminando este vastago en punta o roscado.

33,-Nuevas tapas para tacones del calzado, de acuerdo 
con las reivindicaciones anteriores, y porque e l  vastago

tacones del calzado, haciendo más racional la  colocación

N O T A
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citado ae introducirá en una escopladura realizada en e l = 
tacón de 1 calzado a q ^  se aplique, donde quedará encaja­
do a presión o a rosca, según los casos, fijando asi la  
tapa del tacón.

4R.-"Nuevas tapas pa ra tacones del calzado"!*
La presente Nbmoria consta da seis hojas foliadas y me-  ̂

canografiadas por una sola cara y del plano en lámina doble, 
de tamaño y forma reglamentarias, que se acompaña.
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