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des‘criptiva por triplicado qua presenta en el dfa de hoy el Agente
Oficial gue suscribs, PASCUAL CIVANTO CANTO, al Reglstry de la Pro-

. piedad Ipdustrial, acompafiando & une instancia y dewds documsntacidn

solicitando un Modelo de Utilidad, por veinte afios, en Espaiia y todos
sug territorios, a favor de D, Julio Garcia Ujeda, de nacionalidad
gspafiola, domiciliedo en Santandsr, calle Florida mim, 14, por "Nue-

ves tapas para ta cones del calzado",

Une de las caractarigticas de la epocsd actual es la ne-
cesidad ds reducir 1a mano de obra en todas las activida-
des logrando ls miswa produccidn, con shorro de tiempo y

ecunomia ds materias primas. dxiste, igualmente la imperio-

s& necesidad de que el trabajo realizado sea lo més perfec-
to posible, dentro de su categorfa, puss por la elevacidn

general del nivel de vida, los usuarios exigen we jor cali-

dad y terminacidn de todos los ar.’r,iculo's que s¢ les ofre-
cen, Hay algunas clases de trabajos o industrias que no
10 han tenido el mismo ritmo de perfeccionamiento que otras,
y siguen trabajando exactamnte igual qus hace muchisimos
afies, con lo que su produccidn pueds considerarse sstanca-
- da y visne desarrolléndose con defectos e incovenientes
que nadie se ha preocupado ds supriuir. Dentro de esta cla-
15 " ge de industrias que no han variado sus caracteristices de
trabajo, podecs conside‘rar inclufdas les que se refiesren

a la colocacibn de tapas en los tacones del calzado, -q ue
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8¢ conagigue un trabajo psrfecto y se ahorra una cantidad

actualmonte viensn empleando los mismos redios y sistemas
qus haoe infinidad de atos, y ello repercute ¢n que eats
actividad, tan nscesaria, principalmente para los zapatos
ds sehora, por su facil deterioro, siga preésentando los

mismos inconvenisntes qus siempre ha tenido, La coloca-
cidn da tapas en los tacones de los zapatos se viene ha-
ciando exclusivamsnts de forme manual, con lo qus casi |
nunca s2 logra la psrfeccidn dessada, Ll mismo obrero que f

coloca dichas tapas, tiens gue prevarar las miswAs recor-

tandolas al tamaho adscuado, con lo cusl se ve obligedo a

un desperdicio de material muy grande, lo yus supons un mA- |
yor coste de las re paracions s qus realiza, Por vira garte,

su produccidn, precisamente por ¢l caracter manual de la

‘misma, 8 basta nte reducida y tisns un lfmite del que no-

ag posible pasaer, principalmente en la epoca actual en que |

e

a8 muy dificil encontrar obreros especializados en trabajos

menuales, y& qus la mayorfa estdn acostumbradcs a trebajar

R

con mdguinas v 11égan hasta avde spreciar los trabajos pur&-;g
mnte manuales. £1 reeultado del trebajo asl realiz&do ca-
si nunca es parfucto y ssiecialiwnte en los zapatos de . 1\130,:
donds los tacones llap'an a tener un tamano muy pequefio, e
frecusnte (us las tapas se desprendan con cualquier roce
un poco anormal que sufran.

Ui representado, teniendo en cusnta los inconvenientes
expucstos, ha logrado, desyuds de numsrosas pruebas y o8-
tudios, consugulr unas nusvas ta pas para tacones del cal-
zado, qus suprimen todos los defsctos gus existfan hasta
ahora, resvlviendo asf un verdadero problema, y pudiendo
garantizar qus, con su emplso, se lograe un rendimiento mu-

cho mayor, al nismo tiempo que se facilita su colocacidn,
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. -Fig. 48~ o ser roscado en su final -Fig, 5é-, segﬁn el ti-

oy anreclable del materl&l emgleaao. .
o siendo conocida esta class de tapas, ss por lo gue
ss declera su novedad y se solicita el presente lode lo de

Utilidad, que le garantics su dsrecho,

DESCRIPCIGH

La tapa =figura 12- & que nos venimos refiriendo, ten-
drd la forma precisa para adaptarse jerfectamente al tacdn
donde as vaye a apllcar pudiende ssr, rectanﬁular, trian-
gular, redonda, etc. segun lo exijan las necssidadss del
mercado. Fodrd ser complstamente plana -1-, jtener una hen-
didura ¢n su centro para embutir en ella el tacdn -2~, b
tener una hendidura exterior =3- para rollenarla con cual-
quier material amortiguador. Todoa los tipos llevardn unos
orificios pequefios para fijarlas al tacdn con unos clavos
paquefioa. | ‘

En el centro de ¢stas tapas, va un vdstago, el cua'l po-
dré ir soldado a la tapa -Fig., 28 -4-, o pasar a través de

dicha tapa -Fig, 38-. Lste vdstago podrd terminer en punta

po do tacén a que vaya destinado, _

in el tacdn donds haya gue aplicar esta nue va._;tapé, se !
realiza una escopladura -Fig, 68-, de menor longitud que
el vdstego, el cual por su i)arte final entra a presidn o
roscado, segdn los casos, quedando 1a tapa .eri‘ectamente |
acopl&de, como puede apreciaree en la Fig,

Las tapas aerén de diferentes capesores vy anchos, segin
los tipos ds taqonsa a.que vayan destinadas. Imalnente ge -
ré variable el grosor y longitud de los vdstagos.

Tanto para 1'asA’capas coro para los véstagos, se emple&-

rén en su fabricacidn toda clase de materiales, talss como
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hisrro, acaro, latén, cobre, aluminio, ebonita, bague lita,

- pldsticos o cualguisr otro qus reiina las caracteristicas

necesarias.

Las tapas se fabricardn en cualquier formea am*opiaﬁa,
siempre con ¢l fin ds que se acoplen perfectavente a los
tacones donde tengan que montarse, y as{ serdn rectangula-
res, cuadradas, redondas, sxagonales, eta. Aal mismo varia-
rd la forma del véstago sogin los casos pudiendo ser los
migmos cusdrados, redondos, cdnicos, etc., y su forma de
aplicacidn podrd ssr & presidn, roscados, u otra siniler
gue resulte conveniente.

La utilidad y efecto nusvo que se consiguen con estas
nue vas tapas, pueden cifrarse en su facilidad de colocacidn,
incluso por personas no especializadas, la facultad de po-
der smplear materiales que por su dureza prestan un servi-
cio mds largo en perfocto uso, lo que hasta ahora, sobre
todo en tacones finos, noera ‘posible , ¥ la mayor fortale-
z8 que 30 dd al tacdn por la longiwud del vastago que lle-
va an su interior, siendo tambidn muy importante la perfec-
t8 unién qus se logra de la taps con el tacén, por lo que
ss suprims el paligro de que ocurra lo que acontece con
cierta frecusncia en la actualidad, de que las tapas se
desprenden cuando sstén todavia en perfectisimo ueo, sin
que pusdan aprovecharss. Logrdndoss un rendimiento mucho
mayor de todos los metsrialss empleados, se consigue una
mayor economia, ‘

Por fabricarse sstas tapas en serie, se aprovechard el
material utilizado en su fabricacién hasta el méximo, evi-
t8ndose los desmrdicios que inevitablemsnte existen al
tener (ue confecciocnar una tapa, manualmente, para cada
ceso.

Todas las ventajzs descritas, las cuales se deducen

e
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de lae tapas de los mismos y svitando todos los inconvenien-;

&e Lo deserito,

140

fdcilmente por le descripeién hecha, permiten asegurar

que con estas nuwvas tapas se ha logrado mrfeccionar los

tacones dal calzado, haciendo mds racional la colocacién

tes que hasta ahora existfan, uejorando notablemente este
artfculo, yus no debe consgiderarse como de poca importan-
cia, puss son muchfsimos los usuarios qus tiene,

La de acripcicfn hecha en la presente lsmoria debe enten-
derse en su ssntido més amplio, con el fin de que no pueda :
ser imitado el objeto de este Modelo de Utilidad variando

peguefias caracterfsticas que no alteren la esencialided

N ¢ T

Se reivindican como proplaa y.nuevaa sobre las cuales |
ha de recaer concse slon de ]:iodelo de Utllldad por veinte
afios, en Espafia y todos aus territorios, & favor de D,
Julio Garcia Ojeda, ds nacionalidad espaliola, doml"lllado

an Santa:nder, calle Florida ntm, 14, las sig 1ent.es,
g IV DICACTIU ;S

18,-Nusvas tapss para taconss del calzado, yue se ca-

ragtarizansor temsr la forma adscuada segin el tacén don-

de se veyan a aplicar, y ser planas, con una hendidure cen-
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tral interior pars que encaje en ellas l& punta del tacén
o con una hendidure exterior para rellenarla con cualguier
material amortiguador.

28,-Nusvas tapas para tacones del calzado, segdn la an-

terior reivindicacidn, y porque las tapuss citadas llevan en

su centro un védstago, soldado a la tapa o atravesando la

misma, terminando cate vdatago en punta o roscado, |
54,-Nuevas tapas para tacomss del calzado, de acuerdo

con las reivindicacionss anterioras, y porque el véstago



citedo se introducird en una sscovnladura realizade en el
tacén dsl calzedo & qus se aplique, donde quedard encaja-
do & presidn o a rosca, segun los cagos, fijando asf la

145 tapa del tacdn.
44 ,-"Nuevas tapus pa ra tacones del calzado"

T Le presente Memoria consta de seis hojas foliadas y me~

canograf iadas por una sola cara y del plano en ldmina doble,

de tamafio y forma reglamentaries, que se acoupeha.

- . 180 Madrid, & nusve de agosto de.mil novecienios cincusnta
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