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. BEBERIA DESCRIPTIVA 
' .BEL

MODELO DE UTILIDAD
que por voluta años, ¿ara España y sus Posesionas, se so lic ita  a favor 
de DON WILHEIM HEINE, de nacionalidad alemana, residente en HAMBURG- 
ALTONA(Alemania), Palmaille, 50-52 ,por: "TENAZA PARA SOLDADURA POR PON­
TOS CON T8ANSF0mmD0RÍAHEJ0".

A las tenazas portá tiles de soldadura por puntos se les exi­
ge que e l pese no súpose un determinado valor máximo y que puedan ser 
soldadas superpuestas chapas de 2 mm de espesor. Peora ello  es neeesa-

y

rio  una determinada potencia. Para transform aresta potencia,hay que 
excitar un flu jo magnético que requiere a su vez una determinada ten- ( 
sión por espira. El poso del transformador ee inversamente proporcio- { 
nal a la  eaturaci&í y directamente proporcional a la  tensión de d is- ! 
persióníuna paquea tensión de dispersión significa un íntimo acopla- S 
miento).La saturación y e l faetpr de acoplamiento son por tanto deci-§ 
sivos para la  relación tensión por espira.Esta relación proporciona 
con un determinado numero de espiras la  tensión de marcha en va cío. Una! 
reduoeión de la  tensión de marcha en vaoió es per tanto posible,con un¡ 
determinado námsro do: espiras,solo mediante un aumento del peso. ^
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Loa transformadores para tenazas portá tiles de soldadura por

15 puntee hasta aquí conocidos están provistos de dos a rro liami entos seoun-idarlo que están oanoadenados por completo con e l fin jo  del núcleo cen­
t r a l .  La línea caraeterijatica de tensión-corriente-carga así resultante 
no revela, sin embargo, ion curso óptimo en lo  que concierne su inclina- 

. Uión y por tanto au faetór de potencia. ¡
50 La reducción die la  tensión de marcha en vacío mejoraría el

h factor de potencia. Como hay que evitar un aumento del peso, puede con- 
seguirse una mejora del !factor de potencia sólo reduciendo e l número de 
espiras activas.

En los transformadores para tenazas de soldadura por puntos 
* " *  ^  * * * * * " '' M l a .  y 3 4.1 4ibaj<^
las ohapas del transformador están superpuestas en la  dirección de los 
brazos de electrodo, por lo que los ejes do culata resultan verticales 
coa respecto a  loa brazos de electrodo. Todos loe arrollamientos secun­
darios están completamente concadenados, en esta disposición# con el 

30 flujo del núcleo central. Ambos extremos del arrollamiento secundario 
salen del mismo lado del transformador hacia los brazos del electrodo.
La distancia de los bréaos de electrodo dependen, desde el punto de 
v ista  de la  construcción, de las medidas de los pequeños núcleos de en­
voltura que se emplean. Una mayor abertura de los brazos de electrodo 

33 puede alcanzarse sólo empleando brazos acodados que alargan el recorrido 
secundario de la  corriente y originan pérdidas de potencia. La pequeña 
distancia de los brazos ¡de electrodo origina una inducción en la  pieza 
que se trabaja, y por tónto ulteriores pérdidas,. }

Según la  preeónte invención, se evitan los inconvenientes de 
^40 la  construcción conocida haciendo que cuando menos una espira del arrolla}

miento secundario está coneandenadá con el flu jo  magnético de un núcleo i
' !de transformador d istin to , y preferiblemente maa pequeño, del flu jo  del ¡ 

núcleo que lleva el resto del arrollamiento, da modo que la  tensión induo 
oida eh el a rroliami en10 secundario se encuentra entre dos valores que 

45 representen múltiplos cúteres de la  tensión de espirea del núcleo que 
lleva el resto  del arrollamiento.

;
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En una ventajosa forma de re a liz a d  de la  invención, una, 
espira secundaria está concadenada con el flu jo  del núcleo central, 
mientras que ana segunda espira secundaria, constituida por una parte 

50 del arrollamiento y los brazos de electrodos, abarca el flu jo de un nú- 
oleo exterior o el flu jo  del núcleo central y e l fhjo de un núcleo exte­
rio r.

Si se conduce ¡la segunda espira alrededor del núcleo exterior 
en e l sentido contrario ¡ál sentido de arrollamiento de la  primera espira 

55 las tensiones inducidas ¡se suman, por ser el flu jo  del núcleo exterior de 
dirección contraria a l flu jo  del n'ucleo central, resultando un valor 
que se encuentra entre la  tensión inducida de una espira y la  tensión 
inducida de dos espiras ¡concadenadas con el flu jo  del núcleo central.
Por ejemplo, s i  e l flujo] del núcleo exterior es igual a l a  mitad del 

0 flu jo del n'uoleo central, resu lta  una tensión como la  que podría ser 
induolda por I#  espiras alrededor del núcleo central.

Mediante una correspondiente previsión de las chapas de núcleo, 
es decir mediante una correspondiente elección de lae secciones trans­
versales de los d istin tas núcleos, se puede darle a l flu jo del núcleo 

5 exterior, concadenado ooin la  segunda espira, cualquier valor inferior 
a l flu jo  del núcleo central. La invención ofrece así la  posibilidad de 
construir transformadores con líneas características que no podían hasta
aquí alcanzarse en las condiciones que se exigían de las tenazas de sol-! '' dadura por punto. ,

0 La invención permite además una mayor distancia de loe brazos
de electrodo, ya qué. les¡ entremos de arrollamiento delárrollamiento 
secundario salen de doe d istin tos lados del transformador. La distancia 
no depende ya de la s  medidas de las chapas del núcleo de envoltura, sino 
de la altura del núcleo cucajado. No son ya necesarios brazos de elec- 
trodo acodados para conseguir uha mayor abertura de la  boca de la  tenaza.

El empleo de un transformador como el que propone la  invención 
evita la  inducción dn lá  pieza que se está soldando.

El emplee de un transformador según la  invención permite des­
plazar uno hacia otro los soportes de los brazos de electrodo. Introdu-
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6<2<$ciando e l brazo in ferio r de electrodo en la  pinza superior e Introducían 
do un brazo de electrodo correspondiente más largo en la  pinza inferior { 
puede obtenerse una mayor amplitud délos electrodos. Para ello  nqés 
necesario por tente sino otro brazo y no ya, como en las  tenazas de sol-! 
¿adora por petates hasta aquí conocidas, dos brazos de electrodos

Los brazos de electrodo se extienden preferiblemente de manera! 
esencialmente paralela a les ejes de las culatas de transformador; en 
el caso de núcleo constituidos por chapas apiladas, los distin tos brazos! 
de electrodo son así paíralelos a l plano de superposición, mientras que 
en el oaao de núcleos de cinta de hierro arrollada son verticales a l 
eje de arrollamiento de¡í núcleos. gracias a e llo , es posible disponer 
el arrollamiento enteramente dentro del núcleo exterior, de forma que 
puede suprimirse toda Baja que rodee el transformador.

Una u lte rio r  mejora del transformador puede obtenerse consi­
guiendo un factor de acoplamiento aproximadamente igual a l .  Para ello
se conocen ya disposiciones de arrollamientos en la s  cualgs e l a rre lla -estanmiento de a lta  tensión y el arrollamiento de baja tensión/arrdiados !
en forma de disco y esíos discos están superpuestos altemativameute 
sobre los rtúclees. Temblón es conocido el sistema según el,cual el 
arrollamiento de baja pensión está constituido por una sola espira y 

100 previsto en forma de cilindro abierto a lo largo de una recta que se 
extienden sobre la  superficie del cilindro en el sentido del eje del 
cilindro, llevando varíes dieces anulares en contacto metálico con la  
superficie del cilindro(véase la  Patente de la  República Federal Alema­
na n* 881.090, Dr. FrSngel ,Hamburgo).

IOS Bn lea espacios intermedios asi resultantes se encuentra em­
potrado el arrollamiento de a lta  tensión.

Según la  invención, se propone prever la  bobina secundaria 
en ferma de ouerpo rectangular. Bate cuerpo tiene que estar dividido 
mediante eatalladuras en d istin tas direoolones desforma que resulten 

110 lé  o más espiras de uñé bobina. El p e rfil de esta espira forma una 
L (o imagen especular)^ una U, una E tumbada o un peine. En los es­
pacios intermedios de estos perfiles se empotra el arrollamiento de
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alta, tensión. De este m̂ do puede obtenerse an íntimo acoplamiento lántre 
arrollamiento de a lta  y arrollamiento da baja pensión hasta aquí no 
conocido para bobinas dé más de una espira.

Sé egpUca más detalladamente la  invención con referencia a l
dibujo.

La fig . 1 múeejtra una conocida tenaza de soldadura por puntos,
parcialmente ea sección.

¿120 La fig . 2 ea una representación esquematizada de este sistema0' . cmecido.
La fig . 3 representa las líneas características de carga tanto 

del tipo conocido como da la  tenaza da soldadura según la  Invención.
La f ig . 4 muestra el dispositivo según la  invención p a rd a l-  

125 m&nte en aeoclón, y
La fig . 5 es una representación esquemática de este disposi­

tivo, análoga a la  Fig. 2.
En la  fig . 1, se indica con 1 el núcleo central del tranefor-i .mador, que lleva e l arrollamiento primario 2 y el arrollamiento secun- 

H .  4.M . 3. El . .  , . r  1 . .  n í c l ^ .  . r t . r l . r M  ;
4 y 5. KM brMM 4. . l . . t r c l .  6 y ? . . t í .  W M M  -  !
del transformador. El brazo 6 es f ijo  con respecto a la  oaja, mientras 
que e l brazo 7 puede ser oprimido mediante la  palanca 8 sobre la  pieza 
que se suelda. En la  Fig. 2, el transformador está representado en pers-  ̂

135 pectiva y esqumBatlgado,i empleándose referencias iguales. En esta figura, ̂  
todas las partos que no json absolatamente necesarias para la  comprensión 
-nomo la  palanca deacclpnamiento, el'arrollamiento primario, e tc .-  no 
están representadas. En las  figuras puede advertirse claramente que el ! 
arrollan! <mtc aMandarlo . . t í  prw iato con an nim.ro 4 . aapirM entM. { 

140 y concadenado solo con e l núcleo central 1. Las chapas de transformador } 
están superpuestas en la]dirección de loe brazos de electrodo, extendían-} 
dose el eje 9 de las  culatas de transformador 10 normalmente con respec- { 
to a los brazos de electrodo 6, 7. En la  Fig. 3 está representada la  
línea característica de carga (d*- f ) dolos transformadores hasta aquí

145 conocidos y la  línea caráoterístlca (c- g) del dispositivo según la   ̂
invención.
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La potencia necesaria está deteM ]^d$ ^&r5láF valores b y e 
La línea característica [del nuevo alaterna indica en igualdad de potencia i¡ 
una tensión de marcha en vacío in ferio r.

En las Flga.4 y 5 eatá representado un ejemplo de realizacióni - =de la  invención, empleándose para laa partes correspondientes laa mia- (1 < ; §mas re&renclas que Mi las  F igs.l y 2 . Según la  Fig. 4, e l arrollamlen-  ̂
to  secundario termina en dos lados opuestos del transformador. El brazo 
de electrodo in ferio r 6 eatá sujeto en la  caja, mientras que el brazo su­
perior 7*, previsto a modo de boca de to m illo , puedo ser oprimida me- !
Alante la  palanca 8 sobre la  pieza que se suelda. La parte 7 'posee una ¡i

11 para la de un largo brazo do electrodo. Como se
ve por e l dibujo, una espira del arrollamiento secundario rodea e l nú- 
cleo exterior 4*

En la  f ig . 5 se indican dos posibles disposiciones del arro lla 
miento secundario. B nelarrollam iento indioado con 3a, una espira está 
concadenada con el flu jo  en e l núcleo central 1 y urna segunda espira de 
sentido contrario está concadenada con el flu jo  del núcleo exterior 4.

Bu e l arrollamiento 3b, una espira está también concadenada 
con el flu jo magnético djel núcleo central 1, y una segunda está conca­
denada con el flu jo  del Núcleo central y con el flu jo  de sentido con­
trario  del núcleo exterior 15.

En las Figs. 6a y 7a están representadas dos posibles formas 
dé realización para la  obtención deun factor de acoplamiento aproxima­
damente igual a 1, En ambos casóB se muestra cómo e l cuerpo rectangular 
de la  bobina es dividido mediante d istin tas entalladuras de forma de
conseguirse a l número deseado de espiras 1#. Pero también son posibles-2 o más espirase En la  Fig. 6b se muestran perfiles en forma de L y de
U y en la  Fig. 7b se muestran los perfiles en forma de E que cprreepen-'den a la  bobina 7a.

la  invención so se lim ita a los ejemplos representados,siendo 
más bien posibles numerosas variantes dentro de los lím ites de la  in­
vención.

^iyiNDIGAOIOEES-
8e reivindica como de la  propia y nueva invención la  propiedad y expío-
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.81213tación exclusiva de:
1 .-  Tenaza para soldadura per puntos con transformador anejo, carac­
terizad^ por e l hecho de que cuando menos una espira del arrollamiento 
secundario eatá concadenada con el flu jo  magnético de un núcleo de 

18$ transformador d istin to  de, y preferiblemente mée pequeño que e l finjo 
del núcleo que lleva el resto del arrollamiento, de modo que la  ten­
sión inducida en e l arrollamiento secundario se encuentra entre dos 
valores que representa^ múltiplos enteros de la  tensión de espira del 
núcleoque lleva el resto del arrollamiento.

190 2#- Tenaza para soldadura por puntos con transformador anejo, según
I t  reivindicación, caracterizada por el hecho de que los extraños del 
arrollamiento secundario salen hacia lados distintos del transformador.
3. -  Tenaza para soldadera por puntos con transformador anejo, según 
la p 2e r  eivindioaoión, caracterizado por el hecho de que una espira

199 secundaria del transformador abarca el flu jo demúde o central y una
segunda espira secundaria, constituida por una parte del arrollamiento
y loebrazos de electrodo, abarca e l flujo de un núcleo exterior, o
bien el flu jo  del núcleo central y el flu jo  de un núcleo exterior.: i ,
4.  -  Tenaza para soldadura por puntos con transformador ahajo, según

200 una de las reivindicaciones l  a 3, caracterizada por e l hecho de q¡uo 
los brazos de electrodo son esencialmente paralelos a los ejes de las 
culatap&el transformador, extendiéndose paralelamente a las ehpas en al 
caso de núcleos de chapas superpuestas y vertiealmente a l eje de arro-
llamiento del núcleo en el caso de núcleos arrollados.* *.205 5.- Tenaza para soldadera por puntos con transformador anejo, según
lae anteriores reivindijoaqidnes, caracterizada por el hecho de que los 
soportes de los brazos ¡de electrodo están dispuestos recíprocamente 
desplazados en la  dirección de los brazos de eleotrodo.
6. -  Tenaza para soldadura por puntos con transformador anejo, según 

210 las anteriores reivindicaciones, caracterizada porque en dicha tenaza
el arrollamiento de baja tensión está constituido por más de una es­
pira y esta espira tiente forma de L (o imagen especular), de una U, 
de una B tumbada o de un peine.
7. -  Tenaza para soldadera por puntos con transformador anejo, según

§
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215 lata anteriores reivindicaciones, caracterizada porque en la  cual el 
arrollamiento de a lta  tensión está empotrado en el arrollamiento de 
baga tensión constituido por más de una -e&pira.
8 . -  "TENAZA PARI SOID APURA PARA PUNTOS CONJERANSFORMADOR ANEJO".

Consta la  presente memoria descrlptlva de ocho hojas numera­
das y mecanografiadas en una sola cara a las  que se acompasan 
planos
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