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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a  ana s o l i c i t a d  de Modelo de U tilid a d ,p o r  

v e in te  añ os, para  España y s a s  P osesion es, por SOPLETE DE 

GAS BUTANO PARA SOLDADURA, PERFECCIONADO, a favo r de l a  

razón s o c ia l  "Aatógena M artínez S .A ." de n acion alid ad  e s­

p a ñ o la ,re sid e n te  en Madrid, V alle hermoso 15*

Dado e l  auge qae ha alcanzado la  prodacción  d el gas 

Batano, a p a r t ir  d e l p e tró le o , a s í  como e l  bajo  co sto  y su  

red ac id ís im a  p e lig ro s id a d  por e x p lo sicó n , lo s  ap arato s qae 

qaeman e s t e  g a s ,  e s tá n  llam ados a a d q a ir ir  un ex trao rd in a­

r io  im pulso, tanto  en s a s  ap lic ac io n es in d a s t r ía le s  como 

en la s  de orden dom órtico.

E l tínico inconveniente qae presentan  lo s  qnemadores 

o so p le te s  de Batano, e s  que no lle g a n  a  a lcan zar  un orden 

t a l  elevado de tem peratura como o tro s g a se s  com bustib les, 

por ejem plo, e l  a c e t ile n o ,d ife re n c iá n d o se  l a  tem peratura 

a lcan zad a, en unos 1008 aproximadamente.

E l ap ara to  ob jeto  d el presenta Modelo de U tilid a d , 

e s t á  destinado  a so ld ad u ras b lan das, so ld ad u ras a m a r il la s , 

so ld ad u ras de v id r io  y o tra s  de c a r a c t e r í s t i c a s  s im ila re s ,

Con e l  f i n  de i l u s t r a r  t a  presente d e sc r ip t iv a , se
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acompaña ana h o ja  de p lan os, en l a  que se  rep re se n ta  una 

e jecu ción  d e l a p a ra to , c it a d a  a t i t u lo  de ejemplo meramen­

te  i l u s t r a t iv o ,  no l im ita t iv o . En d ich a h o ja ,

La f i g .  1 es una v i s t a  d e l ap ara to , en p o sic ió n  la -

t e r a l .

La f i g .  2 m uestra e l  co rte  de una de l a s  dos l la v e s  

de paso.

La f i g .  3 e s  un co rte  v e r t i c a l  de l a  cabeza d e l apa-j-

r a to .

Según dichos p lan o s, e l  ap arato  co n s ta , en uno de 

sus extrem os, de dos t e t i l l a s  (1) y (2 ) . La t e t i l l a  (2) es 

l a  de toma de com bustib le, l a  c u a l, mediante e l  tubo (14) 

e s t á  en comunicación con la  p arte  in fe r io r  de una l la v e  de 

paso (15)# l a  oual con sta  de lo s  s ig y ie n te s  elem entos: Un 

cuerpo (15) en cuya parte  su p erio r  e s t á  roscado un h u s il lo  

(16) que tien e  en su  extremo in fe r io r  un c ie rre  cónico o eu­

fó r ic o ,  para f a c i l i t a r  e l  c ie rre  progresivo  sobre un a s ie n ­

to  de a r i s t a  v iv a  que l le v a  e l  núcleo de d icha l l a v e .

Para mando de e ste  u s i l l o ,  s e  prevóe un vo lan te  mon-j- 

tado sobre e l  mismo (7) que l le v a  en su  c a ra  su p erio r  una 

p laca  (5) in d icadora  de l a  d ire cc ió n  de ap ertu ra  y c ie rre  

a s i  como e l  gas que con e l l a  se re g u la . La su jecc ió n  del 

voAante a l  h u s i l lo  se e fe c tú a  por medio de l a  tu erca  (6 ) .

Para mantener l a  estanqneidad de l a  l la v e  en l a  p ar­

te que va a tra v e sa d a  por e l  h u s i l lo  de re g u lac ió n  (16) U e y a  

una tu erca  de prensa (13) que a l o ja  en su  p arte  su p erio r  

una se r ie  de aran d elas de m ateria l e lá s t ic o  (1 7 ).

Por e l  extremo opuesto a l  de l a  conducción de toma ; 

de g a s ,  va montada o tra  conducción (12) s im ila r ,  para con-i
i

d u cir  e l  cau d al regu lado de g a s ,  a l a  cabeza d e l so p le te  (6 ) .

La entrada d e l comburente ( a ir e )  se  r e a l iz a  por medio
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de l a  o tr a  t e t i l l a  (1) , l a  cu a l, por medio de o tra  conduc­

ción  (14) l l e g a  a  l a  o tra  l la v e  (15) de regu lac ió n , que es 

id é n t ic a  a  l a  ya d e s c r i t a  para e l  paso de g a s .

Tanto l a s  conducciones (12-14) como i a s  l l a v e s ,  van 

c u b ie rta s  por unas cachas (4) p a r t id a s  longitudinalm ente y 

an idas por medio de lo s  t o m i l l o s  (3) an forma adecuada.

En e l  extremo opuesto a  l a s  empuRaduras en que van 

montadas l a s  t e t i l l a s  (1) y (2 ) ,  se h a l la  l a  cabeza (8) def 

so p le te , que l le v a  dos tomas de g a s :  una en l a  p arte  l a t e ­

r a l  su p e r io r , d e stin ad a  a l a  en trad a de a ir e  (1 1 ), y o tr a  

en l a  p arte  l a t e r a l  media, d e stin ad a  a  l a  en trada d e l gas 

butano, (12 ).

La mezcla de comburente y com bustible se r e a l i z a  en 

l a  cámara e sp e c ia l  (10) que l le v a  en uno de su s extremos 

junta que hace c ie rre  c in tr a  un asien to  cón ico  de l a  cabeza 

d e l so p le te  (8 ) . Por e ste  extremo y a determ inada sep arac i 

de é l ,  l le v a  un e n ta l le  o c a ja ,  que tien e  por f in a lid a d  man 

tener una cámara c ir c u la r  de ga s alrededor de l a  b o q u illa  , 

teniendo dicha cámara una s e r ie  de ta la d ro s  que comunican 

con e l  in t e r io r ,  y cuya f in a l id a d  es que, a l  e n tra r  e l  cho­

rro  de a i r e  por e l  extremo de l a  cámara, absorbe, por e l  

p r in c ip io  de V enturi, lo s  g a se s co n b u stib le s e x is te n te s  en 

l a  corona c ir c u la r ,  produciéndose a s í  su  mezcla.

En e l  extremo opuesto a l a  en trada de a ir e  de e s ta  

cámara, va montada l a  b o q u illa  (18) de s a l id a  de g a s ,  que 

tien e  una se r ie  de ta la d ro s  l a t e r a le s  en su  p arte  cen tra l 

faciliJhaAdo a s i  l a  toma de a ir e  c a lie n te  secu n dario  para 

l a  combustión.

La su je cc ió n  de l a  cámara de mezcla (10) y de la  bo­

q u i l la  (18) con' l a  cabeza d e l so p le te  (8) se r e a l i z a  por me

oía

¿n
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dio de l a  tu erca  (9) que t ie n e  en su. p arte  fro n ta l  un t a ­

lad ro  c e n tr a l  en e l  que se  apoya l a  b o q u illa  (1 8 ), y con­

cén trico  con é s t e ,  unas c ircu n fe ren c ia s de ta la d ro s  d e s t i ­

nados a  l a  en trada d e l a ire  c a lie n te  secundario  p ara  l a  com 

b astió n .

E l combuiente de e s te  aparato  es a i r e ;  e l  com busti­

b le  e s  gas butano, y ambos entran a una p resión  determ ina­

da por l a  c la se  de tra b a jo  a r e a l iz a r .

NOTA. -  D escrito  su ficien tem ente cuanto an tecede, 

só lo  r e s t a  consignar que lo  que se  con sidera propio , nuevo 

en España y ú t i l ,  d e l s o l i c i t a n t e ,  es lo  contenido en la s  

s ig u ie n te s :

REIVINDICACIONES

1 -  Sop lete  de gas butano para  so ld ad u ra , c a ra c te ­

r iz ad o  por con star de un cuerpo que en uno de su s extremos 

va dotado de dos t e t i l l a s ,  una para en trada de comburente 

y o tra  para en trad a  de com bustib le; e stan doe s t a  ú ltim a, 

en comunicación, por medio de un tubo , con una l la v e  de 

regu lac ió n  que con sta de un cuerpo en cuya p arte  su perior 

se h a l la  roscado un h u s i l lo  que tien e  en su extremo in fe ­

r io r  un c ie rre  cónico para f a c i l i t a r  e l  a sien to  progresivo  

sobre un a sie n to  de a r i s t a  v iv a  que l le v a  e l  núcleo de d i­

cha l la v e  de reg u lac ió n .

2 -  So p le te  de gas butano, según re iv in d ic a c ió n  1& 

ca rac te r iz ad o  porque}? para mando d e l c itad o  h u s i l lo , s e  pre 

vée un vo lan te  montado sobre e l  mismo, dotado en su  p arte  

su p erio r  de una p laca  in d icad o ra , efectuándose l a  unión de 

ambos por medio de una tu erca  adecuada; habiéndose p r e v is ­

to , asim ism o, una tu erca  de prensa regu ladora de l a  están -
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queidad de l a  l la v e  en l a  p arte  a tra v e sad a  por e l  h u s i l lo ,  

llevando en su  p arte  su p e r io r , una se r ie  de aran d elas de me 

t e r i a l  e l á s t i c o ;  habiéndose p re v is to  por l a  parte de l a  

l l a v e ,  opuesta a  l a  d e l conducb de en trad a , otro  de s a l id a  

que comunica con l a  cabeza d e l so p le te .

3 -  Sop lete  de ga s butano, según re iv in d ic ac io n e s  1 

y 2 ,  ca rac te r iz ad o  porque a l  lado de l a  t e t i l l a  de tama de 

com bustib le, se  ha d isp u esto  o tra  s im ila r ,  para toma de coá 

burente, que comunica con o tra  l la v e  de con tro l s im ila r  a  

l a  d e s c r i t a ,  de l a  que parte  e l  correspondiente conducto a 

l a  cabeza d e l a p a ra to ; habiéndose p re v is to  unas cachas l a ­

t e r a le s ,  debidamente unidas entre s í ,  que recubren dichos 

conductos y l l a v e s .

4 -  Sop lete  de gas butano, según re iv in d ic ac io n e s  

de l a  3; ca rac te r izad o  porque se  ha p re v is to  una cabeza 

con dos tomas, una su p e r io r , para  comburente, y o tra  media, 

para toma de com bustible, rea lizán d o se  l a  mezcla de amb&s 

sn  una cámara e sp e c ia l  p r e v is ta  en l a  c ita d a  cabeza d e l  so ­

p le te ,  cuya cámara l le v a  en uno de su s extremos una ju n ta  

que hace de c ie r re  contra un a s ie n to  cénico de d icha cabe­

za.

5 -  Sop lete  de gas butano, según re iv in d icac io n e s

de 1 a 4 , carac te r izad o  porque Ip por e l  extremo c itad o  en le. 

re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  yva determ inada d is ta n c ia  del mis­

mo, se  prevée un e n ta l le  que forma una cámara c i r c u la r ,  en 

l a  que se  a lo ja  g a s ,  a lred ed or de la  b o q u illa ; teniendo d i­

cha cámara una s e f ie  de ta la d ro s  que comunican con e l  in ­

t e r io r .

$ -  Sop lete de gas butano, según re iv in d ic a c io n e s  

de 1 a  5) ca rac terizad o  porque en e l  extremo opuesto a  l a

i
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entrada de g a se s , en dicha cabeza, se prevée l a  boqu illa  

de expulsión , que tien e  una serie  de ta lad ro s la te ra le s  

en su  parte cen tra l, fa c ilitan d o  l a  toma de a ire  ca lien te  

secundario para la  combustión.

7 -  Soplete de gas butano, segdn re iv in d icacion es de 

1 á 6, caracterizado porque la  su jección  de la  cámara de 

mezcla y de l a  b o q a illa  con l a  cabeza del so p le te , se rea­

l i z a  por medio de ana tuerca que tiene en s a  parte fro n ta l 

un taladro  cen tra l en e l  que se apoya l a  b oq u illa , y d is ­

puestos concéntricamente, tiene una se r ie  de ta lad ro s de 

entrada de a ire  ca lien te  secundario para la  combustión,

8  -  SO PLETE DE GAS BUTANO PARA SOLDADURA,PERFECCIO­

NADO.

Todo segdn queda d escrito  en la  presente Memoria, 

que consta de s e i s  h o jas fo lia d a s  y mecanografiadas por 

una so la  cara , con un to ta l  de ciento cuarenta y ocho Ig ­

neas y h o ja  de planos que se acompaña.

Madrid, 17 de Ju l io ,  de 1957 

P.A.
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