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¡

!

M O D E L O  

. d a

U T I L I D A D  '

a fav o r  de don Bernabé Marín Roig, de n acion alidad  e 

Hol, re sid en te  en V alen cia , c a l le  Albora número 25,

apa

p o r

CAJA ENVASE PARA FRUTAS
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Las re p e t id a s  ex p erien c ia s que desde hace muchos - 

años viene rea lizan d o  e l  s o l ic i t a n te  para p e rfe cc io n ar  ca­

ja s  de envase para f r u ta s  que con stitu yen  lo  fundamental -  

de su in d u s tr ia , han p artid o  en todos lo s  c a so s  de lá  nece_ 

sidad  de que determ inados t ip o s  de envase que se vencen, -  

preparan , tran sp ortan  y adquieren finalm ente agrupados, tu 

v ie ran  suprim idos elem entos que con tribu ían  a su maydr pe­

so , s in  que tu v ieran  como compensación mayor ro b u stez .

E sta  idea como n o rte , e s l a  que hizo suprim id en -  

l a s  c a ja s  envase del t ip o  apuntado, l a  ta p a ,.d e sd e  e l  mo— 

mentó en que e l  fondo de cada una de e l l a s  podía servtir y 

se ap licab a  como tapa de la  que se había colocado inmedia­

tamente d ebajo . E ste  procedim iento, cuyo uso se ha genera­

liz a d o  en dem asía, lle v ab a  consigo o tra  ex igen c ia  de ¡capi­

t a l  im portancia , pues e l  ap ilam iento  da l a s  c a ja s  envjase,- 

req u ería  l a  seguridad  da que e s t a s  formaban un todo. &ara 

lo g r a r lo ,  haca ya más de vein te  años ideó y comenzó a cons 

t r u i r  l a s  c a ja s  envase da forma re c ta n g u la r , dotadas L̂e un 

vastago  tr ia n g u la r  que se a lo ja b a  en l a  correspondiente su 

p e r io r , en un hueco que se había p rac ticad o  a modo de[mor­

dedura en l a s  p ie z a s  in fe r io r e s  que formaban l a s  esquenas 

d e l fondo. !

E sta  so lu o ión , con se r v ir  para mantener unida^ to ­

das l a s  c a ja s  a p ila d a s ,  no podía s e r  d e f in i t iv a ,  por i¡o — 

que ha hecho n ecesario  que con una constante y aguda (jbser 

vación  de l a s  d if ic u lt a d e s  que o f r e c ía ,  se h a l la r a  el[m e— 

dio o modo de que dicho en caje  se r e a l iz a r a  con toda segu­

rid ad  y ju s te z a , lo  más aproximadamente p o sib le  a l a  preci. 

s ión  de l a s  p iezas moldeadas en e l  torno.
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Las p ie z a s  tr ia n g u la re s  que se venían usando, a l  no

ten er en su alo jam iento  una forma exacta  de en ca je , ^ermi— 

tía n  una excesiv a  m ovilidad , en p e r ju ic io  de la  deseada uni 

dad que forma su ap íla tiie n to . j
E l Modelo de U tilid a d  que es e l  o b je to  de e s ta  Memo 

r ia  viene a re so lv e r  por completo lo s  apuntados incon¡venien 

t e s ,  como más adelan te  iba de exponerse con mas d e t a l l e ,  reu^ 

niendo lo s  r e q u is i to s  de novedad y u t i l id a d  e x ig id o s por la  

le y , por lo  que se hace acreedor a lo s  b e n e fic io s  de proteo, 

ción  y ex p lo tac ió n  e x c lu siv o s  que conceden lo s  correspondían

te s  a r t íc u lo s  del v igen te E sta tu to  de la  Propiedad Indus----

t r i a l  de 26 de Ju l io  da 1929, texto  refu n d ido , publicado — 

por Real Orden de 30 de A b ril de 1930.

C on siste  e ste  Modelo en una c a ja  envase para ¡fru ta s , 

cuyas condiciones y c a r a c t e r í s t i c a s  da co n stru cción , por — 

se r  c o rr ie n te s  y usadas no vienen a l  c a so , llevando cqmo —

elemento d is t in t iv o  y c a r a c t e r í s t ic o ,  un vastago  machp colo^
i

oado en cada uno de lo s  cuatro ángulos in te r io r e s  de la  ca­

j a ,  su je to s  por medio del clavazón  de l a  p rop ia  c a ja ,  y que 

tienen  la  forma de un cuarto de c i l in d r o , p e r fe c to , se c c io ­

nado v ertica lm en te . *

Dicho v a stag o ,^ se  a lo ja  en un hueco p rac ticad o  en -
)

l a  p arte  in fe r io r  o fondo, en l a  p ieza  conveniente y eíR lu ­

g a r  próximo a l  ángulo, de t a l  su erte  que l a  p arte  curva d e l 

v a stago , o sea la  parte  e x te r io r  del c il in d ro  que fo r ja n  — 

lo s  cuatro v a sta g o s , se a lo je  en l a  parta  in te r io r  de l a  su. 

p e r f ic ia  d el fondo, en l a  que en caja  exactam ente. De e s ta

maneja, se corresponden con toda p re c is ió n  la  parte  supe----

r io r  de lo s  v a stag o s con lo s  huecos p ra c t ic a d o s  en l a  p a rte  

in fe r io r  o fondo, con lo  que la  su jec ió n  da l a s  o a ja s  a l  — 

a p i l a r s e ,  a s  p e r fe c ta , formando una deseada unidad.

En e l  d ibujo  unido, puede verse representado en l a
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f ig u r a  A) e l  vastago-macho (1) colocaáo en su ángulo , apa­

reciendo en l a  f ig u ra  B) señalado con e l  número (2 ),¡ e l  — 

hueco practicad o  en la  parte  in fe r io r  o fondo d el en vase ,-  

correspondiendo a la  forma de aq u e l. La f ig u ra  C) represen 

ta  una v is t a  de conjunto de lo s  v a stag o s d e s c r i to s ,  poloca_ 

dos en sus cuatro án gu los.

Importa d e sta c a r  de manera e sp e ó ia l  l a  form a¡de d i

chos v a stag o s (1 ) . Su forma tr ia n g u la r  o cuadrada, s^ g n if i
¡ "

ca siempre un, digo en un proceso in d u s t r ia l  de fa b r ic a ----

ción  de e s t a  o lase  de en v asas, que únicamente puede %ener 

é x ito  en e l  mercado por su b ara tu ra , la  tosquedad de su s -  

elem entos; y a l  se r  a s í ,  e s to s  v a stag o s no pueden sei< minu_ 

ciosamente c a lib ra d o s , llevando como consecuencia ob ligada 

la  de que e l  encaje de lo s  vastago s con su s correspondien­

te s  huecos, no se r e a l iz a  de hecho n i puede r e a l iz a r s e  de 

manera p e r fe c ta  n i s iq u ie ra  adecuada. En cambio, l a  fjorma 

c i l in d r ic a  completa -cuya re iv in d ic ac ió n  es ob jeto  de otro  

expediente que se presen ta  a l a  vez que e s t e - ,  o la  f f a c — 

ción de e l l a ,  permite una e lab o rac ión  en s e r ie  con un a l to  

grado de p erfecc ió n , dado que e l  g ro so r  d e l c i l in d r o , a l  -  

t r a b a ja r se  por medio de torn o , puede p re c isa r se  exactam ente, 

y por ende, se puede obtener y se obtiene con ig u a l  p r e c i­

s ió n  e l  cuarto  de su secc ió n  lo n g itu d in a l. Es d e c ir , (̂ ue -  

aunque se cuenten por c i f r a s  c re c id ís im as l a s  unidadeá da 

producción, todos lo s  v ástag o s pueden ten er exactamente — 

ig u a le s  dim ensiones.

Otro tanto acontece con lo s  a lo jam ien to s para d i— 

chos v á s ta g o s , pues s i  e s to s  tienen  una dimensión e x a c ta ,-  

lo s  huecos que con stitu yen  aq u e llo s  pueden p ra c t ic a r se  por 

medios mecánicos u tiliza n d o  bocas f i j a s ,  lo  que d e l mismo 

modo que en e l  p á rra fo  an te r io r  se ha d icho, dá una muy — 

deseada e x a c titu d , asegurando con e l lo  e l  encaje perfeb to  

de unas c a ja s  eon o tr a s  a l  s e f  a p ila d a s .
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E l Modelo de U tilid ad  ob jeto  de e s t a  Memori^, se 

concreta en l a s  s ig u ie n te s

R e  i v i -  n d i c a o i o n e  s 

18. Caja envase para f r u t a s ,  c a ra c te r iz a d a  porque 

en cada uno de su s cuatro  ángulos in te r io r a s ,  e s t á  dotada 

de un vástago  que tien e l a  forma de un cuarto  de c i l in d r o , 

cuyos ángulos planos corresponden con lo s  de la  c a ja ,  e s ­

tando su je to s  d ich o s:v á stag o s por e l  propio clavazón  d e l 

envase. En la  parte  in fe r io r  e x te r io r  de l a  c a ja  o séa  su 

fondo, hay p rac tic ad o s sendos huecos que corresponde^ —

exactamente a la  forma y tamaño de lo s  v á s ta g o s . ¡
¡

28. CAJA ENVASE PARA FRUTAS. }

Tal como apareoe represen tad o , d e sc r ito  y r e iv in ­

dicado en la  presente Memoria d e sc r ip t iv a  que consta de -

cinco h o ja s de te x to , m ecanografiadas por una so la  c a ra ,
!

y una h o ja  de d ib u jo s .

V alen cia , a d ie z  de Ju l i8  de m il novecientos 

cuenta y s i e t e .
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