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MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se acompafia a una solicitud de Modelo de Utilidad, pa=~
ra Espafia y sus Poseslones, por veinte &afios, y por FCARRE-
TILLA PARA TRANSPORTE COMPLETO DE EQUIPO DE SOLDADURA OXI-
ACETILENICA", & favor de la razfn social AutdgenaMartinez
S.A., de nacionalidad espsafiola, residente en Madrid, calle

de Vallehermoso n¢ 15,

las carretillas existentes en la actualidad, enel
mercado, se limutan al transporte de una o dos botellas:
de oxf{geno una y de acetileno otra, o también al transpor=-
te de un generador y una bdotella de oxigeno.

Estas carretillas no estdn previstas para llevar
uan equipo completo de soldadura, incluyendo aparie de las

botellas, el estuche con sus accesoriosg, y 108 manorreduc
tores fijados a la carretilla.

Con el f£fin de eliminar tal inconveniente, se ha lle-
gado al presente Modelo de Utilidad, tras diversos estudio
habiéndose previsto una carretilla apta para transporte
del eguipo completo de soldadura, yendo los manorreduc-—
tores unidos por medio de inas bridas a la carretilla,y
la conexién entre eklos y la botella se realiza por medio

de unos l4tigos de tuberfa flexible, que evitan averian
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en los manorreductores, si se cayesen las botellas.

Con el fin de ilustrar la presente descriptiva, se
acompafia una hoja de planos que muestra una ejecucidn de
la invencidn, citada a tftulo de ejemplo meramente expli-
cativo, y en la cual:

Ia fig. 1 es una vista en perfil de la carretilla.

Ja fig. 2 es una vista en plano superior, o delamterja.

La fig. 3 es una vista en elevacién,

Este carretilla estd formada, en su mayorpartep por
tubo de acero o de hierro curvado, para mayor resistencia,
y conste de un chasis (1) que se prolonga en la parte su-
perior como maniller, y en la inferior, tomando forme de
"U", El punto de su primer tercio superior, estd ligeramen-
te acodado para facilitar su mane jo, y su base presente una
curvatura en dngulo recto para poder mantener verticalmen-
te lag botellas. Esta (ltima hace, asimismo, de soporte
de las bases de las botellas, merced a uﬁa curvatura espe—
cial en forma de "M"; cada pico soporta una botella.

El eje de la carretilla (5) va soldado o atornilia-
do a los largueros laterales del chasis (1) y lleva en ca-
da extremo una rueda de giro loco.

Ie posicidn de fijacién de dicho eje ha de ser tal
con respecto & los largueros del chasis, que una vez cclo-

cada verticalmente la cerretilla, y apoyando sobre las va-

ras, las ruedas queden tangenciales al suelo, con la mini%
me inclinacién de la carretilla, para facilitar su trahs ;
porte debidamente. |
Para la sujeceién de las botellas, se han previsto
dos soportes (2), uno superior y otro inferior, iguales
entre sf, cada uno formado por dos semicircunferencias

que se adapten &l didmetro de las botellas.,
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Estea semlcircunferencias, en su punto central de uni¢n

llevan soldadas unas arandelas (3) y en los dos puntos ex~
tremos, llevan unos ganchos (4) gue sirven para acoplar un+
cadena (12) que se une por su extremo opuesto a la citade

anilla (Tiﬂ central, y cuyas cadenas sirven para abrazar

por su perte exterior, las botellas, Dichos soportes van dj-

rectamente soldados sl chasis de la carretilla,

En la parte superior de la carretilla, a ntes de lle~
gar a la empuﬁadura, se he previsto un travesafio (7) que
une las dos varas laterales del chasis, llevando soldadas
dos medias bridas (8) que llevan asimismo atornilladas, 1a$
otres dos medias tridas, y tienen por finalidad sujetmr |
debidamente los mandémetros por su- parte inferior, para que
queden fijos a la carretilla, y no a la botella, como ocu-
rre hasta shora. t

En le patbte superior de la carretilla, se monta un
goporte (10) destinado a llevar el estuche de soldadurs,
al cual gse une por medio de grapas especiales. El citado

soporte (10) va articuladoc en uno de los largueros (1) la-

+

terales de la carretilla por medio de las bisagras (9) acol
plédndose al otro lado por medio de un resorte que lo man-
tiene en posicidén. Ias bisagras riénen giro de 1802 para
poder llever el estuche al mismo plano de las botellas y
evitar desplazamientos innecesarios del operario.

Ponslmente, se hace constar que en el presente Mode-
lo de Utilidad cabe cualquier variente e jecutiva siempre
gque no se alteren sus camdierfisticas esenciales.

NOTA. - Descrito suficientemente cuanto antecede,sé-

lo resta consi gner que lo que se declara propio, nuevo y
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util del solicitente, es 1o‘contenido en las siguientes

REIVI NDICACIONES:

1 - Carretilla para transporte de equipo completo de
soldadurs oxiacetilénica, caracterizada por estar consti-
tufda por un chaesis de tubo metdlico curvado, gue por la
parte superior se prolonga hasta dos terminales libres,li-
geramente acodados en su tercio superior, que actdan de mad
nillar, estando unidos entre sf, dichos laterales, en una
sola pieza, por la pefte inferior, en forms de "U®, que
presenta una dobladura en dngulo recto apia para apoyar en
ella la base de las botellas, y que toma forma de "MW,

2 - Carretilla, seg{n reivindicacidn 1& caracteriza-
da porque se ha previsto, a tornillado junto a la bhase in-
ferior del chasis, y & los largueros laterales de éste, wn
eje que porta dos ruedas de giro loco, montadas de forma
que gueden tangenciales al suelo atn estando la carretilla

en posicidén casi vertical,

3 - Carretilla, segin reivindicaciones 1 y 2, caracte
rizada porque para la sujeccidn de botellas, se han previs~
to dos soportes uno superior y otro inferior, iguales entre
sf, formados por dos semicircunferencias directamente aco-
pladas al chagis descrito, que se adaptan al didmetro de las
botellas, y que en su punto central de unidbn, llevan unas
earandelas, y el los extremos libres, vab dotados de ganchos

gue sirven para que entre éstos y las arandelas, quede aco=-

4 - Carretille, segun reivindicaciones de 1 & 3, cara¢
terizada porque en la parte superior de la carretilla, antes
de llegar al menillar propiamente dicho, se ha previsto un

travesaiio que lleva soldadas paralelamente dos medias bri-

rlada una cadena, gque abrace la cara exterior de cada botella.
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das, que llevan, a su vez, acopladas por tornillos, las o-

| tras dos medias bridas coindidentes, y que tienen por fina.

lidad sujeter los manorreductores a la carretilla, los cuad
les se empalman a las botellas por medio de tubos flexibles.
1lo 5 = Carretilla, segin reivindicaciones de 1 a 4, ca+
racterizade porque en la parte posterior superior de la

carretlille, se monta un soporte que por uno de suslados

se acopla & una vara lateral del chasis, articulado mediam
te bisabrase, scopldndose al otro por medio de un resorte
115 que lo mantiene en posicién, y alqcuel se acopla, pPor me=
dio de grapas especiales, el estuche de soldadura; tenien-
do dicho soporte un movimiento de giro de 180¢ para llevar

el estuche al mismo plano de las hotellas, flor su parte de-

lantera. ,
120 6 = CARRETILLA PARA EL TRANSPORTE DB EQUIPO COMPLE=-
TO DE SCLDADURA OXIACETILENICA.

Todo segln queda descrito en la presente Nemoria,que
consta dé cinco hojas foliadas y mecanografiadas por una
86la cara, con un total de cientowintiuna lfneas y ho-
Jja de plenos que se acompefia.

Medrid, a 16 de Julio,1957
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KUTOGENA MARTINEZ, S.A. Hoja unica
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