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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

qae se acompaña a ana so lic itu d  de Modelo de U tilidad,por 

veinte años, para España y sus Posesiones, por MORDAZA DE 

MASA PARA SOLDADURA ELECTRICA AL ARCO, a favor de la  razón 

so c ia l AUTOGENA MARTINEZ S.A ., de nacionalidad española, 

residente en Madrid, ca lle  de Vallehermoao ns 15 ,
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En l a  soldadura e lé c tr ic a  a l  arco , se hace a áste  s a l  

ta r  de ana v a r i l la  de acero, con an recubrimiento especial, 

segdn e l  caso, llamada electrodo, y la  pieza que se desea 

so ldar.

E l electrodo e stá  en comunicación con uno de lo s  te r ­

minales del secundario de an transformador e lé c tr ic o , mien­

tras que e l  otro terminal e stá  conectado a la  p ieza.

La conexión de este terminal a l a  p ieza, tiene que 

ser lo  más intima posib le, ya que caso contrario , se produ^ 

ce un peqoeño arco entre e l  cable y la  pieza, deteriorando 

a ó sta  en e l  ponto de contacto.

Para f a c i l i t a r  ósto y no tener que recu rrir  a monta­

je s  especiales en e l  extremo del cable conductor que ha de 

e s ta r  en contacto con l a  p ieza, se le  une ana pinza o gra­

pa, que comprime a la  pieza en un ponto cualquiera y trans­

mite de e s ta  for#a la  corriente a toda e l la .
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El aparato objeto del presente Modelo, tiene la  finaj- 

lidad indicada, aportando mejoras sobre loa ya conocidos, 

y lle v a  una pieza determinada que se une a l  conductor por 

medio de so ldadura blanda, y áste va roscado a l  cuerpo de 

la  pinza.

Para mantener una presión constante de la  pinta com- 

tra  la  p ieza, va dotada de un resorte  ^ue presiona a l a  pío 

za entre la s  bocas de la  pinza.

Para i lu s tr a r  la  presente descrip tiva , se acompaña 

una hoja de planos que muestra una ejecución de la  invención 

citada a t ítu lo  de ejemplo meramente exp licativa .

Segtin dichos planos, l a  mordaza consta de dos partes 

esen cia les; una de e l la s  (1 ) que posáe toma de corriente a 

través de una pieza (3) que tiene un alojamiento en su  in­

te r io r , en donde se introduce e l terminal del cable, s o l ­

dándose a la  misma, o también es fa c t ib le  re a liz a r  e sta  un:LÓn 

por compresión. E sta  pieza va roscada a l  brazo de la  morda-- 

za (1 ) para mantener e l  más completo contacto.

E l otro brazo de l a  mordaza, se h a lla  a r tic u lad o  en 

su punto medio, con e l antes citado brazo (1 ) por medio 

de un pasador (4 ) ,  de forma que a l  hacer presión sobre la  

empuñadura, l a s  dos pinzas situadas en e l  extremo opuesto, 

y que constituyen la  mordaza, se separen entre s i ,  para 

poder colocar la  pieza entre la s  mismas.

Las bocas de lo s  brazos de l a  mordaza, son estriad os 

para f a c i l i t a r  e l  a ju ste  de la  pieza.

Podría darse e l  caso de que la  corriente que lle g a  

a la  palanca (1 ) ,  no sea comunicada por e l extremo de ésta  

a l a  p ieza, sino que haya de atravesar al pasador (4 ) y 

por medio de á s te , a l  otro brazo (2) de la  palanca, en cuyo
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oaso se producirían pequehas chispas que deteriorerían  la  

mordaza. ¡Para e v ita r lo , se la  dota de una cin ta m etálica 

de contacto (5 ) que une ambas palancas, por medio de unas 

plaquetas (7 ) unidas a ambos extremos, y que están ín t i­

mamente unidas, a su vez, a lo s brazos de la  mordaza por 

medio de unos to rn illo s  ( 6).

Para mantener la  debida presión de la  mordaza sobre 

la  p ieza, se ha previsto en e l extremo opuesto de la  boca, 

y entre lo s  brazos (1 ) y (2 ) , un resorte que tiene sus ter)- 

minales acoplados a unos alojam ientos especiales previstos 

en dichos brazos.

Finalmente, se hace constar que en e l  presente MOdello 

de U tilidad , cabe cualquier variante de rea lizac ió n , siem­

pre que no se a lte re  elm espiritu del mismo, pudiándose f a ­

bricar en todas dimensiones y con m ateriales adecuados,sin 

lim itación .
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NOTA. -  Descrito suficientemente cuanto antecede, só]- 

lo  r e s ta  consignar que lo  que se declara propio, nuevo y 

d t i l  del so lic ita n te , es lo  contenido en la s  siguientes

REIVINDICACIONES

1 -  Mordaza de masa para soldadura e lá c tr ic a  a l  a r ­

co, caracterizada por constar de dos palancas e sen c ia les, 

de la s  cuales, una de e l la s  es l a  que posáe la  toma de co­

rrien te  a travás de una pieza que posáe un a lojamient o en 

su in te r io r , en e l que se introduce e l  terminal del cable 

sujetándose debidamente; cuya pieza va roscada a l  brazo

de palanca oitado, manteniendo completo contacto.

2 -  Mordaza, segón reivindicación  l a ,  caracterizada 

porque e l  otro brazo de palanca de la  Mordaza, se halla
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articulado a l  antes citado, aproximadamente por e l  centro 

de ambos, por medio de un pasador, habiéndose previsto  

en e l  extremo opuesto a l a  mordaza propiamente dichay y 

alojado entre la s  dos piezas del mango de la  misma, un 

resorte  que mantiene presión en la  boca de la  mordaza, 

cuyas su p erfic ie s de ataque son e s tr ia d a s .

3 -  Mordaza, segdn reivindicaciones 1 y 2 , carácterj 

zada porque entre la s  dos palancas de la  mordaáa, y debida 

mente su je ta  a la s  mismas, por medio de plaquetas, se pre- 

vóe una cinta m etálica de contacto, acoplándose dichas pie 

que tas por medio de to m il lo s ,  a la s  caras internas de loe 

brazos de la s  palancas c itad as.

4 -  MORDAZA DE MASA PARA SOLDADURA ELECTRICA AL AR­

CO.

Todo segón queda descrito  en l a  presente Memoria,que 

con sta de cuatro hojas fo l ia d a s  y mecanografiadas por una 

s ó la  cara, con un t o t a l  de noventa lin eas y h o ja  de p la ­

nos que se  acompaña.

Madrid, 16 de ju lio  de 1957

í*''i;
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AUTOGENA MAMTNEZ, S.A. Hoja única

Escota variobte
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