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EEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompeafie & una solicitud de Modelo de Utilidad,por
veinte afios, para Espafia y sus Posesiones, por MORDAZA DE
MASA PARA SOLDADURA ELECTRICA AL ARCO, a favor de la razén
social AUTOGENA MARTINES S.A., de nacionalidad espaiiola,
residente en Madrid, calle de Vallehermoso n? 15,

En la soldadura elécirica al arco, se hace a éste sal

tar de una varilla de acero; con un recubrimiento especial1
segin el caso, llamada elactrodo, y la pleza que se desea
soldar.

Bl electrodo estd en comunicacién con uno de los ter-

minales del secundario de un transformador eléetrico, miens

tras que el otro terminal estd eonectado a la pieza,

La conexién de este terminal a la pieza, tiene que
ser lo mds Intima posible, ya gque oaso contrario, se produ-
ce un pequefio areo entre el cable y la pieza, deteriorando
e data en el punto de contacto.

Para facilitar dsto y no tener que recurrir a monta-
jes especimles en el extremo del cable conductor que ha de
estar en contacto con la pieza, se le une una pinza 0 gra~-
Pa, que comprime a la pileza en un punto cualquiera y irans-

mite de esta forpa la corriente a toda ella.
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El aparato objeto del presente Modelo, tieﬁe.la fina
lidad indicada, aporitando mejoras sobre los ya conocidos,
Y lleva una pieza determinada que se une al conductor por
medioc de so ldadure blenda, y dete va roscado al cuerpo de
la pinza.

Para mantener una presidn constante de la pinga conm-
tra le pieza, va dotada de un resorte gue presiona g la pi#
za entre lgs bocas de la pinza,

Paraﬁilustrar la presente descriptiva, se acompafia
une hoja de planos que muestra una ejecucién de la invencif
citada & titulo de ejemplo meramente explicativa.

Segin dichos planos, la mordaga consta de dos partes
esencisles; una de ellas (1) que posée toma de corriente a
través de hna pieza (3) que tiene un alojamiento en su in-

terior, en donde se introduce el terminal del cable, sol-~

ddndose a la misma, 0 también es factible realizar esta unién

por compreéién. Esta pieza va roscada al brazo de la mordaf

za (1) para mantener el mds completo contacto.

El otro brezo de la mordaza, se halla articulado en
su punto medio, con el antes citado brazo (1) por medio
de un pasador (4), de forma gue al hacer presién sobre la
empufiadura, las dos pinzas situadas en el extremo opuesto,
y que constituyen la mordaza, se separen entre si, para
poder coloear la pieza entre las mismas.

las bocas de los brazos de la mordaza, son eatriados
para faecilitar el ajuste de la pieza.

Podrfs darse el caso de que la corriente que llega

a la palanca (1), no ses comuniocada por el extremo de ésta
e la pieza, sino que haya de atrevesar &l pasador (4) y

por medio de éste, al otro brazo (2) de la palanca, en cuyo
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caso se producirfen pequefias chispas que deteriorerian la

mordaza. Para evitarlo, se la dota de una cinta metdlica
de contacﬁo (5) que une ambas palancas, por medio de unas
plaguetas (7) unidas a ambos extremos, y que estdn Inti-
memente unidas, a su vez, & los brazos de la mordaza por
medio de unos tornillos (6).

Para mantener la debida presidén de la mordaza sobre
lz pieza, se ha previsto en el extremo opuesto de la boosa,
y entre los brazos (1) y (2), un resorte que tiene sus ter
minales acoplados a unos a lojamientos especiales previstos

en dichos brezos.

Finalmente, se hace constar que en el presente Modelo

de Utilidad, cabe cualquier variante de realizacién, siem-
pre que no ge altere elmespiritu del mismo, pudiéndose fa-
bricar en todas dimensiones y con materiales adecuados,sin

limitacidn.

NOTA. - Descrito suficientemente cuanto antecede, 86

lo resta consignar que lo que se declara propio, nuevo y

dtil del aolicitante; es 1o contenido en las s guientes
REIVINDICACIONES

1 - Mordaza de masa para soldadura eléctrica al ar-
cO, Qaracﬁerizada por constar de dos palancas esenciales,
de las cusles, una de ellas es le que posée la toma de ® -~
rriente a través de una pieza que posée un a lojamiemto en
Bu interior, en el que se introduce el terminal del cable
sujetdndose debidamente; cuya pieza va roscada al brago
de palanca ocitado, manteniendo completo contacto.

2 - Mordagza, segln reivindieacién 12, caracterizada

porque el otro brazo de palanca de la mordaza, se halls
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artieculado al antes citado, aproximadamente por el centro
de ambos, por medio de un pasador, habiéndose previsto
en el extremo opuesto a la mordaza propiamente dichay y
alojado entre las dos piezas del mengo de la misma, un
resorte gue mantiene presidn en la boca de la mordaza,
cuyas superficies de ataque son estriadas.

3 - Mordaza, segin reivindicaciones 1 y 2, caracteri-
zada porque enire las dos palancas de la mordaza, y debida-
mente sujets a las mismas, por medio de plaquétas, se pre-
vée una cinta metdlica de contacto, acopldndose dichas plg-
quetas por medio de tornillos, a las caras internas de lo]
brazos de las palancas citadas.

4 - MORDAZA DE MASA PARA SOLDADURA ELECTRICA AL AR-
co,

Todo segiln queda descrito en la presente Memoria,que
consta de cuatro hojas foliadas y me canografiadas por una
séla cara, con un total de noventa lineas y hoja de pla-

nos que se acompafia.

Madrid, 16 de julio de 1957
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