-F

MEMORIA DESCRIPTIVA del Modelo de Gtilidad

que, per veinte afios en Espafia y pesesiones, selicita la razén

- social AUTGGENA MARTINEZ,S.A., de nacionalidad espaficla y esta

blecids en Madrid, calle de Vallehermeso, nimere 15, paras "NUE
VO MANGO DE SCPLETE PROVISTO DE BOQUILLAS PARA SOLDADURA OKI-
ACETTLENICA Y OXI-CORTE, DOTADO DE ELEMENTOS DE REGULACION

CONSTANTE" .

QO R OO

En la actualldead, los medelos de manges pars sopletes de
soldadura exi-acetilénica, en los que se puede sdaptar asimis
mo cortadores, son de un tafiafio relativamente grande y, per
consiguiente, de elevade pesc. Los mangos que existen en ta-
mafio reducide, tienen el incenvenientes de no peder ser emplea

dos como mRnges para certaderes, ya que carecen de la toma pa
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ra el flujo de oxfgeno.
El modelo que Be trata de registrar, de la invencién de 1a

entidad seolicitante, tiens la gran vemtaja de poseer econemiza-
dor para geses montado en el mismo mange; lleva deble volante
de regulacién de gases, toms de flujo de oxfgeno para cortado ~
res, ademfs de ser de un peso muy reducide y siempre liviano si
se tienen en cuentasus caracterfsticas.

Este mange va complementade cen una serie de bogquillase-
lanzas para seldadm'a, escalonadas, para permitir soldar chapas
de distinte gruese, y asi como el calentamiento de piezas que
han de ser tratadas térmicamente, de manera especial.

As{ mismo va dotado ‘;ie un deble juege de cortader; uno de
ellos para chapas finaes won doble juege ds beguillas, mientras
que el otre es para palastros ¢ chl.pas relativamente gruesas,
Este dltime, tiene un juege recambiable de bequillae segin la medi
de, a cortar,

Otra gren ventaja que paseb, es el tener regulscién constan—
te'de llama siende tan solo necesaris para su puerts en marcha
abrir el economizador, 81 los gases han estado gradusdos en ecs~
siones anterieres, saliendo en la misma proporcién la mequa.

Pars facilitar 1a descripcién del presente iodels de Utili~
dad, se adjunta una heja triple de planes, cuyas Figs, I, II y
I1X correspondén, respectivamente, & 1la vista exterior del mange
¥ la lanza parcialmente seccionada » corte longitudingl del mange
ss{ como del cortader y, finalmente, un corte transverssl per un
ele perpendicular al del mango y que comprende al eje de unién de
los husilles de regulacidn de pesec de gas y economizader.

As{ por tante y segdn los planos adjuntes, el oxfgena antra‘

por la tetilla -l~, la cusal queda sujeta &l racer -2- per medio



S

45

55

60801

~de la tuerca -3-, El racor -2- va unido al tubo -4~ conductoer
de oxigene, el cual comunica con el cuerpe del economizador -5-
y que tiems por finalidad impedir el paso a voluntad.

El acetileno o gas combustible entra per la tetilla -6-,
que va unida al racor -7- mediante 1a tuerca -8-, Este racer -7-
va unido &l tubo -9~ el cual conduce este gae hasta el primer
economizador -10-~,

Cads economizador censta de los siguientes elementos; Un
cuerpo exterier ~10-, el cual rosca en la parte inferier una tuer
cé ~1l- que hace Junta con el cuerpe anterior ~10- mediante 1la
junta eléstica =12~. En el otro extremo del cuerpo -10- va men
tada una tuerca-gufa -13~ que,atravesada por el impulsor de vdl-
vula =l4- lleva dste en el extremo superior una bela de acere
~15~, Este impulser hace cierre con la tuerca =13~ mediante la
junta =l6-, L& tuerca =13~ hace cierre cen el cuerps ~10- peor
medio de la junta =17-, ‘

El impulsor de la vélvula -lk- manda a1 cuerpo de vilvula
~18~ llevando éste en la parte superior una junta ~19- que hace
el cierre y, en la parte inferior de ésta un muelle -20- que man
tiene en posicidn de cierre la vdlvula. Para mandar el impul~
sor de la vdlvula -l4- posee una pieza -21- que tiene una forma
semejante a un oche, que gira scobre su punto central, teniende
la parte superior de estapieza -~21~ un resalte adaptable al dedo
del operarie parsa la apertura y cierre del economizader,

Unide a este cuerpo del economizador ligado consiguiente -
mente, va el cuerpo de la llave de pase o reguladers del llama
~22~, el cual lleva en el extreme opueste al que va unido al cuer
Po, wna tuerca-prenes -23- que comprime contra una srandelg -24-

una junta eldstica =R5-.
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Atravesando esta tuerca-prensa -23-, as{ como la junta -25-
v la arandela =24~ estd un husille de regulacién =26~ que lleva
en su extreme uns bela de acers =27~ que hace el cierre, roscan
do el extremo epueste en el volante -28=- que posee la movedad
de roscar su parte interior con la parte exterier del cuerpo de
llave de paso -22-, Para impedir que se pueda aflojar el husi-
1llo =26-, el volante =28~ poses una contratuerca -29~ y una aran
dels =30~-,

De 1a cdmara economizadora de oxfgene, sale un conducte di
recto -31- que llegs &l racor -32- en el cual resca el cortader
por medie de la tusrca =33~ y de la tetilla -34=, En aaso de
no emplear coertador, llsva una tuercs ciega ~35~ y una junta en
su interior ~36~ efectudndose as{ la obturacién,

Una vez que los gases han atravesado los volantes de regula
cién, llega el acetileno por medio del conducto -37-, y el ox{ -
geno mediante el tube -38- al tope del inyector -39-, el cual va
alejade en el manguito de unién -,0-,

Todos los elementos descritos hasta ahora y que componen el

mango proplamente diche, van recubiertos per una envoltura de ma
terial pléstice o metdlice ~41= que se funde directamente sobre
el esqueleto o chasis del mago y que tiene por finalidad esta en-
voltura =41~ dar solidez y facilidad de manejo del msngo.

En el manguite de unién -4O- se monta ya sea la lanza de sol
dar o el cortader, mediante la tuerca —42-, En sl interior de es
te xmnguité ~40~ va alojado el cem.n de mezecla ~43-, que lleva en
su parte interior el inyector -45=, que hace unién contra el tepe
del inyector =38- (~39~). Los elementos descritos dltimamente,
corresponden tanto al cortador como a la lanza de soldar.

Primeramente describiremos los elementos de la lanza de sol-

dar, qus son los siguientes;
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Un tubo conductor des mezcla =46~ que va unido al cono de
mezela 43~ en un extreme, mientras que en el otro va unide a
este tubo —46- el racor porta-boquillas -47- y sobre este racor
la punta de boquilla ~48-,

El cortador consta de los siguientes elementos, aparte de
los ya descritos; como de mezcla =~43~, tuerca de unidn -42- é
inyector —i5-;

Un tubo conductor de mezcla ~49~, el cual une por un ex -
treme al cono de mezcla ~43~ y por el otro a la cabeza de cor-
tador -50=, Esta cabeza de cortador, lleva en el extremo in-
ferior un fileteado sobre el que roscs la tuercs ~51-, teniendo
ésta por finalidad 1s unidn estancs de la boquilla —~52~ con la
cabeza de cortader -50-, La cabeza de cortader -50- 1leva dos
taladros en la parte inferior, uno de ellos concéntrico que co-
manica con el tube conductor de fluje de oxfgeno y otro excén -
trice, que comunica con el tubo cenductor de gases para la lla-
ma de calentamiento,

La distribucién de estos gases en la boquilla, se realiza
por medio de una oquedad en forma de corona circular concéntrica,
con el taladro conductor de chorro de exf{geno,

La boguilla =52~, que es de pequefias dimensiones, tiene un
taladro central, per el cual sale e]: flujo de oxfgeno y una serie
de taladros dispuestos en una circunferencia concéntrica con el ta
ladre anterior, por los cuales salen las llamas de calentamiento
del material, En la parte superior de la boquilla lleva una co-
rona circular con el fin de comunicar el colector de los gases de
lama que lleva la cabeza de cortador -50-,

Ia toma del cherro de oxfgeno la realiza, como se ha descri-

to anteriormente por medio de la tuerca -33- que comprime a la te



125

130

135

L5

150

*60801

tilla -34~ contra el racor -32-, Ista tetilla -31;—‘ va unida a
la tuerca =53~, la cual rosca al nicleo del cortador -54- y ha
ce cierre intimo con éste por medio de la junta =55-. En la
parte interior del micleo del cortader -54- va alojada la vdl-
vula =56-, que se mantiense en posicidn per medio del resorte
~57=.

La apertura de la vdlvula =56-, se realiza por medio de la
pieza =58-, que tiene en la parte inferior una forms cénica, la
cual al alevarse actéa sobre el extremo de la vilvula -56- efec
tuando la sepsracién de €sta del asiento del nfcleo del corta -
dor =5h=,

Esta pieze de apertura de chorro -58- va alojada en una
tuerca =59~ que tiene en su inmterior una junta eldstica -60~ una
arandels mstflica -61- que comprime & la snterior, y un muelle o
resorte =62-. La tuerca -59- une al nicleo del cortader ~54-
mediante la junta =i,

L& pleza =58- lleva en su parte superior una pequefia gar -

ganta o canal sobre la que monta la palanca ~63- gque posees como

' punto de apeyo la pieza =6h- y el pasader -65-,

El nfcleo de cortador =54~ va unide en el extremo opuesto
donde va alsjada la tetilla =34~ con el tubo conductor de chorro
de ox{gene =66~ , el cual, en el otre extremo, va unide a la cabe
za de cortador =50-,

El manejo del mango de soplete érovisto de bogquilla® que se
trata de registrar, es el siguiente:

Una vez que Se ha hecho girar a la maripesa o palanguilla de
apertura del esconomizador =21l-, se gradua la mezcla gaseoss qus
se desee, oxidante o reductora, segin el trabaje a efectuar,

En caso de soldsr se deberd unir la lanza de soldadura al
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soplete, debiendo estar asimismo tapado el racer =-32- por medie

de la tuerca clega -35-.

En el caso de emplear la boguilla de corte, y para reali -
zar la apertura del chorro de oxfgene, no es necesario nada mds
que pulsar la palanca =63~ por el extremo mfs préximo a les vo-
lantes, realizdndose de esta manera la apertura instantdnea del
flujo de oxigeno,

Finalmente, en el presente Modelo de Utilidad puede efec -
tuarse cualquier alteracién o variante impuesta por la prdctica
de ejecucidn, as{ cemo dispesifién de sus elementos, siempre
que no se altere, cambie o modifique su naturaleza, pudiéndose
fabricar per tento en cualesquiera clase de dimensiones, prepor
clenes y metsriales, La razén social solicitante, se reserva
asimismo les derechos que le confiere el vigente Estatuto sebre
Propiedad Industriel en relacién conr los Cenvenios Internaciona

les para la extensién de validez del presente privilegio.
QOO

NOTA. - Se reilvindica la propiedad de este Modelo de Utili -~
dad;

1 ~ Nueve mange de soplete proviste de boquillas para seldadura
axi-acetilénica y oxi-corte, dotado de elementos de regulacién
constante, caracterizado por estar formado por un alma o chasis
tubular, sobre el qus se unen los demfs elemsntos del mange, re
vistiéndolo posteriermente con un material adecuado, plfstico &
metdlice.

2 ~ Nusvo mange de soplete provistec de boquilias para soldadura
oxi-acetildnica y exi-corte, dotado de elementos de regulacién

constante, segin primera reivindicacidn, caracterizade per die-
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poner de un econemizader de doble cdmara, el cual va movide per
una palanca que actda sobre un véstage y €ste a su vez sobre la
vflvula de apertura que se encuentrs comprimida medisnte un re-
sorte,

3 - Nuevo mange de seplete provisto de bequillas para soldadura
oxi-acetilénica y exi-corte, dotade de elementos de regulacién

constante, segin reivindicaciones primera y segunda, caracteri-

zado per poseer dos volantes de regulacién para la mezcla gaseo

88, los cuales llevan rosca hembra en su interier que atornillam
sobre los nicleos o cdmaras de regulacién de ges exteriormente,
yendo unidas & estos volantes las varillas i obturadores que lle
van en su extremo una bola de acere ¥ otro metal,

4 - Nuevo mange de seplete provisto de boguillas para soldadura
exi~acetilénica o exi-corte, dotado de elementos de regulacién
constante, segin primera a tercera reivindicaciones, caracteriza
do por poseer dos tetillas de entrada; una pora oxigene y otra
para acetilene, las cuales roscan sobre unos racores y estos van
unidos & una serie de conducciones tubulares que comunican con
el economizador, poseyendo a su vez otras conduccionss qud les
llevan hasta el tope del inyector y racor de ilujo de ox{geno
de corte,

5 = Nuevo mango de soplete provisto de boquillas para soldadura
oxi-acetilénica o oxi-corte, detado de elementos de regulacién
constante, segin primera a cuarta reivindicaciones, caracteriza-
do por poseer el cortader una vflvule de aperturs instantdnea de
flujo de cxigeno, que es movida por una palanca horizontal, con
solo pulsar su extreme, la cusl levanta & una pieza cilfndrica
de forma espscial, actuando ésta sebre la vdlvula que se encuen-

tra sometida a la presién de un husillo para mantener siempre ce
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rrade el pase cuando no se desee que salga el chorro de ox{geno.,
6 -~ Nuevo mange de soplete proviste de boquillas para soldadura
oxi-acetilénica y oxi-corte, dotado de elementos de regulacién
constante, segdn primera a quinta reivindicaciones, caracteriza
do por posesr el certador un juege de boquillas de pequeﬁas di-
mensienes con un taladro central por el cual fluye el chorre de
ox{geno de corte, mientras que en una corena circular existen
una. serie de pequefios taladros por les que afluye la mezcla ga-
seosa combustible destinada al cebo del material,
7 = Nuevo mango de soplete provisto de boquillas para soldadura
oxi-acetilénica y oxi-corte, dotado de elementos de regulacién
constante, segin primera a sexta reivindicaciones, caracteriza-
do por poseer un rebaje o canal circular en la parte superier de
la bogquills, similar al que posee la cabeza de cortador y que
tiene por finalidad hacer de colector para los distintos taladros
per los que sale la llamna de gases cambustibles,
8 =~ "NUEVO MANGO DE SOPLETE PROVISTO DE BOQUILLAS PARA SOILDADURA
OXI-ACET LENTEA Y OXI-CORTE, DIFADO DE ELEMENTOS DE REGULACION
OONSTANTE" .

Esta Memoria Descriptiva, comsta de nueve hojas foliadas y
mecanografiadas por una sola cara y de una hoja triple de pla -

nos,

Madrid, = J JUL. 1957
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