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5 KBMORIA DESCRIPTIVA

MODEIO DE UTILIDAD

por "Un soporte para el envasado de botellas"

&a favor de Don José Navarro Borrds, de nacionalided espefiols,
domiciliado en Barcelona, calle de Balmes, n? 161.

m&&éﬁm

Se refiere ol presente modelo de wtilidsd & un so- ;
porte pare el envasado de botellaes, en cajaes para su transpor- f
te, constituldo por una lamina flexible trogquelede en fpmme

de que una vez doblada convenientemente y colocede en el in-

10 terior de la ceje, presente dos aletas~goporte con unas aber-

turas en forma de U que sirven de spoyo & lam botellas roloca~ -
‘ | :
‘das transversalmente y con paralelismo en posicién invertida

cade dos de consecutives, pudiéndose superponer varias ée die-
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chas ldminas-soporte, una vez dobladas, para fomer pisos de

botellas ;dentro de la misma caja.
 En le hoja de ditujos anexa & 1a presente memo-

ria, aparece reprasentado el soporte que nos ocupe, mostrandovz :

Fig, 1, el desa.rrollo de una lamina soporte con les perfors-

ciones y 1lfneas de dobladura practicada en le misma; Y Fig. 2,
una viste en perspectiva de la propie ldémine une vez dpblada :
Y colocada en el interior de la caja envase. [

Constituye el soporte de referencia, upa lémi~

na rectangular 1 flexible, que tiene préctices e troquel dieg

ranurasg transveréales 2 por las que ge he de practicar el do=-

bledo de la misma y dos grupos d e agujeros oblongos 3 y 4 ?
(Fig. 1), todo ello apropiadamente para que une vez doblada la
lédmine por sus ranuras 2 de las cusles dos de ellas parten por
la mitad e dichos agujeros, y colocada en la caja 10, confi-
gurs (Fige. 2) dos aletas-soporte 5 determindndose en ceda ale-

ta une alternancia de aberturas en U de dos tamafios, sipndo
unes de ellas 6 més profundas Yy emplias epropiademente bara
alojar con apoyo en su fondo los cuerpoa 11 de las boteiuas,

y las otras 7 menos rrofundes y més estrechas apropiadexhente

‘para alojar con apoyo en su fondo los cuellos de les botellas

menteniendo su horizantalidad, etendo dispuestas las abértu- ;
ras o entallas de embas aletas de manera que cada abertm granf
de 6 de una de ellas se corresponde con ung eberturs peiueﬁa
7 de la otra, preeentando ademds le susodichsg ldmine dos ale-
tas extremas 8 Y9 que elevéndose a deteminada dis‘banc:l‘.a de
les 5 soporte, paralelamen‘be a. és‘bas, obran de muelle cdntra
las paredes de la caje y de almohedille protedors de laa be~-
ses y de las bocas de las botellas envasadas, ,
Dentra de le caja y de le misma meners, pue-

den diaponerse superpuestos otros soportes, siendo los bprdee
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de las aletas 5 spoyo del soporte immedieto superior,
Ia forme de colbcar les botellas en el soporte, se

desprende‘facilmente'ﬂe~1é%pfopia°00nstruccién de éste, 0 seat

ge encaja la botella 11 por la parte correspondiente al auerpo,
en la abertura en«U de tamaﬁo‘grande de une de les aletaé S0pOr-
te mientras que el cuello deﬁlaimiSma ge enoaja en la abértura
pequefia de 1a otra alete-soporte quedando colocadas las botelles
en forma gualdrapeada. ‘
En la ejeducién prﬁctica del modelo segun quede des-

erito- ssrén variables el tamafio y nﬁmero de aberturas que presen— ?
te 1a lamina-BOporte objeto del miemo, 1as caracterfsticas del ma—é”
terial empleado en su;fabricacidn y en general todos cusntos de- i

talleg~n6 a1téren, cembien o mbd;fiquen su propia esencialidad,

N o0 T &

Se~reiV1ndica como objeto del presentemodelp de uti~ﬁf

~19;éfﬁn soporte pare el envasedo de botelles carac-
terizado por el hecho de constituirle una lémina rectangular,fi);
y»flexiﬁle que.ilega precticadas a troquel diez ranuras tbansvar—aia
sales (2) por las que se dobla la mimme y dos grupos de agugeros
oblongos (3-4), apropiadamente para que una vez doblaeda 18 lémina
de dichas ramuras de les cuales dos de ellas dividen por la mited

‘& los citados egujeros, y colocada en la caja (10) de embalaje,

configure doaféletae‘sopor¢e (5) en les que se detemine hna elter—

nancia de aberturas en U de dos tamafios, siendo unas de eﬂlas

- (6) nds profundas y emplias epropiadanente pera alojer con &poyo

‘ ?en su fondo, los ocuerpos (11) de lasg botellas y les otraa|(7)me-
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nos profundas y mds estreches épropiadamente pare alojarfun apoyo%
en su fondo los cuellos de les botailas mantenisndo su hérizonp ?
talidad, estando dispuestas las eberturas de ambag aletaé de ma- ?
nera que dada sbertura grande (6) de una de ellas se coréesponp
da oon una abertura pequefia (7), en la otra,>configurandé adends ?
dicha lémina, tembién por dobladurs, dos aletas extremas§(8-9) “
que eleméndose a conveniente distencie de las aletas sopdrte (5)
referidas, paralelaments e éstas, obren de muelle contra laa pe-
redes de la caja y de slmohadilla protectora. :

- 22,~ UN SOPORTE BARA EL ENVASADO DE Bomﬁms.

Y todo cumnto afecte & la esencialidad Qe los
mostrado en el adjunto dibujo y descrito en le presente m@moria
que consta de cuatro hojas foliedas y mecenografiadas poﬂiuna
sole care. . f

Barcelong, 29 de Agosto de 1,958 |
Don José NAVARRO BORRAS
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