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U T I L I D A D  
por VEINTE años

.en España, a favor de la  razón aoeial MILFER, S.A., 
entidad española., establecida en Bilbao calle Henao, 
a* 23, por: "APARATO TRANSVASADOR SIN VALVULAS"

— ooOoo----

M EM O R I A D E S  C R I  P T I V A
El presente Modelo de Utilidad, tiene por obje­

to, como su enunciado indica, an aparato transvasa- 
dor perfeccionado en sus características de diseño, 
constitución y montaje, mediante el cual se logra el 
transvasado de líquido de unos recipientes a. otros 
sin e l empleo de complicados sistemas valvulares, cu­
yo trabajo efectóa con la  máxima seguridad y efica­
c ia . .



Eh la  actualidad existen y son conocidos varios 
tipos dé aparatos transvasadores que efectúan el t r a ­
siego de líquidos de unos recipientes a otros, cuyos 
aparatos están constituidos por complicados mecanis­
mos y sistemas valvulares que controlan el trasiego 
de estos líquidos. Estos aparatos están constitu i­
dos en su generalidad por bombas aspirantes impelentes 
las cuales son accionadas manual o mecánicamente. Por 
lo complicado de los mecanismos que integran estos 
aparates transvasadores se producen averias y desa­
rreglas en ellos que motivan escapes y perdidas de 
liquido durante la  fase de trasiego, lo que hace que 
estos aparatos resulten poco prácticos y antiecono­
mico s.

El presente modelo de Utilidad tiene por objeto, 
un aparato transvasador en que su características esenj 
e l #  la  constituye la  supresián de válvulas y por 
tanto la  carencia de elementos susceptibles de desa- * 
rreglps. El aparato aquí preconizado está constitu í- í 
do por un cuerpo cilindrico, formado por dos piezas ho. 
málogaa que se unen entre s i  por roscado, dentro del ; 
cual se mueve un embolo a voluntad a l in ic iar l a  ope- ; 
racián de transvasado con el fin  de efectuar la  suc- tclon in ic ia l y, despuás, basándose en e l sifón pro­
ducido, se establece la  corriente continua del l i -   ̂
quido hasta determinar el paso que se desáe.

Otra característica  del actual modelo la  cons- ' 
tituye e l hecho de que el vástago del ámbolo es tubu­



la r  c ilind rico , aleado a través de este por doqde se 
produce la  evacuación del líquido. Este vastago por­
ta , en e l extremo, que se alo ja  én el in te rio r del 
cuerpo cilindrico , el émbolo .propiamente dicho, e l 
cual queda fijado por un rebordeado del propio vas­
tago tubular de accionamiento y unos an illos de go­
ma que sirven de retención, disponiéndose en ambos 
glanos o caras de áste ómbolo unas arandelas de suje­
ción que emparedan a la  pieza del ámbolo.

Otra características del propio modelo la  cons­
tituye la  unióá entre e l cuerpo cilindrico del apa­
rato y e l conducto tubular elástico de aspersión del 
líquido, ouya unión se efeetáa mediante encaje de 
una pieza tubular cónica que ajusta  e l extremo del 
conducto tubular flexible a l cuerpo de l a  bamba, En , 
el extremo terminal de áste conducto tubular se dis­
pone un contrapeso con el fin  de que aetáe de la s tre  
y llegue a l fondo del recipiente en que se haya de tra  
bajar; l a  union entre el la s tre  y la  extemidad del 
oonducto elástico se determina por ajuste de una se- ¡ 
^n d a  pieza cónica tubular.

Otros detalles y carac te rísticas del presente 
modele se irán poniendo de manifiesto en e l transcur­
so de la  descripción que a continuación se dá, en la  
que se hace referencia a la  lámina de dibujos que a  
esta memoria se acompaña, en la  que, de manera un 
tanto esquemática y tan solo por vía de ejemplo se 
reprasentaií los detalles preferidos de la  idea del



modelo. Estos detalles se dan a títu lo  de ejemplo, 
haciendo referencia a un posible caso de realización 
práctica, pero el modelo no queda exactamente lim i­
tado a los detalles que aquí se exponen, por tanto 
esta descripción debe aer considerada desdé un pun­
to de v is ta  ilustra tivo  y sin limitaciones de ningu­
na. clase.

En la  citada lámina de dibujos.
La figura 1*, es una v ista  del conjunto del apa­

rato en la  que se han efectuado unos seccionados 
convencionales para poner de manifiesto %as partes 
que integran e l mismo y la  íérma de unión de unas 
piezas con o tras.

La figura 3& corresponde a un detalle en e l que 
se muestra la  sujeción del ómbolo, propiamente dicho, 
a l vástago tubular de accionamiento.

Enciendo referencia a Tas figuras enumeradas 
se indica con el námero -1- el vastago tubular de 
accionamientos e l cual es únicamente maniobrado al 
in ic ia r la  operación de transvasado para producir 
la  succión del líquido estableciéndose una corriente 
continua saliendo el líquido a travós de este vás­
tago a l ex terior. En el extremo exterior del vásta­
go -1- se adapta el anillo  -2- que cumple con la  
doble finalidad de lim itar e l recorrido del ómbolo 
y fa c i l i ta r  la  atracción del vástago; esta pieza es 
un simple anillo  de goma que queda presionado en el 
lugar que sea elegido. En la  extremidad in terio r del



vastago tubular -1- de accionamiento, ae organiza 
e l émbolo -3-, propiamente dicho, e l cual queda em­
paredado entre el par de arandelas -10*-, siendo re ­
tenido a su. vez este conjunto por los anillos -4 -.

SI cuerpo del aparato es cilindrico  y está 
constituido por dos piezas -5- homologas que se unen 
convenientemente entre s i  por roscado determinando 
una cámara in te rio r -6- hasta la  que llega el l iq u i­
do, en la  operación in ic ia l de succión, a l ser des­
plazado e l émbolo -3- por tracción del vastago tu ­
bular -1-, continuándose la  evacuación de este l i -  
quido a través del vastago tubular -1-. El conjun­
to del aparato transvasador objeto de este modelo, 
incluye un conducto tubular -7-, de longitud varia­
ble, el cual por uno de sus extremos es adaptado al 
cuerpo cilindrico  del aparato comunicado con e l in­
te rio r -6- de áste, siendo fijado mediante el ajus­
te de una pióza cónica tubular -8-. El extremo te r ­
minal de este conducto tubular porta un contrapeso 
-9- que actóa de la s tre  y obliga a esta extremidad 
a llegar a l fondo del recipiente que alo ja  el l iq u i­
do a transvasar, determinándose la  fijación  de este 
contrapeso -9- a l conjunto tubular -7-, por ajuste 
de la  pieza -8- tubular cónica.

Para efectuar la  maniobra del aparato aqui des­
crito  se procede de la  siguiente forma:

ge introduce el terminal del conducto tubular 
-7- y contrapeso -9- en el depósito de donde se haya
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de extraer el liquido. Una vez a s i dispuesto se pre­
siona el ómbolo -3- del aparato hasta quedar el vasta­
go tabular -1- alojado en e l cuerpo -5- del mismo. Se­
guidamente se obtura con un dedo la  parte terminal 
de este vastago -1- y se tracciona el citado vastago 
para efectuar e l desplazamiento del embolo -3- por el
in terio r de la  cámara -6- y verifica r la  succión del
líquido hasta la  citada camara. Concluida la  carrera del 
émbolo -3- se desobtura e l extremo exterior del vas­
tago tubular -1-, dejándose libremente que e l liq u i­
do siga la  caída y ae establezca la  corriente conti­
nua a travás del vástago tubular -1- hasta que se ve­
rifique el transvasado que se desee.

Se comprenderá fácilmente, después de observados 
los dibujos y la  explicación que acabamos de efectuar 
de ellos,que e l actual modelo proporciona un aparato 
tyanvaaador sin válvulas, solido, seguro y práctico, 
con una construcción sencilla  y efectiva que puede 
ser llevada a la  práctica con gran facilidad, aseguran­
do la  obtención de una manufactura relativamente ba­
ra ta .

Se hace constar a los efectos oportunos que en el 
Objeto que constituye la  actual invención, podrán in­
troducirse todas aquellas variaciones y modificaciones, 
de detalle que las circunstancias y la  práctica pu­
dieran aconsejar, siempre y cuando 9,ue, con las varian­
tes que se introduzcan no se cambie, a lte re  o modifi­
que la  esencialidad del objeto descrito .
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Se declaran como de novedad en España e l conte­
nido de las  siguientes:

R E I V I  N D I C A C I 0 N E 3 .-
1 - .-  Un aparato transvasador sin válvulas, que se 

caracteriza por estar constituido mediante un cuerpo 
cilindrico formado por doz piezas homologas qae re ­
ciprocamente se adaptan y fijan  entre s i, en cuyo in­
te rio r se forma la  cámara de trasiego en la  que se alo­
ja un ámbolo montado en la  extremidad de un vastago 
tubular de accionamiento, cuyo ámbolo queda inmovili­
zado entre dos arandelas que lo emparedan y unos ani­
llo s  de retención coaxiales a l vastago de accionamien­
to .

g s.- Un aparato transvasador sin válvulas, que 
se caracteriza por contar con un conducto tubular 
elástico que tiene uno de sus extremos fijado al cuer­
po cilindrico del aparato mediante embutido de una 
pieza cónica tubular que ajusta a l extremo de este 
tubo contra el cuerpo en que se adapta: la  otra extre­
midad del conducto porta un contrapeso igualmente f i ­
jado por ajuste de una pieza cónica hueca alojada en 
el extremo citado.

3*.- "UN APARATO TRANSVASADOR SIN .VALVULAS". 
Todo ello conforme se describe y reivindica en 

lá  memoria que antecede que consta de SIETE hojas es­
c rita s  a máquina por una sola cara y una lámina
bujos que la  ilustran.^,,

 ̂ Madrid

F'RMAMf E. Gonzátez Vacas
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