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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

E l modelo que ae  s o l i c i t a  haca re fe re n c ia  a un ensambla­

je  angular en tre  elementos prefab ricad os para construcciones 

en madera, que tien e  o orno f in a lid a d  e s ta b le c e r  una norma oons 

tru o tiv a  p ara  todos lo s  tra b a jo s  re a liz a d o s  con la  in terven­

ción de p lafon es obtenidos por contrachapado o paneles de f i ­

bra  c e lu ló s ic a  prensada, o se a  por acoplamiento contrapuesto 

de dos o más tab las an te r iz a s  o compuestas.

La c a r a c t e r í s t i c a  e sen cia l de e s ta  tip o  de ensam blaje, 

es l a  del aprovechamiento del elemento externo de lo s  compo­

nentes da un ta b le ro , para pro lon garlo s en b is e l  a  f i n  de 

mrear una so lu ción  de continuidad con o tro s elementos a u x ilia  

re s  de la  construcción , como bordones l in e a le s  de sección  de 

media caña.

Para l a  mejor compresión, lo  describim os a trav és del
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ejemplo de un oaso de re a liz a c ió n  que se  consigna en l a  h o ja  

ad jun ta.

En e l l a ,  vemos en su F ig . 1 , un ensamblage angular, que 

puede se r  perteneciente a cualqu ier p ieza  de e b a n is te r ía , en 

que convergen en ángulo reo to , dos paredes, v i s t a s  en corte 

tran sv e rsa l en el d ibu jo .

Cada una de l a s  dos paredes sem ejantes, e s t á  c o n s t itu i­

da por un panel compuesto de un cuerpo in te r io r  de mayor gro­

sor -1 - , a l  que fo rran  por ambas cara s  dos planchas análogas 

-3. y 3 - , o pan e les. La pared de l a  izq u ierd a  -4 - , tanto en su 

borde de ataque como en l a  a r i s t a  in te rn a , p resen ta  una mecha 

sa lie n te  -5 - , que con arregLo a l a  te o r ía  del machihembrado, 

penetra en una en ta llad u ra  de ig u a le s  dimensiones, p ra c t ic a ­

da previamente en l a  cara  in tern a de l a  pared oponente -6-, 

penetración  que e fectú a  en una proporción del tero io  aproxi­

mado d el grosor de l a  masa media del pan e l.

La oapa externa -3 - , del tabique -6 - , f in a l iz a  o queda 

interrum pida a l  l le g a r  a l  n ivel del tabique -4 -, m ientras que, 

por e l  co n trar io , la  ou b ierta  -3 - , d e l tabique portador de l a  

meo&a, penetra formando p arte  de é s ta  - 5 '- ,  en di cuerpo o ma­

sa  del elemento -1 -, del tabique, dejando en l a s  c ara s  re stan ­

te s del machihembrado, un contacto d irecto  e intimo entre dos 

masas de m ateria ig u a l, lo  que da lu gar a que l a  l ín e a  -7-, 

de con tacto , quede prácticam ente desaparecida o fundida des­

pués de re a liz a d a  l a  fa se  de pegamento o unión por enganche 

de l a s  dos p a r te s .

E l corte practicado  en e l  tabique -4 - , de la  l in e a  -7 - , 

en ángulo recto  con sus re sp e c tiv a s  c a ra s  e x te r io re s ; e l t a ­

bique -6 - , se  co rta  en ángulo de 45s con raspeóte a su oara
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e x te r io r , de t a l  modo que, a l  e fectu ar e l  ensamblado, aparece

una l in e a  diagonal -8 - , l a  cual s irv e  de respaldo a l  bordón

-9 -, de ig u a l anchura. Dicho bordón, previamente recu b ierto
o

de chapa m etá lica/F arn izad a, se introduce a p re sió n , de a r r i ­

ba a ab a jo , o v icev ersa .

Como puede ap re c iarse  por l a  secc ión  d ibu jada, al e fe c ­

tuar e l co rte  del tab ique , la  c a ra  e x te r io r  -2 - , se  d e ja  dota 

da de una mayor lon g itu d  que posteriorm ente permite su adap­

tac ió n  de cobertura -10 y 10' - , sobre l a  l in e a  de arranque 

de la  curva del bordón, estab leciendo a s i  un p e r f i l  suave y 

continuo.

En l a  F ig . 2 , se  esquem atiza un cuerpo cu alqu iera  cua- 

drangular ya re a liz a d o , con e l  supuesto ejemplo de un t a b i­

que interm edio, dando lu g ar  a  mostrar que l a  penetración  de 

l a  mecha, s u b s i s t i r á  en todas l a s  uniones e x i s t â t e s  en una 

misma p ieza  de obra, s in  que su can tidad , dim aisión n i d i s ­

trib u ció n , a lte ren  l a  e sen c ia lid ad  del modelo d e sc r ito .

- N O T A -

Se re iv in d ica  como objeto del presen te  modelo:

1 9 .-  Un ensamblage angular, en tre  elementos p re fa b r ic a ­

dos para construcciones en madera, carac terizad o  por tener oo 

mo base , e l  enlazamiento por machihembrado de mecha exeán tri- 

oa o p e r i fé r ic a ,  de un tabique cortado en ángulo rec to , oon 

otro ig u a l cortado en diagonal o ángulo de 4 52 , dando como 

resu ltad o  una a r i s t a  truncada, cuya l ín e a  diagonal s irv e  oo- 

mo base de unión a l  respaldo de un bordón l in e a l  oon sección  

de media cada, que en d e fin it iv a  e stab le ce  una a r i s t a  redon­

deada.

2 9 .-  Un ensamblage an gu lar, entre elementos p re fab riea -
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dos para construcciones en madera, según l a  reivindicación  

an terior, caracterizado porque lo s  elementos o caras ex terio ­

re s de lo s  tabiques que entran en anión, se cortan previamen­

te  oon un márgen de mayor longitud que permita, posteriormen- 

5 te , l a  superposición del bordón angular y su adaptación por

cabalgadura a presión.

3 S .-  UN ENSAHBLAGE ANGULAR, ENTRE ELEMENTOS PREFABRI­

CADOS RARA CONSTRUCCIONES EN MADERA.

Madrid, de Junio de 1957
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