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MEMURIA DESCRIPTIVA

para un MUDELO DE UTILIDAD, por veinte afios en Espafia, por
» UNA BOVEDILLA PLANA DE HURNMIGON VIBRADO PARA EL FORJADO
DE PISOS» a favor de D. Carlos GAHRIGA PATO, de naecionalidad
espafiola, residente en CIUDAD REAL, calle 28 de llarzo, ndme-
ro 2 ( Ciudad Jardin).

La presente solicitud se refiere al forjado de pisos ¥
tiene por objeto la proteooién de una bovedilla plana, hecha
de hormigdn vibrado por moldeo, que presenta ventajas sobre
las piezas similares conooldas .

En primer lugar, es una caracteristica importante de la
bovedilla de este invento el que la misma sea de hormigdn, es-
decir, de un matefial oapaz de fraguar y de adquirir por el
proceso de fraguado la resistencia necesaria. Efectivamente,
esto pone el invento al alcance del constructor modesto que,
sin necesidad de costosos elementos, con sélo disponer de u-
na vibradore sencilla para moldes indistintos puede fabricar

al pie de obra las piezas necesarias para la construccién de
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un edificio, tanto en lo que se refiere a los cimientos y mu-
ros, haciéndolos por ejemplo de blgues huecos, como al forja-
do de pisos, mediante las bovedillas de esta solicitud y, fi-
nalmente, a los slembos de techado. Bn este caso de fabrisa-
gién al pie de obra por la indudable economia que ello repre-
senta para el construstor, por ejemplo, por motivos de trans-
porte y otros, no es conveniente tomar en consideracién las
piezas similares hecha de material cerdmico puesto que en es-
te Yltimo caso se anulan todos los factores de ecdnomis cita-
dos.

Asi pues, el invento erea una bovedilla de hormigén vi-
brado para el forjado de pisos cuya estructura se ha estudia-
do con todo detenimiento para que el forjado obtenido ocons-
tituya un sdlo bloque armado para resistir los momentos de
flexidn que se produzcan y, sin embargo, el piso obtenido de
esate modo sonstituye un conjunto ligero a la par gque resisten-
te, que no aumenta la carga muerta de la construccidn.

El, objeto de esta solicitud se desoribird en lo tue si-
gue con relacidn al dibujo adjunto que representa:

En la fig. 1 una vista de frente de esta bovedilla pla-
na, estando también representada parte de la bovedilla conti-
nua; en la fig, 2 una vista en perspectiva de esta misma bo-
vedilla; y en la fig. 3 una vista de sonjunto del forjado de
piso .

La bovedilla plana objeto de esta soliecitud se ocaracteri-
za porque tiene forma paralelepipédica, estandd su estructura
interior dividida en dos partes por un nervio vertical central
que hace las veces de pendoldn, teniendo las dos caras late-
rales de esta bovedilla, en su mitad superior, a un lado una
lengueta y en el lado opuesto una ranura de forma correspon-
diente a la de la lengueta, y, en su mitad inferior, en el la-
do de la lengueta, un entrante escalonado y, en el lado opues-

to, o lado de la ranura, un saliente de forma correspondiente
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a la lengueta dltimamente citada.

Es condicidn indispensable que este Yltimo saliente ten-
ga, extendiendose a lo largo de €1, una canal de fondo semici¥
cular destinada a alojar la varilla de hierro que ha de ser-
vir de armadura al forjado.

Venta Josamente, la lengueta primeramente citada, tiene
forma romboidal con su cara vertical paralela al planoc corres-
pondiente a la eara contigua de la pieza y sus dos caras su-
perior e inferior bneclinadas hacia abajo, lo que obliga a ~
que el sallente situado en la mitad inferior del lado opues-
to tenga tambidn su cara superior inclinade del modo corres-
pondiente y a que la lengueta situada en la mitad superior de
este mismo lado tenga su cara superior inclinade hacia dentreo
de modo correspondiente.

Ventajosamente también, las dos mitades del elemento,
formadas por el nervio vertical antes citado tienen cada una
un par de tabigues oruzados que unen los cuatro vértices del
cuadrado formado a oada lado del nervio vertical.

Finelmente, en sus ocaras anterior y posterior, las bove-
dillas llevan respectivamente una lengueta y una ranura que
permiten el ensaje mutuo de las bovedillas colocades unas de-
trdes de otras.

Volviendo ahora a los dibﬁJos, puede verse que la bove-
dilla estd sompussta por un cuerpo prismdtico hueco, formado
por las caras superior -l- e inferior -2~ y por las ceras la-:
terales -3- y -4-. El interior del cuerpo hueco estd dividi-
do en dos mitades por un nervio o pared vertical -5- y, cada
uno de los huecos asi formados tiene reunidos sus vértices
enfrentados por tabiques cruzados -6- y =7-.

las caras laterales -3- y -4~ estdn provistas de lengue-
tag y entrantes que permiten el encaje mutuo de las bovedillas

ouando €stas se oolocdn unasal lado de otras. A este respecto
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puede verse que en la mitad superior de uno de los lados la
bovedilla tiene un saliente o lengueta -8- de forma romboidal
gon sus caras superior e inferior inelinadas hacia abajo y -
que en el lado opuesto, existen una ranura de forma correspon-
dlente a la del saliente =-8-, en la gue encaja el saliente co-
rrespondiente de la bovedillae yuxtapuesta.

Debajo dé este entrante hay un saliente -9=- que tiene su
cara superior inclinada en ocorrespondencia a la inelinacidén
de la cara inferior del saliente -8- de la bovedilla contigua
y este saliente -9- estd destinado a encajar en el entrante
de forma correspondiente previsto en dicha bovedilla contigus.

La cara inferior del saliente =-9- estd recorride longitu-
dinalmente por una ranura -10- suyo fondo es semicircular y
ouya finalidad se explicard posteriormente.

En sus caras frontal y posterior la bovedilla tiene un
entrante o ranura -ll- y un saliente o lengueta ~12- de curso
horizontal y de forma prismdtica, los cuales estdn destinados
al ensaje mutuo de las bovedillas cuando estas se colocan u-
nas tras otras.

Para la fabricacidn de estas bovedillas, como antes se
a dicho, se utilizardn moldes en los que la bovedilla se ha-
rd por moldeo vertieal, ouyos moldes pueden estar divididos
para mayor facilidad de desmoldeo. Ventajosamente estos mol-
des, una vez llenos, se someterdn a un proceso de vibrado con
objeto de dar compacidad a la pieza. Este sistema de fadbrica-
eidn es bien conocido y, por tanto no parece gue sea necesario
insistir sobre €1, lo mismo que sobre las dimensiones y grue-
sos de las bovedillas que se adaptardn en cada caso de acuer-
do eon la resistencia que he de obtenerse, al igual que las
varillas de hierro para la armadura, a las cuales se aludird

en lo gue sigue.

Las piezas se solocardn comenzando por una hilade en el
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muro de la izquierda, situando previamente una varilla de -

-5

hierro redondo paralela a este muro y a la distancia en que
86 ha de apoyar la primera hilada de piezas por el extremo
derscho; en otras paladras, que esta varilla de armadura ha
de colocarse a la distanceia ceonveniente pars que se apoye so-
bre ella exactamente la ranura 10 de las bovedilles. El ex-
tremo izquierdo de la primera hilada se apoyaré en el muro
lateral izquierdo, quedando la parte lateral derecha apoyada,
como se ha dicho, en la varilla de hierro redondo enca jada

en la ranura -10-, ocuya varilla se ird cubriendo con mortero
de cemento al mismo tiempo que se aplica también mortero de
semento eh las caras anterior y posterior de cada bovedilla
en la zona de la ranura -1l- y de la lengueta -12- para per-
mitir el perfecto ensamble de las piezas que componen la hila-
de. Esto nos dard un conjunto semejante & una vigueta de hor-
migdn armado., La segunda hilada se eolocard de igual forma

que se ha descrito para la primera siguiendo sucesivamente con

" todas las demds hasta eubrir la superficie.

Es evidente que las varillas de armadura que atraviesan
longltudinalmente las piezas y que son reunidas con ellas me-
diante el mortero de cemento se apoyardn en los muros de car-
ga. A este respecto y aungue se trate de un dato ilustrativo
parece gque 3o encuentra un linite superior en cuante & las lu-
o¢s a oubrir con estas bovedillas en la distancia de 5 metros.

In la parte central de entreluces de los muros de carga
se colocard un caballete desmontable, que se ird desplazando
convenientemente a medida que se realiza la operacién con el
fin de evitar deformaciones del forjado y para servir de apo-
yo mientras se csolocan las piezas.

Esta es otra ventaja del invento por cuanto permite su-
primir de un modo casl total los tableros de soporte haste -

ahora usuales con lag bovedillas de cerdmica.
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bLa deseripeidn que antecede permite verificar que son
clertas las afirmasiones que se han hecho al prineipio de es-
ta memoria en'cuanto a las ventajas que permite conseguir el
invento. Sélo queda por sefialar que podrdn hacerse modifica-
ciones accesorias en la forma de los elementos de la bovedi-
1la sin salirse por ello de la proteccidn obtenida, ocuyo li-

mite quedard fijado por las reivindicaciones siguientes.

1.- Una bovedilla plana de horinigdén vibrado para el for-
jado de pisos, caracterizada porque tiene forma paralelepipéd-
dica, estando su estructura interior dividide en dos partes
pbr un nervio vertioal central gque hace las veces de pendoldnf
teniendo las dos caras laterales de esta bovedilla, en su -
mitad superior a un lado una lengueta y en el lado opuesto
una ramirz de forma corrsspondiente a la de la lengueta, un
entrante escalonado y, en el lado opuesto, o lado de la ranu-
ra, un saliente de forma correspondiente a la lengueta dlti-
mamente citada.

2.- Una bovedilla plana, segdn se reivindica en el punto
1, ocaracterizada porque este {ltimo saliente tiene, extendien-
dose & lo largo dé €1, una canal de fondo semiciroular desti-
neda a elojar la varilla de hierro que ha de servir de arma-
dura al forjado.

3.- Una bovedilla plana, segdin se reivindica en cualquie-
ra de los puntos anteriores, caracterizada porgue la lengueta
primeramente citada tiene forina romboidal con su cara verti-
cal paralela al plano correspondiente a la cara contigua de
la pleza y sus dos caras superior e inferior inelinadas hacie
ebajo, lo que obliga a que el galiente situado en la mitad -
inferior del lado opuesto tenga tamblén su cara superior in-

¢linada del modo correspondiente, y a que la lengueta situads
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en la mitad de este mismo lado opuesto tenga su cara superior
inelinade hacia dentro de modo correspondiente.

4.- Una bovedilla, segdn se reivindica en cualquiera de
los puntos anteriores, caracterizada porque las dos mitades
del elemento, formadas por el nervio vertical antes citado,
tiene cada una un par de tabiques cruzados gque unen las cua-
tro vértices del ouadrado formado a cade lado del nervio ver-
tical.

.- Una bovedilla plana, segdn se reivindioca en cualquie-
ra de los puntos anteriores caracterizada porque en sus caras
anterior y posterior llevan respectivamente una lengueta y u-
ne. ranura que permiten el encaje mutuo de las bovedillas co-
locadas unas detras de otras.

6.~ UNA BOVEDILLA PLANA DE HORMIGON VIBHADO PARA EL MR-
JADO DE PISOS,

Todo segdn queda deserito y reivindicado en la presente
memoria que consta de siete hojas escritas a mdquina por una
sola de sus caras, y se ilustra en los dibujos que & la misma
Be acompaiia,

Medrid, 31 de Mayo de 1.957
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