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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a un MODELO DE UTILIDAD, cuyo reg istro  se 
s o l ic i t a  por veinte años.

A favor de

D.Jorge Armadans Benet, de nacionalidad española. 

Residente en BARCELONA.-Bajada Cervantes, 2

p o r :

"CABEZAL VERTICAL AUTONOMO HIIRO COPIADOR PARA FRESADORAS"



La presente memoria d escrip tiva  tiene como f in  l a  de­

claración  del objeto sobre que ha de recaer el p riv ileg io  
de explotación in d u str ia l y comereial exclusiva en e l  te ­

r r ito r io  nacional de un Modelo de u tilid a d , conforme a  la  
le g is la c ió n  vigente en materia de Propiedad In dustrial que,

según expresa el enunciado, t r a ta  de un cabezal v e rtic a l 
auto nomo hidrocopiador ap licable a todo género de fresado­

r a s ,  mandrinadoras, e t c . ,  que permite la. confección automá­

t i c a  de toda ¿Lase de moldes y p iezas d iversas.
La gran demanda hoy existente en e l  mercado de moldes

m etálicos para l a  construcción de p iezas por fundición de 
todas m aterias hace necesario e l  empleo de una nueva técn i­

ca para l a  formación de lo s miemos* Tanto en l a  in dustria de 

fabricación  de p iezas de p lá s t ic o s , b aq u elita , goma, acuña­

ción de metales y estampado de p iezas de acero , lo s  moldes 
son lo s  ú t i le s  de mayor ap licación . Su fabricación  es siem­

pre laborio sa  ya que la s  f  ornas de l a s  p iezas a fundir o e s­

tampar son tan variadas como complicadas.

Por e llo  se tiende en l a  moderna in d u str ia  a l a  mecani­

zación de lo s  referidos moldes con lo que se consigue una 
gran rapidez en su construcción y con e llo  un gran rendimien­

to en l a  in d u stria  de ap licación . E llo se r e a liz a  por medio 

del empleo de fresadoras con a lta s  velocidades de corte y 
por medio de copiadores h idráu licos sobre modelos de mataña­
le s  blandos ta le s  como madera escayo la , e t c . , sirviendo es­

to s  como p la n t i l la s .  Asi se consigue e l molde necesario de 

una manera c a s i automática.

Nuestro copiador aporta a lo  conocido l a  gran ventaja 
de ser autónomo, es decir que va equipado con su motor de 

accionamiento y eu equipo hidráulico de mando y control.Ade- 

máa es de f á c i l  adaptación y acoplamiento a l a  maquinaria 

antedicha por medie de cuatro to m illo s  simplemente y presen­



t a  una amplia gama de velocidades que lo  hacen apto para ser 
aplicado a lo s  trab a jo s más diversos en cuanto a velocidades 

de corte de l a s  fr e sa s  adaptadas a l  mismo^ alcanzando a s i  un 

a lto  rendimiento difícilm ente comparable con oualquier otro 
tipo ex isten te .

Con e l f in  de f a c i l i t a r  la  in terpretación  m&s exacta del 

objeto sobre que ha de recaer e l  presente p riv ileg io ^  an e l  

plano adjunto complementario de l a  presente exposición,, se 

representa una forma pr&ctlca p ara  l a  rea lizac ión  in d ustria l 
y únicamente a t itu lo  de ejemplo y , por consiguiente, sin  

carácter exhaustivo sino meramente informativo*
En este  planot

La f l g *  1 * representa un alzado del conjunto del hidro— 
copiadores.

La f i g .  29 una representación esquemática del grupo se r­
vo-hidráu lico .

De la s  expresadas f ig u ra s  l a s  referen cias corresponden:
(1 )  . -Motor del cabezal.

(2 )  . -Juego de poleas trapezoidales.

(3 )  .-E je  princip a l .

(4 )  . -Cilindro h idráu lico .
(5 )  . -Válvula p ilo to  tridim ensional.

(6 )  .-C harriots de r e g la je .

( 7 )  Mecanismo de eujección de lo s  palpadores.

(8 )  .-Palpador.
(9 )  . -Soporte de f r e sa  por cono Moras.

(10) . -Reglaje de d istan cia .
(11) . -Motor e léctrico  del grupo servo h id ráu lico .

(12) .#Bomba de engranajes.
(13) . -F iltro  de asp irac ión .

(14) . -Válvula de regulación manual de presión .
(15 ) .-Manómetro .
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(16) *-^yazo soporte distribui-dor y e je .

(17) *-BoIa.

(18) * ^ i v e l  de a c e ite .

(19) *-F resa .
Como puede apreciarse de l a  detenida observación del 

plano de referen cia e l invento que nos ocupa e stá  co n stitu i­

do por dos p artes p rin cipales que son e l cabezal propiamente 

dicho, y e l equipo d grupo servo-hidrAulico*

El cabezal F ig . 1 * e s tá  constituido por un motor e léc­

trico  de potencia adecuada que por medio de unas poleas re­
ductores (2) transmite e l  movimiento a un e je  v e r tic a l prin­

c ip a l (3 )*  Este e je  es susceptible de ascender o descender 

g rac ia s a  un cilindro hidráulico (4) accionado a su vez por 

l a  preséón de aceite  procedente del grupo servo-hidráulico 
como más adelante se exp licará . Un grupo de t re s  charriots 

(6) permiten el conveniente re g la je  del modelo con re lación  

a l molde a fa b r ic a r . El conjunto anteriormente descrito  ta r -
'íi'

mina por su parte in fe r io r  en un brazo soporte (16).. Este 

brazo soporte es atravesado vertioalmente por e l e je  p rin ci-  j 

p a l (3) que termina en un cono morse (9) a l cual se a ju sta  

l a  f re sa  adecuada (19)*
En un extremo del mencionado brazo se acopla l a  d esliza-  i 

dera o reg la je  de d istan cia  (10) sobre e l cual van montadas,, 

l a  válvula p ilo to  tridim ánsional (5) y e l mecanismo (7) de 

su jeción  de lo s  palpadores (8 )*

Unido a l  conjunto anteriormente descrito  por medio de tub^

bos f le x ib le s  se encuentra e l  grupo servo hidráulico descrito í 

en la  f i g *  2& e l cuál e s tá  constituido por un depósito m etáli­

co (20) lleno de aceite  h asta  un n ivel (18) necesario* Una
bomba de engranajes (12) accionada por un motor e lectrice  ade-í

euado (11) proporciona l a  debida presión de aceite  a trav és 
de l a  válvu la reguladora de presión (14) y me dida por e l manó-
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El aceite  sa le  por lo s  conductos f le x ib le s  y alimenta 

e l cilindro (4) cuyos movimientos de ascenso o descenso son 
100.— regulados por medio de l a  válvu la p ilo to  (5 )* Completa el 

conjunto descrito un f i l t r o  (13) dispuesto en e l in terio r  

del antes mencionado tabique.

D escrita con detalle  l a  constitución del presente In- t 

vento pasamos a continuación a  exp licar su forma de funcio- 

105.- namiento.

Tan pronto comienza a  funcionar e l motor del servo h i­
dráulico (11) l a  presión de aceite  proporcionada por l a  bom­

ba de engranajes (12) a e l  acoplada se transmite a l  cilindro 

(4) y a l a  válvu la p ilo to  (5) a trav ás de lo s  tubos f le x i ­
lio.- b les que unen estos d isp o s itiv o s . Dependiendo del trabajo

a  r e a liz a r  se rá  e s ta  presión regulada por medio de l a  válvu­
l a  de regulación manual (14) y medida por e l manómetro de 
control de l a  misma (15)*

Poniendo entonces en marcha e l motor del cabezal se 

115*— tendrá l a  f r e s a  (19) en condiciones de re a liz a r  trabajo  pre-  ̂

v ia  colocación de l a  misma en e l eono morsa (9 )* Sujeto de- í 
bidamente e l  palpador (8) en su soporte y regulada l a  d is­

tancia de e sta  a l a  f r e sa  por medio de la  corredera (10) se 

tiene e l conjunto en posición de trab a jo *

120*- El palpador (8) a l recorrer la s  sinuosidades del modelo ^
del molde a rea lizar  enviará mayor o menor presión de aaáLte j 

a l cilindro e& cual desplazará e l e je  p o rta fre sas en e l mis- í 

mo sentido mandado por el palpador tallando en e l techo l a  

misma fig u ra  mandada por e l  palpador, teniendo en cuenta que 

125.- l a  presión de este  sobre el modelo es muy débil siendo su
sen sib ilid ad  muy elevada. De e sta  forma l a  rea lizac ió n  de un ¿ 

molde se hace de una manera ca si automática y con una rap i­
dez en consonancia con la s  actuales ex ijen c ia  in d u str ia le s .
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Por o tra  parte e l ser l a  copia casi automática, su mane­

jo está, a l  alcance de cualquier obrero no especialldado^ redu­

ciéndose a l extremo el tiempo de fabricación  de moldes en for­
ma extraordinaria, reduciendo a l mismo tiempo e l coste da los 

mismos.

El acoplamiento a cualquier fresadora es de lo más sen­

c i l lo  conocido ya que e llo  se regLiza pof simple roscado a la  

máquina de cuatro espárragos y precisamente en l a  parte de l a  

misma a  que se suelen acoplar lo s cabezales corrien tes.
Pueden ser introducidas modificaciones de íomna y dispo­

sic ió n  siempre que no alteren  l a  esencial!dad  de su autonomía, 
fa c ilid a d  de adaptación y sen sib ilid ad  de accionamiento.

D escrita suficientemente la. naturaleza del invento y su 

forma de realizac ión  p rác tica , únicamente cabe añadir que en 

e l conjunto y p artes independientes co n stitu tiv as del todo son 
su sceptib les modificaciones y cambios de m aterias, forma y

disposición en cuanto e sta s  alteracion es no desvirtúen e l fun­
damento esencial del mismo.

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 * ) . -"CABEZAL VERTICAL AUTONOMO HIDROCOPIADOR PARA FRESA­
DORAS" que se carac te riza  porque e s tá  constituido por un motor 

e léc tr ico  de accionamiento autónomo dotado de un juego de po­

le a s  reductores, transm isoras del movimiento a un e je  v ertica l 

p rin c ip a l, accionado por cilindro h idráu lico , y en cuya extre­

midad in ferio r se acoplan por cono morse l a s  fre sa s  adecuadas 
a cada función.

2 6 ).-"CABEZAL VERTICAL AUTONOMO HIDROCOPIADOR PARA FRESA­

DORAS" que se caracteriza- porque e s tá  constituido por una v á l­
vula p ilo to  de mando tridim ensional transm isora y reguladora 

de l a  presión de aceite  a l cilindro hidráulico de l a  anterior
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reivindicación  eegúh loe movimientos de au extremo in fe r io r  
de acoplamiento a l palpador del modelo del molde o p ieza a 
r e a liz a r .

3 3 ).-"CABEZAL VERTICAL AUTONOMO HIDRDCOPIALOR PARA FRESA 
LORAS" que se carac te riza  porque l a  válvula de mando tridimen 

aional de la  anterior reivindicación ea alimentada por pre- 

sM n de ace ite  procedente del equipo eervo h idráu lico .

4B) .-"CABEZAL VERTICAL AUTONOMO HIDROCOPIALOR PARA FRESA 
LORAS* que se caracteriza  porque e l  equipo servo hidráulico 

según l a  reivindicación anterior e s tá  constituido por un de­

pósito  de aceite  provisto  de bomba de engranajes accionada 

por motor e léc trico  adecuado, válvu la de regulación manual 

de l a  presión de sa lid a  de ace ite , y- manómetro de control de ¡ 
l a  misma.

5 *) .-"CABEZAL VERTICAL AUTONOMO HIDRO COPIADOR PARA FRESA 
LORAS" que se caracteriza  porque en e l in terio r  del depósito 

de l a  an terior reivindicación y precisamente en el tubo de 

aspiración  de l a  bomba va dispuesto un f i l t r o  de a c e ite .

6 * ) . -"CABEZAL VERTICAL AUTONOMO HILROCOPIALOR PARA FRESAR 
LORAS" que se carac te riza  porque ambos equipos descritos en ¡ 

la s  reivindicaciones anteriores van conectados entre s i  por ¡ 

tubos f le x ib le s  de acoplamiento entre ambos, transmisores de 

l a  presión de aceite  del depósito a l a  válvu la  de mando t r i ­

dimensional y cilin dro  h idráu lico .

7 ! ) . -"CABEZAL VERTICAL AUTONOMO HILROCOPIALOR PARA FRES^ 

LORAS*.

La presente memoria d escrip tiv a  consta de s ie te  hojas 

fo liad as y mecanografiadas por una so la  cara , componiendo un 

to ta l de ciento ochenta y s ie te  lin e a s , in clu id as e s ta s .
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