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MEMORTIA DESCRIPTIVA
Correspondiente e un MODELO DE UTILIDAD, cuyo regisiro se
solicita por veinte efios.

A fevor de
D.Jorge Armsdans Benet, de nacionazlidad espefiola.

Regidente en BARCEIONA.-Bejada Cerventes, 2
Ppor:

"CABEZAL VERTICAL AUTONOMO HITROCOPIADOR PARA FRESAIDRAS®

.
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La presente memorig descriptiva tiene como fin ls de~
clarecidén del objeto sobre que he de recaer el privilegio
de explotacién industrial y comereial exclusiva en el te-
rritorio nacional de un liodelo de Utilidad, conforme g la
legislacién vigente en materie de Propiedad Industrial que,
segln expresa el enunciado, tratg de un cabezal vertical
autonomo hidrocopiador gplicable & todo género de fresado-
ras; mandrinadaras; etec., que permite la confeccién automé-
tice de toda clase de moldes y piezes diverses.

La gran demanda hoy existente en el mercado de moldes
metélicoe pare la construccién de piezmes por fundicién de
todas materias hace necesario el empleo de una nueve téeni-
eca para la formacién de los mismos. Tanto en la industria de
fabricacién de piegas de plésticos, baquelita, goma; acufla~
clén de metaleg y estampado de piezas de acero, los moldes
son los dtiles de mayor aplicecidn., Su febricacién es siem~-
pre laboriosa ya que las formas de laes piezas & fundir o es-~
tampar son ten variadee como complicadasg.

Por ello se tiende en lg moderns industria a la mecani-
zecldén de los referidos moldes con lo que ge consigue una
gran repidez en su congtrucecién y con ello un gran rendimien-
to en la industria de aplicaeecién. Ello se realiza por medio
del empleo de fresadoras con eltas velocidades de corte y

por medio de copiadores hidréulicos sobre modelos de matena~
les blandos tales como msdere esceyola, etec., sirviendo es—

tos como plantillas. Aef se consigue el molde necesario de
una manera cesi automitica.

Ruestro copiador aporta & lo conocido le gran venteja
de ger autdnomo, es decir que va equipado con su motor de
accionamiento y su equipo hidr&ulico de mando y control.ade=
més es de fécil adaptacién y acoplemiento a la mequinaria

antedicha por medio de cuatro tomillos simplemente y §resanp
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ta una amplia game de velocidades que lo hacen apto pars ser
aplicado a los trabajos més diversos en cuanto & velocidades

ds corte de las fresas adaptadas al mismo} alcanzando asf un
alto rendimiento dificilmente comparable con cualguier otro
tipo existente.

Con el fin de facilitar la inderpretacién més exacta del
objeto sobre gue ha de recaer el presente‘privilegio; en el
plano adjunto complementario de la presente exposicidn; ge.
representa.una forms préctice para la reslizascién industrial
¥y tnicamente a titulo de ejemplo y, por consiguiente, sin
cardcter exhaustivp sino mersmente informativo.

En este planot

La fig. 18 represents un alzado dsl conjunto del hidro~ i
copiadores; | |

la fig. 28 una representacidn esquemédtica del grupo ser-?
vo-hidréulico. | |

De las expresadas figuras las referencias corresponden:

(1).-Hotor del cebezal.

(2)e=Juego de poleas trapezoidales.

(3)‘—Eje principal.

(4)e~Cilindro hidrdulico.

(5)~V&lvuls piloto tridimensional.

(6) o=Charriots de reglaje..

(7)e~Mecanismo de sujeccién de los pelpadores.

(8)+=-Palpador..

(9).=Soporte de fresa por cono Morse.

(10)e-Roglaje de distancia.

(ll); otor elé€ctrico del grupo servo hidréulico.

(12).6Bomba de engransjes.

(13)e=Filtro de aspiracién.

(14).~V&lvula de regulacién manual de presién.

(15) «~Manémetro.
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(16) o~Brago soporte distribuldor y eje.

(17)e~Bola.

(18) .~livel de ackite.

(19) e~Freaa.

Como puede apreciarse de la detenida obgervacién del
plano de referencim el invento que nos ocupe estd constituf-
do por dos partes principales que son el cabezal propismente
dicho, y el equipo @ grupo servo-hidrdulico.

El cabezsl Fig. 1# estd constitufdo por un motor eléc-
trrico de potencis mdecuada que por medio de unas poleas re-
ductoras (2) transmite el movimiento a un eje vertical prin-
cipal (3). Este eje es susceptible de ascender o descender
gracias a un cilindro hidrdulico (4) asccionado a su vez por
la~presn8n de aceite procedente del grupo servo-hidrédulico
como més adelaente se explicarg. Un grupo de tres charriocts
(6) permiten el conveniente regleje del modelo con relacién

gl molde a fabricar. El conjunto anteriormente descrito ter-

mina por su parte inferior en un brazo soporte (16). Este
brazo soporte es abravesado verticalmehte por el eje princi- §
pel (3) que termina en un cono morse (9) al cugl ese sjusta
1s fress adecuads (19). H
En un extremo del menclonado brago se acopla la desliza~ ;
dera o reglaje de distancia (10) sobre el cual van montadaq; k
la valvula piloto tridiménsiondl. (5) ¥y el mecanismo (7) de
sujecidn de los palpadores (8)e :
Unido al conjunto anteriormente degerito por medio de tub%
bos flexibles se encuentra el grupo servo hidriulico descrito %
en la fige 28 el cudl egtd constitutdo por un depésito mgtéli-?
eo (20) lleno de acelte hasta un nivel (18) necesario, Una é
bomba de engransjes (12) accionada por un motor eléctrico ade-y
euado (I1) proporciona la debida presidn de aceite a través :
ds la vélvula reguladora de presién (14) y me dida por el me.na-
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El eceite sale por los conductos flexibles y aelimente
el cilindro (4) cuyos movimientos de gscenso o descenso son
regulados por medio de le valvula piloto (5). Complets el
conjunto @escrito un filtro (13) dispuesto en el interior
del antes mencionado tabique.

Descrite con detalle la constitucidén del presente in-
vento paéamos 8 continuacién a explicer su forme de funcio-

ngmiento.

Ten pronto comienza & funcionar el motor del gervo hi- 5

drgulico (11) la presién de aceite proporcioneda por le bom- ?

ba de engrensjes (12) a €l acopladae se transmite sl cilindro
(4) y a la v&lvula piloto (5) e través de log tubos flexi-
bles que unen estos diepositivos. Dependiendo del trabajo

a realizer seréd esta presien'regulé,da por medio de la vélvu~-
la de regulacién manual (14) y medide por el menémetro de
control de le mieme (15).

Poniendo entonces en marche el motor del cabezel &€
tendré la fresa. (19) en condiciones de realizar trabajo pre-
via colocacién Ge la misma en el cono morse (9). Sujeto de-
bidemente el palpedor (8) en pu soporte y regulada la dis-
tancia de esta a la fresa por medio de la corredera (10) se
tiene el conjunto en posiciédn de trabajo.

El palpador (8) &l recorrer las sinuosidades del modelo
del molde & realizar envierd mayor o menor presidn de acite
el cilindro el cual desplagers el eje portafresaes en €l mis-
mo sentido mandsdo por el palpador tallando en el techo le

mieme. figure memdeda por el pelpador, teniendo en cuenta que

la presidn de egte sobre el modelo es muy debil siendo su

gseneibilidad muy elevada. De egta forme la red izacién de un

molde se hace Ge une manera casi sutomgtica y con una rapi-

dez en consonancia con las actueles exijencie industriasles.
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Por otra parte el éer la copia cesgi sutomftica, su mane-
jo estd al alcance de cualquiser obrero no especialidado, redu-
ciéndose &l extremo‘el tiempo de fabricaecién de moldee en for-
me extreordinaria, reduciendo al mismo tiempo.el coste de los
mismos.

Bl acoplamiento & cualquier fresadors es de lo més sen-
cillo conocido ya que ello se reglige po¥ simple roscado a la
méquina de cuatro espérregos y precisamente en la parte de la
misma a que se suelen acoplar los cabezales corrientes.

Pueden ser introducidas modificaciones de fomma y dispo-
gicién siempre que no alteren le egénciglidad de su autonomifa,
facllided de adagptacién y sensibilidad de accionamiento.

Descrite suficientemente la naturaleze del invento y su
forma de realizacidn préctica, tnicsmente cegbe afiadir que en
el conjunto y partes independientes constitutivaavdel todo son
susceptibles modificaciores y cambios de materias, forms y
disposicién en cuento estes alterpciones no desvirtden el fun-
demento esencial del mismo.

REIVINDICACIONES

18),~"CABEZAL, VERTICAL AUTONOMO HIDROCOPIAIOR FPARA FRESA-
IDRAS" que*se caracteriza porque est4d constitufdo por un motor
electiico de sccionamiento suténomo dotado de un juego de po-
leas redugtoras, transnisoras del movimiento a un eje vertical
principal, accionado por eilindro hidrdulico, y en cuyas extre-
mided inferior se acoplan por cono morse las fresas adecuadas
a cada funcién.

28) .~"CABEZAL VERTICAL AUTONOMO HIDROCOPIAIOR PARA FRESA-
IORAS™ an se caracteriza;ponge estd constitutdo por una val.
vula piloto de mando tridimensionel trensmisora y reguladors
de la presién de aceite el cilindro hidréulico de la enterior
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reivindicacién segth los movimientos de su extremo inferior

de acoplamiento al pelpador del modelo del molde o piega a
reglizar.

38)o~"CABEZAL VERTICAL AUTONOMD HIDROCOPIAIOR PARA FRESL
IORAS" que se caracteriza porque le valvula de mando tridimen
sional de la anterior reivindicacién es alimentada por pre-
stdn de aceite pr ocedente del equipo serve hidréulico.

48 ) (~"CABEZAT VERTICAL AUTONOMO HITROCOPIAIOR PARA FRESA
IORAS™ que 'ge caracteriza porque el equipo servc hidraulico
segln la reivindicacién enterior estd constitufdo por un de-
pésito de aceite provisto de bomba de engrenajes accionads
por motor eléectrico adecuado, vélvula de regulacién masnual }
de lg presién de eslide de aceite, y manémetro de control de
la misme,.

58).="CABEZAL, VERTICAL AUTONOMO HIDROCOPIAIOR PARA FRES&;{
IORAS" que se caracteriza porque en el interior Gel depésito
de la enterior reivindicacién y precisamente en el tubo de
aspiracién de le bomba va dispuesto un filtro de aceite.

6%).~"CABEZAL VERTICAL AUTONOMD HITROCOPIAIOR PARA FRES&
IORASY que‘ae caracteriza porque embos equipos descritos en (
las réivindioa.ciones anteriores van conectados entre si pdr E
tubos flexibles de acoplamiento entre ambog, trensmisores de
le presién de mceite del depédsito a la vélvula de mando tri-
dimensional y cilindro hidréulice.

71);—“CABEZAL VERTICAL AUTONOMO HITROCOPIAIOR PARA FRESA
IDRAS®,

I:a'presente memorle descriptiva: consta de siete hojas _7
foliadas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un
total de ciemto ochente y siete lfneas, inclufdas éstas. :

Ma.drid/:t de Harzo 1.958.~
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