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Bl presente modelo hzce retereiicia a una nueva moda-
lidad para la preseutacidn de bebidas envisadas en el tipo
de frasco denominzdo “"botellin® con 1l doble finalidad de lo-
grar un envase prdctico y ecoubmico por su construcecidn, y
dotado de caracveristicas de estructura que le dén un acusa=-
do sello o caracter not:blemente decorativo, y de eficaz re-
sultado publicitario,.

La caracteristica esencial del modelo, radica en su
coutigurvacidn couseguida mediante una sola y vuica pieza de
cartén o cirtulina que por sus dobleces peculiures, se monta
0 compone para constitulr un envese gue como vantaja priricie-
pal, cuenta coun dos asideros que bastau por si solos para soe
tener y transportar el euvase conseguddo,

Dicha piema ﬁnica, ge obtiene por matriz troguelado-
ra, en forma plana que dé_lugar a la plauncha de rorma compues
ta, que se representa en la Fig, 12,, de lz hoja griifica ad-
junta, Yiewdose en ella, sefialadas por lineas ligeras lasg
aristas de los sitios por doude se dobla,

Para su montaje y coustruccidn no se requiere pega~
mento mds gue en una sola de las pestafias de uwnidn (1) que
es la gue eulaza log dos extremos de lz pared vertical del
envase, Unlendose todas las demds por simple doblez y ensame
blaje, aef, en luas sucesivas figuras del grafico, se muestra
el proceso de montaje. El envase selecciouado como ejenmplo,
tiene un cuerpo de forna rectangular que cuenta coun cuztro
paredes, gque cuda wiw posee la correspondieute pestafia infe-
rior pary coustrulr el foudo del envase, Este fondo se vé Tror
talmente en las ligs. 2% y 4%,, donde las pestaflas (¢) se do=~
blan y enfreutan constituyendto eutre awbag toda la lougitud
del toudo, y ww primeru capa sobre la gue se doblan poste-

riormente (siguiendo la direccidn que iundicau las tlechas de
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las tiguras) las otrasidos pestaiias (3) correspondientes a
los lados mayores del cuadrildtero; las cuales presentan la
particularidad de tener como prolougacidn un: segunda pesta—
fla (3°) que recibiendo wi seguudo doblez, se hacen penetrar
verticulmente por 1lns dos ewtalladuras (4) que preseatan en
su linea media, las pest:ufias anteriores (2),

La posicidn en que gquedsu estas pestafizs vertica=—
les (2°) se =preciaun en le ig, 3%,, para mostrar su finali-
dad que es lu de establecer un pequefio tablique intermedio
entre las dos hileras de los botellines (5), colocados apa-
rejadamente segin se observa en la rFige. 52,

En los bordes superiores de los dos lados mayores
del cuadrilatero, se elevan como prolougacidén de los mismos
las dos asas (6), dotadas de la Tforma normal de una =nilla
(1) por doude pasar los dedos, mis otros elemento complemen-
tario, como es una serunda perroracidén (8) destinada a fijar
la posicidén del botellin gque correspounde a lz posicidén cene
tral en el euvase; tal como puede tambiéu observarse eu la
Pig. 5%,, cuyo botellin (57) huce sobresalir su cubeza por
dicho oriticio (8)., De éste modo las dos pestafias superiores
del asidero adquieren uns mayor curvatura hacia el interior
que permite juntar ed la linea media das dos anillas perfo-
radas que realizan su nutural fuacién,

Bl modelo descrito segin las lineuas generales
del ejemplo anterior, se llevari a lo préctica con diversis
dad de materiales y deatro de uma variscidan de dimensiones,
as! como de Cupacidéd 0 nimero de botellines; y sin dejar de
tener e:n cueunta gue todes las superficies de las paredes de
la caja podrdu ir decoradnas e ilustradu com los cmblenas® y
decoraciones tipicamente demostrativos de la cluse .y marca

del producto emvedado y trausportado,
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_NOTA
En resumeu, lu preceute solicitud recaerd sbbre las glguie
tes reivindicaciones:
l2,~ Una caja soporte, que se caracteriza por estur cous-
tituida por uua sola y duica pieza de m.terial ddetil (car-
fuling o similar) atecta de una couriguracién previamente es.
tudieda y obtenida por troquelado, de coutorno geométrico
compuesto por coutar eu ella, no solo lag pzredes de la caja
rectangular que compone, siho lag pesgtztias oompiementarias !
yue mediante sus dobleces y enceje de unus con otras, for=
man el froundo del euvase y luas dos prolougaciones supsriores
de los lados mayores, que al ser juulacdas o aplicadas unas
con otras a lo largo de la llnea media de la caja resultan-
te; desempefian la Tuncidn de asa para su couduceidén, conten-
do para ello con la perforacién natural gue le 44 el carac—
ter de anilla, y completandose con una segunda perforacidn
‘gltuada inferiormeate en uin punto medio por la cual se d4 sa-
lida al exterior a la cabeza del botellin que ocupa la poSie
cidn media de lu cuja, con arreglo al tipo de cabida de seis
unidades yue se ha oitudo en la exposiéidn.

2%,. Una caja, segiu la anterior reivindicacién carace
terizada porque todas la superiicie exterior visible del enwé
se puede ser recubiertz de los emblemas e iuscripciones pu-
blicitarias correspoudieates,

38, Ullh CAJA BOPOHTE,
Segiin se describe eu l= preseate memaria que cous=—
ta de cuztro hojas escritas a mdquina por umu sola cara y
divujos,
Madrid a 14 de mayo de 1957 -
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