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m e m o r i a  d e s c r i p t i v a  

que se acompaña a la  so lic itu d  de una 

M O D E L O  DE JJ .1 I  1,1 D :A D 

por  VEINTE AÑOS en ESPAÑA a nombre de 

Don Paul DEBOUKDEALT, de nacionalidad 

francesa» domiciliado en FRANCIA, 

s o b r e  

« HOJA DE SIERRA "
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Las hojas de s ie rra  en general están formadas de 

h ierro plano con dientes en uno de sus bordes. El conjun­

to de dientes puede tener diversas formas, y una l ig e ra  

torsión de lo s  dientes alternativamente en sentido opues­

to asegura e l camino o v ía  necesario a l paso de la  hoja. 

Para asegurar la  aserradura de una p ieza , es necesa­

r io  dar a l a  hoja  de s ie rra  un movimiento a lternativo  de 

amplitud su fic ien te  para que todo diente que trabaja sa l­

ga de esta p ieza  en la  extremidad de la  lin ea  de aserra­

dura, con e l fin  de que e l serrín  salga f ie r a  de la  hen­

didura practicada por la  s ie rra . Debido a e l lo ,  para la  

aserradura de p iezas de gran dimensión, por ejemplo, si 

se tra ta  de s ie rra  para madera, para la  aserradura de un 

tronco de árbol, la  hoja de s ie rra  debe tener una gran 

longitud, superior a l doble del. diánetro de l árbol, y  e l 

trabajo de aserradura es cansadoV debido a la  gran ampli­

tud que hay que dar a la  hoja* Cuando la  s ie rra  es accio­

nada mecanicanente, esta gran amplitud de aserradura ne­

ces ita  también un gran radio del d ispos itivo  a excéntrica 

que transfoima en movimiento a lte rn a tivo  e l  movimiento; de 

rotación continuo del árbol motor*.

La presente invención tiene por objeto una hoja de 

s ie rra  que se caracteriza  esencialmente por e l  hecho de 

que es hueca, de manera a formar un canal que presenta 

o r i f ic io s  en e l  conjunto de d ien tes ,' de manera a que e l 

serrín  penetra en este canal para evacuarse en e l  in te ­

r io r  de la  hoja!.

En una forma de ejecución p re fer ida , l a  hoja de s ie ­

rra  está  constitu ida por una banda o cin ta de plancha en 

la  que se han estampado a medio-ancho perforaciones que
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lim itan  lo s  dientes de aserradura y que está doblada so­

bre si misma en un triangulo muy aplastado en cuya peque­

ña base se encuentran dichos dientes y forma e l  borde de 

ataque de la  hoja  y cuyas caras la te ra le s  convergentes 

constituyen Juntas e l cuerpo de l a  hoja y lim itan  entre 

si e l  canal de evacuación del serrín . E l corte de cada 

perforación forma en lo s  lados para le los  a la  lin ea  de 

la s  perforaciones dientes de trazado triangu lar, que, 

después de haberse doblado la  hoja, están en prolongación 

de la s  caras la te ra le s , y lim itan  hasta lo s  desbastados 

lo s  dientes de acepillado en lo s  dos otros lados de la  

perforación , estos dientes de lo s  dos tipos  están corta­

dos en b is e l y  eventualmente p er filad os  para presentar 

lo s  ángulos de corte y ataque deseado s!.

A continuación la  invención se describe con referen­

c ia  a lo s  dibujos que se acompañan, que representan j

La figu ra  1, una sección de la  longitud de una hoja 

de plancha desarrollada perforada para con stitu ir  una vez 

doblada una hoja de s ie rra  según la  invención.

La figu ra  2, un corte lo c a l segiín la  lin e a  I I - I I  de 

l a  figu ra  1*.

La figu ra  3» un corte lo c a l,  segiín la  l in e a  I I I —I I I  

de l a  figu ra  1.

La figu ra  4, en un corte v e r t ic a l,  la  hoja de s ierra  

según la  figu ra  l , 1 después del doblamiento.

La figu ra  5, un corte longitud ina l, es d ec ir  h ori­

zontal, según l a  lin ea  V—V de la  figu ra  4,

La figu ra  6, un corte long itud ina l según la  lin ea  

/I-VI de la  figu ra  4*.

La figu ra  7, en perspectiva, una parte de la  misma
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La figu ra  8f en corte transversal, o tra  forma de 

ejecución de una hoja de s ie rra  segdn la  invención.

Una hoja de s ie rra  segdn la  inva ición  está constitu i­

da de p referencia  a p a r t ir  de una banda de plancha 1, 

(f igu ra  1 ) de ancho un poco superior a l doble del que 

tendrá que tener la  hoja de s ie rra  terminadas Segdn la  

lin e a  inedia de esta  hoja, perforaciones 2, están estam­

padas segdn un contomo propio a formar d ientes. En cada 

uno de lo s  lados para le los a la  lin ea  de la s  perforac io ­

nes, e l corte de una perforación deja l ib r e  un diente 

triangu lar sa lien te en e l in te r io r  d e l corte . Los dien­

tes triangu lares 3, están destinados a formar dientes de 

trazado la te ra le s  una vez la  hoja doblada:. Los dos otros 

lados 4 del corte pueden ser rectos o ligeramente cónca­

vos hacia e l in te r io r  y  están destinados en la  hoja do­

blada a formar lo s  bordes de ataque de dientes de acepi­

llado  constitu idos por l a  m ateria que. subsiste en 5 en­

tre  la s  perforaciones* Espacios l ib r e s  redondos 6 sepa­

ran limpiamente lo s  p e r f i le s  de lo s  dientes 3 y  5 y  p e r ­

miten efectuar por vaciado b ise les  7 y  8 dando a l borde 

de los dientes un ángulo de corte conveniente. Los dien­

tes  3 y  5 pueden además estar ligeramente p e r filad os  en 

e l  momento del estampado para dar a su borde cortante e l 

ángulo de ataque que se desee, como lo  veremos mas le jo s .  

La hoja  así preparada y  doblada segdn dos lin eas  

longitud ina les para le las  que pasan sensiblemente por 

la  extremidad de lo s  bordes cortantes 4 y  que recortan 

lo s  dientes 3 como la  l in e a  I I I - I I I  de la  figu ra  1, pe­

ro e l  doblaniento tan solo in teresa  la s  partes de hoja90
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comprendidas entre la s  perforaciones. Se obtiene después 

de este dobianient© una hoja hueca, cuya sección v is ib le

95

en l a  figu ra  4 tiene l a  forma de un triángulo muy «p las ta  

do  ̂ En esta sección, l a  pequeña base está  ocupada por lo s  

dientes 3 y 5 y lo s  lados 9 de l a  sección están formados 

por lo s  anchos de plancha de cada lado de la s  perforac io ­

nes. La hoja se l a  somete seguidamente a lo s  tratamientos 

térmicos corrien tes de templado y codido1.

La hoja hueca formada es triangu lar y r íg id a . Los

100 dientes 3 en e l momento del dobLamiento acompañan lo s  la ­

dos de la  banda y se sitúan sensiblemente en su prolonga­

ción. Ocupan pués posiciones la te ra le s  t son lo s  dientes 

de trazado. Los dientes 5 por e l contrario, que estén 

formados por e l in terva lo  de la s  perforaciones, ocupan

105 por sus bordes cortantes 4 e l  in terva lo  de lo s  dientes 3 

y constituyen lo s  dientes de acepillado de este in te rva lo . 

Puede verse e l arara ante en la s  figu ras 5 y 6, e l  p e r f i la ­

do 10 ó 11 que puede darse a lo s  dientes de trazado 3 

así como también a lo s  dientes de acepillado 5 para ase­

n o gurarle e l  ángulo de ataque que se desee. Se puede ver 

igualmente en l a  figu ra  6 que lo s  dientes de trazado 3 

están ligeramente sa lien tes  debajo de lo s  dientes de ace­

p illa d o  5.

Cuando se u t i l i z a  una hoja ta l ,  lo s  dientes de tra ­

115 zado 3» lo s  mas sa lien tes, atacan lo s  primeros la  materia 

que debe serrarse y cortan hendiduras la te ra le s  que lim i­

tan o determinan e l  canino de la  hoja. Los dientes de 

acepillado 5 actúan en e l  in terva lo ', A cada desplazamiento 

de la  hoja profundizando dichas hendiduras, sacan la  ma­

120 te r ia  comprendida entre estas. La hoja corta en lo s  dos
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sentidos de su movimiento a ltern a tivo  y  e l  serrón o pe­

queñas v im ta s  formadas por lo s  dientes de trazado 3 y 

lo s  dientes de acepillado 5 son recogidas por estos ú l t i ­

mos y  penetran por la s  perforaciones 2 en e l  canal 12 

in te r io r  de la  sierra '. Basta pués, para asegurar e l  ase- 

rraniento, que lo s  dientes ejecuten un movimiento a lte r ­

nativo  de muy pequeña amplitud, por lo  menos superior a l 

paso de lo s  d ien teé.
El serrín  se elim ina del canal in te r io r  a la  hoja, 

ya sea por progresión debida a la  in erc ia , ya sea por so­

plado- ; en pa rticu la r en una s ie rra  mecánica, se puede 

prever e l  soplado por ejemplo, mediante gas de expulsión 

del motor que hace funcionar la  hoja, cuando se tra ta  de 

un ¿Lotor a esencia1.

Bien entendido, la  hoja  hueca según la  invención 

podría obtenerse de o tra  foima. La figu ra  8 dá un ejem­

p lo1, La hoja está  constitu ida por una banda de plancha 

13 soldada según una generatriz a un tubo 14, en e l  que 

cortes forman a la  vez lo s  dientes de trazado la te ra le s  

15 y lo s  clientes de acepillado 16 inteimediari.es entre 

la s  dos f i l a s  de d ientes de trazado'. Las formas de lo s  

dientes podrían ser o tras a la s  representada#;

H 0 T A

En resumen i e l  - MODELO DE UTILIDAD, cuyo reg istro  

se s o lic ita ,  recaerá sobre tos  reiv ind icaciones siguien­

tes j

l a , -  Hoja de s ie rra , caracterizada por e l hecho de 

que es hueca, de manera a formar un canal que presenta 

o r i f ic io s  en e l  conjunto de d ientes, de manera a que e l 

serrín penetra en este canal para evacuarse en e l in te r io r
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de la  hoja*

¡n 2*1* -  Hoja de s ie rra , según l a  reiv ind icación  1, ca­

racterizada por e l hecho de que se han formado o r i f ic io s  

mediante perforaciones de l a  pared de l a  hoja hueca, cuyo 

contomo lim ita  d ia l tes de trazado situados en planos 

longitud ina les la te ra le s  y dientes de acepillado que ocu­

pan e l in terva lo  de estos.

3§«- Hoja de s ierra , según la s  reivindicaciones 1 

y  2, caracterizada por e l hecho de que está constitu ida 

por una banda de plancha, en l a  que se han estampado a 

medio-ancho perforaciones que lim itan lo s  dientes y que 

está doblada sobre s i miaña según lo s  lados de un trián ­

gulo muy aplastado, en cuya pequeña base se encuentran 

dichos dientes y forma e l  borde de ataque de la  hoja y 

cuyas caras la te ra le s  convergentes constituyen juntas e l  

cuerpo de l a  hoja  y lim itan entre s í e l  canal de evacua­

ción del serrón';

4§ .- Hoja de s ie rra , según la  re iv ind icación  3, ca­

racterizada por e l hecho de que e l corte de cada perfora­

ción forma en lo s  lados para le los a l a  lin ea  de la s  p er- 

foraciones dientes de trazado triangu lares, que, una vez 

doblada l a  hoja, están en prolongación de la s  caras la te ­

ra les, y  lim ita , entre lo s  espacios l ib r e s  a l p ié  de lo s  

dientes de trazado, dientes de acepillado en lo s  das otros 

lados de la  perforación , estos dientes de dos tipos están 

cortados en b is e l y eventualemnte p erfilad os  para presen­

ta r  lo s  ángulos de corte y ataque deseados*

5s*- Se re iv in d ica  por último como objeto sobre e l 

que ha de recaer ^ i . Modelo de U tilidad., cuyo reg is tro  se 

S o lic ita  " HOJA DE SIERRA180



é  F 
’ t

-  8 -*®

Todo confoxme queda descrito en la  presente Memoria, 

que consta de ocho hojas escritas  a máquina por una sola 

cara y dibujos que se acompañan1.

M adrlí’ U MAY. 1957
Paul DpOURDEAir.

Y MODEI
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