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lidades de resistencie y presentacion,

Estos‘perfeceionam;entos de que nos estamos ocu~
pando han eido_especialmsnxe creados para hacer posible
liberarse del tradicional procedimiento de fundicién con
que hasta la fecha han venido fabricandose estos articu-
los y como la disposicidén de elementos en que se basa,
resuelve perfectamepte este probleme, al obtener piezas
que iesponden e 1@; funciones a‘que g8e destinan, ocon mee
nor peso de materiel, menos mecanizacién y mencs manc de
obre, no cabe dude de gue se obtiene un nuevo efecto y
mejora industriasl merecedora del privilegio de exclusi-
vided que pare €1 golicita su creador.

A bese de utilizar plancha leminada y tubos me-
'bé.lico- calibrades, podemos conseguir el tipo de vélvule
objeto de este Modelo, segin veremos a contimacién.

Para esto, despues de cortar porciones de tubo
de oualquier metal apropiedo, tal como por ejemplo latén
y de prepararilo roseandolo y,perforandolo, practicaremos
en su boéa:superior ﬁna #ila%acién preferentemente con
cierta contecidad, pa;a servir de selento al tapén; sl
objeto de que se efectfis un buen ajuste hermdtico. Inde
pendientemente, habremos trﬁquslado un disco metdlico
en aﬁya perforacién central se practicard por embutido,
un corto cuello,también con cierta corbidad, de un
diametro tel que pueda ebarcar exteriormente a la boce
cénice del tubo, a;f@h d; que acoplen ambaa'piezas,
uniendoles por soldadura u otro medio,

También cabe unir el disco que actda de valona y|
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el tubo, a base de gue sea el corto cuello del disco el
que se introduzoa en la boca del tubo, 0 sea en disposi-
cién opuesta a le mencionada anteriormente,

Para que resulte de fécilhcompranaidn cuanto
hemos expuesto en los precedentes pérrafos, se ha creido
conveniente acompafiar una lédmine de dibujos representandc
un ceso de realizecidn prdctica de una de estas vdlvulas
la cuel debe interpretarse con eamplio criterio y sin
caracter limitativo alguna, ,

‘Dichos dibujos representen en la figura 1 una’
vista lateral en alzado de la vélvula, la oual vemos en
seccién vertical en le figura 2; por dltimo, en la £i-

gurs 3, se representa una seccién de una variante dé rend
lizacién, ' 7

Ateniéndonos & los dibujos, vemos que el ejemplo
que en ellos se representa vonste de los elementos, que
Be éeﬁalaqdon les siguientes acotaciones: el tubo cali-
brado ~l=-, que constituye una‘pieza independiente de la
valona -2-, tiene la gzona roscada -3-, los orificios -4-
y una boce diletada =5=, le cusl ve ajusteds y solida-
riamente wunida, (ceso de las figuras 1 y 2), dentro del
corto onello ~6-, obtenido por troquelado 51 propio
tiempo de gonformer y cortaer el disco =2-, procedente
de une planchs 1ém1nada, slendo -7~ el tﬁpdn de obtura-
cién, ,J

£o la veriente representada eg'la figura 3, ve~-
mos que ia disposicién es a 1a 1nver§§, o sea el corto
cuello -6~ delm valona o disco -2~,jva introducido den—
tro de la boca dilatada =5=~ del tubo -l1-,
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OQomo facilmente se deduce, las operacicnes de fa-
bricacién y preparacién para conseguir el tipo de valvu
la desorite son sencilles, sin precisar posterior mece-
nizedo, sino simplemente el acabado necesario en cuanto
e bafios, niquelado de las pertes que lo requieran puli-
do y otroe tra$am1§ntob pare derle la necesarias presen-
tecién, |

- Son variablee las circunsienclas de aplicamcién a
lavabos, pilas, bidete y a .cualquier otro recipiente,
asf como log temafios, formas accesorias y materiales,
todo lo cusl podréd modificerse, siempre que no se alte-
re lo fundementel y caracteristico, que se resume en la
siguiente
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Los puntos nuevos y de propla invencién que se
presenten para su reivindicacién en este Modelo de Uti
1ided, son | |

12 ,~Valvule perfeccionada para desaglies de sanes
mientq.dcaraoterizada porque su cuerpo tubﬁlar, proce~
dente de ;na berra de tubo calibrado, tiene practicado
en su boca superior una diletacién ligersmente oénice
en la'hna Be acopla, interior o exteriormente, un sorto
cuelloﬁpractioaﬂa por troquelado y embuticién en el ori
ficio bentral de un disco, conformade por troquelado,
de una planche laminade, halldndose debidamente unidas
ambas piezae, originalmente independientes, por oual-
quier ﬁedio que las hage solldarias, cuya conicldad fa-
cilite el ajuste del tapbén tembién eénico. Y

22 ,~"VALVULA FERFECCIONADA PARA DESAGUES DE BA-
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fines industriales & lo descrito en le precedente Memo-
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ria Des_br_iptiva y grdficamente representado en los ad-

| juntoe plenos para su mejor comprensién,

Eete Memorie consta de CINCO hojas escritas o
mecanografigdas en une sola cara e doble espacio en 95
1inesas. '

; Velencia, 8 de Abri} de 1,957

Por eutorizacién del~dnteresado.
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