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M O D E L O  D E  U T I L I D A D  
P O R  V B I N T E  A Ñ O S  

EN; E S P A Ñ A  
Solicitado a favor de D. José Antón Azcoitia, de nació- 
nalidad española, domiciliado en Valencia, Calle de Albo- 
raya, 44

p o r
VALVULA PERFECCIONADA PARA DESAGUES DE SANEAMIENTO".;!

M E M O R I A  D E S C  R I P  T I V A. . . . . . .  .. . . . .
La invención que va&ps^&áScriblr en la presente 

Memoria, auxiliados de l o s " c o m p l e m e n t a r i o s  anexos, 
trata de unos importanteS'p6§^eÉá?0namientos mediante los 
cuales se hace posible la faU^f^aOÍÓn de válvulas de de­
sagüe para instalaciones de #aá#á§fento, a costes mas 
reducidos, sin perder ninguna de las imprescindibles cua-
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lidadea de resistencia y presentación*
Estos perfeccionamientos de que nos estamos ocu­

pando han sido especialmente oreados para hacer posible 
liberarse del tradicional procedimiento de fundición con 
que hasta la fecha han venido fabricándose estos artícu­
los y como la disposición de elementos en que se basa, 
resuelve perfectamente este problema, al obtener piezas 
que responden a las funciones a que se destinan, con me­
nor peso de material, menos mecanización y menos mano de 
obra, no cabe duda de que se obtiene un nuevo efecto y 
mejora industrial merecedora del privilegio de exclusi­
vidad que para ól solicita su creador.

A base de utilizar plancha laminada y tubos me­
tálicos calibrados, podemos conseguir el tipo de válvula 
objeto de este Modelo, según veremos a continuación.

Para este, después de cortar porciones de tubo 
de cualquier metal apropiado, tal como por ejemplo latón 
y  de prepararlo roscándolo y perforándolo, practicaremos 
en su boca superior una dilatación preferentemente con 
cierta conicidad, para servir de asiento al tapón; al 
objeto de que se efectúa un buen ajuste hermético. Inde ­
pendientemente, habremos troquelado un disco metálico 
en cuya perforación central se practicará por embutido, 
un corto cuello, temblón con cierta codoidad, de un 
diámetro tal que pueda abarcar exteriormente a la boca

?
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cónica del tubo, a fin de que aooplen ambas piezas, 
uniéndolas por soldadura u otro medio.

También cabe unir el disco que actúa de valona y s
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el tubo, a base de que sea el corto cuello del disco el 
que se introduzca en la boca del tubo, o sea en disposi­
ción opuesta a la mencionada anteriormente.

Para que resulte de fácil comprensión cuanto 
hemos expuesto en los precedentes párrafos, se ha creído 
conveniente acompahar una lámina de dibujos representando 
un caso de realización práctica de una de estas válvulas, 
la cual debe interpretarse con amplio criterio y sin 
carácter limitativo alguno.

Dichos dibujos representan en la figura 1 una 
vista lateral en alzado de la válvula, la cual vemos en 
sección vertical en la figura 2; por último, en la fi­
gura 3# se representa una sección de una variante de rea­
lización.

Ateniéndonos a los dibujos, vemos que el ejemplo 
que en ellos se representa consta de los elementos, que 
se señalaron las siguientes acotaciones: el tubo cali­
brado -1-, que constituye una pieza independiente de la 
valona -2-, tiene la zona roscada -3-, los orificios -4- 
y una boca dilatada -5-, la cual va ajustada y solida­
riamente unida, (baso de las figuras 1 y 2), dentro del 
corto cuello -6-, obtenido por troquelado al propio 
tiempo de conformar y cortar el disco -2-, procedente 
de una plancha laminada, siendo -7- el tapón de obtura­
ción.

En la variante representada en la figura 3, ve­
mos que la disposición es a la Inversa, o sea el corto

/cuello -6- de 3a valona o disco -2-, va introducido den­
tro de la boca dilatada -5- del tubo -1-.
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Como fácilmente se deduce, las operaciones de fa­

bricación y preparación para conseguir el tipo de valvu 
la de a orita son senolllaa, sin precisar pesterier meca­
nizado, sino simplemente el acabado necesario en cuanto 
a baños, niquelado de las partes que lo requieran puli­
do y otros tratamientos para darle la necesaria presen­
tación.

Son variables las circunstancias de aplicación a 
lavabos, pilas, bidets y EL cualquier otro recipiente, 
asi cómo los tamaños, formas accesorias y materiales, 
todo lo cual podrá modificarse, siempre que no se alte­
re lo fundamental y característico, que se resume en la 
siguiente

N O T A

LgE,

Los puntos nuevos y ds propia invención que se 
presentan para su reivindicación en este Modelo de Ut;L 
lidad, son;

IB.-Válvula perfeccionada para desagües de sanea 
miento, caracterizada porque su cuerpo tubular, prece­
dente de una barra de tubo calibrado, tiene practicado 
en su boca superior una dilatación ligeramente oónioa 
en la que se aoopla, interior o exteriormente, un oorto 
cuello practicado por troquelado y embutición en el ori 
ficio central de un disco, conformado por troquelado, 
de una plancha laminada, hallándose debidamente unidas 
ambas piezas, originalmente independientes, por cual­
quier medio que las haga solidarlas, cuya conicidad fa­
cilita el aguate del tapón tambián cónico. Y

2*.-"VALVULA PERFECCIONADA PARA DESAGUES DE SA­
RMIENTO", de conformidad en un todo en lo esencial y—



fines industriales a lo descrito en la precedente Memo­
ria Descriptiva y gráficamente representado en los ad­
juntos ¡planos para su mejor comprensión.

Esta Memoria consta de CINCO hojas escritas o 
mecanografiadas en una sola oara a doble espado en 95 
líneas.

Valencia, 8 de Abril de 1.957



D. José Ardóri Azco^/o
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