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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE

UN MODELO ‘DE UTILIDAD, POR VEINTE ANOS, EN ESPANA, A FA-
VOR DE LA SOCIETE ANONYME DES MANUFACTURES DES GLACES ET
PRODUITS CHIMIQUES DE SAINT-GOBAIN, CHAUNY ET CIREY, DE
NACIONALIDAD FRANCESA, RESIDENTE EN PARIS (FRANCIA) 1 bis,

Place des Sausgsaies,

sobre.

"DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE PIEZAS MOLDEADAS DE VI-
DRIO CON ARMADURA DE ALAMBRE".
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El objeto del presente Modelo de Utilidad es un dis-
positivo para la fabricacidn de piezas moldeadas de vidrio g
y en particular las conocidas en la industrie del ramo con ’
el nombfe de "pavés", con alma de alambre que permite in-
crustar el alma (tela meté4lica) sin deformacién ni rotura,
en el aentro exacto de la piema moldeada,- ;

Diche armadura de alambre serf preferentemente de aoeé
ro dulce aluminizado por la duracién y el aspecto de este g
material, a la vez que la aluminacién evita la produccién d%
burbujas en el vidrio.- ‘ |

El dispositivo seglin este Modelo de Utilidad consta
de un molde con una parte medis realizads en forma de ohar-;
nela y un fondo, asf{ como de dos trogueles para lea masa de |
vidrioba introducir en el molde en dos porciones, uno de cué
yos trogueles, destinado a introducirse hasta la mitad de il
la altura del hueco del molde, sirve para distribuir la prié
mere porcién de vidrio en la mitad inferior del hueco del ;
molde y para comprimir el alma de alambre en la primera poré
cifn de vidrio distribufda, mientras que el otro sirve pa- g
ra la distribucién de la segunda porcidén de vidrio en la mit
tad superior del hueco del molde y pare la unidén dd la mis—g
me con la primera porcién, en el cual se prevé un marco su-
perponible que recubre la parte marginal del hueco del mol—;
de y asimismo forma la guis para el segundo troquel.- ?

Bn el dibujo las Figs. 12 a 52 nuestran el dispositi{
vo de moldeo segin este Modelo de Utilidad en seccién ‘(:rans-;‘i

versal, en la qﬁe se muestran las diferentes fases de la fa:

i
3

bricacién de un "pavé" de vidrio con alma de alambre cuyas
superficies marginales presentan una ranura circundante pa&;
la argamssa,.-

El dispositivo de moldeo, consta de un molde con unai
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parte medie 1 constitufde en forme de charnels, une place de f
“base 2, el fondo del molde 3, un marco superponible 4 y dos ;
troqueles 5 y 6. L

En le Fig. 12 ge muestra un molde abierto, para la fa- 5
bricacién de un'pavé" de vidrio, en el que se ha introducido
una poroién de vidrio 7 cuyo peso corresponde aprogkimadamen-
te a la mitad del del ladrillo correspondiente completo. Es- |
ta poreifn de vidrio, como muestra la Fig. 28, eg distribuf- |
do por medio de un troquel 5 en la mitad inferior del hueco |
del molde, de modo que llenes la parte inferior del hueoo delé
molde completgmente y forme asf la mitad inferior é del "pa- é
vé", El troquel 5 es construfdo de tal forma y tamefio que |
quede encerradas en el centro del molde para que ninguna parté
del vidrio puedae sslir superiormente;. Entonces se vuelve

a levantar el troquel 5; y se dispone una tela metflica 9

cortada exactamente conforme a la superficie superior del me-

dio paves 8. Mediante una breve, pero enérgica opresién con

el troguel 5, la tela metélica es fijada a la parte superior?

‘del medio ladrillo 8, como se representa en la Fig. 38, ILa

sujeoidn asf lograda de la tela metdlica es tan grande que

al echar la segunda porcidn de vidrio 10, Fig. 4, ésta aflu—f
ye sobre la misma, sin deformarla. Como se muestre en la Figé
58, a renglén seguido se coloca el marco 4 que cubre la par-;
te marginel del hueco del molde y forme una gufa para el troi
quel 6, que concluye el proceso de prensado. Mediante el troé
quel 6, la segunda porcién de vidrio‘;g es repartida en la i
mitad superior del hueco del molde y forma la mitad superior?
del "pavé", la cusl se une al mismo tiempo con la mitad in- f
ferior del "pavé", todavia oaliente. Ia armadura de alambre A
9 se encuentra entonces, sin deformacibn, en el mismo aentro;
del "pavén, Bl marco 4 impide que al terminar el proceso de ?

preneado mediante el troquel 6 pueda salirse del molde algo ?

- vidrio-haola prriba.-
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NOTA
En resumen, este Médelo de Utilidad se contrae & las reivin- ?
dicaciones siguien%est (
18,~ Dispositivo para la fabriocacidén de piezas moldeadas de
vidrio oon armaduré de alambre, caracterizado porque consta
de un molde con una parte media realizada en forma de charne—;
la y un fondo, asf como de dos troqueles para la masa de vi- f
drio a introducir en el molde en dos porciones, uno de cuyosg
troqueles, destinado a introducirse hasgta le mitad de la al- ;
tura del hueco del molde, sirve para distribuir la primera j
porcidn de vidrio en la mitad inferior del hueco del molde
¥y para comprimir la.armadﬁra de alambre preferentemente de |
acero dulce sluminigado en la primera porcién de vidrio dis- g
tribuida, mientras que el otro sirve para la distribucibn de ?
la segunda porcibn de vidrio en la mitad superior del hueco
del molde y para la un16n de la misma con la primera porclén,
en el cual se prevé un marco superponible gue recubre la par~3
te marginal del hueco del molde y asimismo forma la gufa pa—%
ba el segundo troguel. :
28.- "DISPOSITIVOS PARA LA FABRICACION DE PIEZAS MOLDEADAS
DE VIDRIO CON ARMADURAS DE ATAMBRE", segfn queda desorito y
reivindicedo en la precedente memoria y nota reivindicatoriaé
que congtan de cuatro péginas y dibujos adjuntos., i
3

Madrid,q 2 ABR. 1957

SOCIETE ANONYME DES MANUFACTURES
NES GLACES ET PRODUITS CHIMIQUES
DE 3AINI-GGOBAIN CHAUNY ET CIREY,
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SOCIETE ANONYME DES MANUFACTURES

BE3 GLACES €7 PRODUITS CHIMIQUES
DE SAINY-UIOBAIN CHAUNY ET CIREY,
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