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El presente modelo de util;dad 86 reflere & un aal;
zedo aon une susle o suelas eldsticas, cuyo calzado mejorsdo
se puede obtaner splicando el método descrito en la patente
espafiols nim. 209,920,

Para obtener un ajuste aceptable del calzado y pa;
Ta asegurar que el mimmo conserve. gu forme mientres estéd en
uso, o8 necesario eatirar el materiel del aorte, usualmente
piel, durante lea febricacién del ealzedo. A este fin es aos-
tumbre reslizer la operacidn denomineie rhormedo» en qus el
nergen inferior dsl oérte o8 empujedc sobre el borde de une

horma y clavado a una plantille interior previamente coloocadsm.

Este plantilla es el elementp que sogstiene el piao del zepeto Tn

le posieidn espacisl deseade. El hormedo es una operacién re-
lativemente costose y algunas veces me omite por esta razén y
se sustituye por un forro de oceleetin cosido sl margen 1n£erio#
del corte. Una horme es introducide despuds de esto en el asf
preperado escerpf{n, aunque el sjuste as{ obtenido del corte
gobre le horme es en el mejor caso incompleto.

| Segin le petente citade, la coetose operacidn del
hormedo se omite y el ajuste del calzedo se mejore tensando
el corte sobre la horma y asegurando el margen inferior del
sorte, o partes oonectadas al mismo, = una ocape de gome fra-
guade y vulcenizede mientras esté tensado el corte. Esto eli-

mina no 80lo la necesided de uns plantille eomo parte estruc-

tural que frecuentemente tiene gue preformerse eoatosemente,
sino gque asegure un piso de zapeto firme y elastico. Pars ob-

tener une voleenizecién répida y epropieds de la goma e8 acon-
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sejahla utilizar une horme celentaias y obteniendo mimulténes-
mente un tensado y ajuste mejor y més permenente del corte ten-
séndole sobre tal horma calentede.

El dibujo musstra lé reelizacidn del modelo en la
fig; 1 en una seccidn trensversal de un zepeto con dos formes
de conexiones de vire Sobre uns horme durente la vulcenizaoidn.

Como se musstra en le fig. 1, en el ledo izquierdo,
el corte 1, prepesrado del modo ususel, oosiendo\duntas varies
plezes de plel o te)ido, se provee en su margen inferiocr £ de
une vire 3 que puede ser une tirs de cuero coside en 4 sl cor-
te 1; Une suels exterior 5 e su vez esté coeida en 6 & le vi-
ra é. slenio la @ltima preferentemente ds tal grosor gue per-
nita esprcio para une. suela intermedis 7 entrm el corte 8 y
le sunela exterior 6. Unwmétefial para la sqela intermedia 7
que comprende une oape 9 de mezcla de gome, preferentemente
para formar goms porosa, se coloce sobre le horme 8 y dicho
oorte se corre encima de ello camjuntamente con la vira y le
suele exterior. Esto puede hescerse facilmente porque el corte
es todavia de apariencis de bolee y todavfe no me ajusta es-
trechamente & la horma. Un lebic 10 que puede estar dividido
en varios segmentos, Se ooloce después contra el borde inferior
del corte donde el mismo toca la vire 3. Los segmenios ge mue-
ven entonces hacie el centro de 1la suela y por ello el corte es

tensedo sobre le horme empujendo su margen inferior hacle den-

tro. Eete es el o3tedo mostredo en el dibujo. El zapeto es 80~
nmetido & ealor, preferentemente calentsndo la horms B. Bajo

la influencia del calor la mezols de gome 8e dllatere y lle-
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E sar el corte, no moviendo sl borde inferior hecia dentro, &l-

naré el espacio entre la horma y la suels exterior y simulté-
nesmente se adhiere al margen del corte y la vire ssf como a
le snsle exterior. Este método no solo eliminard en la meyorfe
de los oasod la neceslded de moldes para fabricesidn de zepa-
tos con Suelas intermedies de goma porose, 8ino que btambién
asaguraré un ajuste mucho me jor del sorte que lo gue eras pos;-
ble hasta ehora. Como la goms porosa estd ocompletemente ence—
rrade por le vira de cuero y suelg exterior, el zapato ofreog-
ré mejor aspecto y mejor reaistencle el desgasie que un zape-
to eon Buperflieclies de goma expusstas, |

Como se musstra en el ledo derecho de le fig. 1,
el corte 1 pusde estar cosido & la vira 3 por costurs 14 de
tal menera que le mezcla de gome se ponga en contasto solo con
une parte del borde inferior del corte, no con la vira &, Es-
te dispoeioién paimita mover el fondo del corte hecias dentro
sin interferaencia son la coloocecidn del bordes

" 8in desviscidn del método pusde ser ventajoso ten-

no sosteniendo el borde inferior del corte en la desssde re-
lacidn egpaciel, mientras que el corte es tensado expansio-
nendo le hormae. Pueden utilizerse varios tipés de hormes de
escorzo, pero Se he encontirado que son preferibles hormaese de
metal con elementos calentadores eléctricos insertos. EL bor-
de inferior del corte pusde soastenerse en ls deseads rglanl&n
espaciel por lebloe 10 segmentados o por le suele exterior y
vira 81 este fondo del zapeto ofrece ye la rigides pars suje-

ter el margen inferior del corte en su 8itio mientres el corte
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e8 estirado y le cepe de gome es vulcenlizade.

81 se usa gome de sufiolente fusrze, es poaible,
pera elgunos tipos de calzado, el usar solemente tne vire - e
modo de una tire de goma vulcanizede a2l margen inferior del
sorte - pare asegurar que el fondo del zspatc conserve au po;
8loidn tembién despuds de flexionarle. En eate ejemplo, ssf
ocomo en otros oasos, puede 8er venta)oso coser le 8suela exte-
rior & la vira solamente después de lz vuloanizaoidn de le go-
ma, 0 evitar por otro medlo le edherencla de la capa de goma
e la suelas exterior, ye que entonces une asuele desgesteda pue-
de ger reemplazeias faoilmente sin deflo pere el firme e imper-
meable fondo del zepsto.

El término goma se utilize para cuelquier materiel
elastico natural o &intético oon cualidades similares a aque~
llas de lo goma obtenide de la planta de hevea. Segin el ti-
po de material eléstico usedo, el fraguado puede ocurrir a tem-

pereturas normeles o elevedas.
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| re van fijedos a su borde inferior por une seps de goma poross

rie desoriptiva y se llustre con los dibujos que a le misme ge

El presente modelo de utlilided comprende leas si-
gulentes reivindiceoiones: _

1.- Celzado con suela eléstica, caracterizado por-
que el borde inferior del corte esté interconectedo solamnte
por una oapa’Qe gome vulosnizade al mismo. ‘

2+- Calzado segin la reivindisscién 1, seracterize~
4o porque va fijeda una vire gl borde inferior del corte, ence-
rrendo une ecape de goms vulcanizads en situ y formendo la dnice
interoonaxiép‘de dichos borde inferior y viraQ

B+~ Calzado carscterizado porque el corte tiene bu‘
borde inferior sostenido en leo desseds posicidn especilal sola-
mente por una cape de goma porose formade y vuloanizade en si-
tu e dicho borde inferior.

44~ Celzado, carscterizado porque el corte y le vi-

encerrais por y vuloanizade a dicho borde inferior de dicho cor-

te y virae. '
5¢= Calzado, caracterizado por estar constituido por

|
un corte y una ceje de suele formade por una vire, una suela '
exterior y une Buele de gome porosa en equella ceje.
6o= Oalzado con Buele eléstioce.

Segin se describe y reivindics en le presents memo-

acompefian.
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Conste esta memoris de siete hojas foliades y es-
oritas a miquina por une 2ole oers.

Medrid, & 26 de Marzo de 1957,
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