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" CAJEADO OW SUBIA ELASTICA "

Prioridad solicitad  patente norteamericana NS 295.247 del día 34 de Junio de 1952.
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El präsente modelo de utilidad se refie re  a an cal­

zado con ana suela o saelas e lásticas, cayo calzado mejorado 
se poade obtener aplloando el método descrito en la  patente 
española núm. 209.980,

Para obtener an ajaste aceptable del calzado y pa­
ra  aSegarsr que e l mismo conserve!, aa forma mientras está  en 
aso, es necesario e s tira r  e l  material del corte, uscálmente 
p ie l, dorante la  fabricación del calzado, A este fin  es oos- 
tombre rea lizar la  operación denominada "hormado" en qoe e l 
margen inferior del oorte es empajado sobre a l  borde de ana 
horma y clavado a ana p la n tilla  in terio r previamente oolooada. 
Esta p la n tilla  es e l elemento qoe sostiene e l piso del zapato ón
la  posición espacial deseada. El hormado es ana operación re­
lativamente costosa y algunas veces se omite por esta razón y 
ae sustituye por an forro de calcetín cosido al margen inferior 
del corte. Una horma es introducida después de esto en e l asó 
preparado escarpín, aunque el ajuste así obtenido del oorte 
sobre la  horma es en e l mejor oaso incompleto.

Según la  patente citada, la  costosa operación del 
hormado se omite y e l ajusta del calzado ae mejora tensando 
el corte sobre la  horma y asegurando e l margen inferior del 
corte, o partes ooneotadas a l mismo, a una capa de goma fra­
guadla y vulcanizada mientras está  tensado e l  oorte. Esto e l i ­
mina no solo la  necesidad de una p la n tilla  como parte estruc­
tu ra l que frecuentemente tiene que preformarse costosamente, 
sino que asegura un piso de zapato firme y e lástico . Para ob-
tener una vulcanización rápida y apropiada de la  goma es acón-
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se ja lla  a tiU zar ana horma calentada y obteniendo simaltánea- 
mente on tensado y ajaste mejor y más permanente del corte ten­
sándole sobre ta l  horma calentada.

El dibajo maestra la  realización del modelo en la  
fig . 1 en ana sección transversal de an zapato con dos formas 
de conexiones de v ira  sobre ana horma dnrante la  valoanizacion.

Como se maestra, en la  f ig . 1, en e l  lado izqaierdo, 
el corte 1, preparado del modo asnal, oosiendo jantas varias 
piezas de p ie l o te jido , se provee en sa margen in ferio r 8 de 
ana v ira  8 qas paede ser ana t i r a  da enero cosida en 4 e l cor­
te  1. Una saela exterior 6 a sa vez está  cosida en 6 a la  v i­
ra 3, alendo la  áltima preferentemente de ta l  grosor qae per­
mita espacio para ana saela intermedia 7 entra el oorte 8 y 
la  saela exterior 6. Hn material para la  saela intermedia 7 
qae comprende ana oapa 9 de mezcla de goma, preferentemente 
para formar goma porosa, se coloca sobre la  horma 8 y dicho 
oorte se corre encima de ello  o tajantemente con la  v ira  y la  
saela ex terio r. Esto paede hacerse fácilmente porqne e l oorte 
es todavía de apariencia de bolea y todavía no se ajnsta es­
trechamente a la  horma. Un labio 10 qae paede esta r dividido 
en varios segmentos, se coloca despaes contra e l borde inferior 
del oorte donde el mismo toca la  v ira  3. Los segmentos se mae- 
Ven entonces hacia e l centro de la  saela y por e llo  el corte es 
tensado sobre la  horma empajando sa margen in ferio r hacia den­
tro . Este es el estado mostrado en el dibajo. El zapato es so­
metido a calor, preferentemente calentando la  horma 8. Bajo 
la  inflaencia del calor la  mezcla de goma se d ila ta rá  y l ie -
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nará el espaoio entre la  horma y la suela exterior y simultá- } 
neamente se adhiere a l margen del corte y la  v ira  así como a 
la  a cala ex terio r. Este método no solo eliminará en la  mayoría 
de los casos la  necesidad de moldes para fabricación de zapa­
tos con suelas intermedias de goma porosa^ sino que también 
asegurará un ajuste muoho mejor del corte que lo que era posi­
ble hasta ahora. Como la  goma porosa está completamente ence­
rrada por la  v ira  de cuero y suela ex terio r, e l zapato ofrece­
rá  mejor aspecto y mejor resistencia  a l desgaste que un zapa­
to con superficies de goma expuestas.

Como se muestra en e l lado derecho de la  f ig . 1, 
e l corte 1 puede esta r cosido a la  v ira  3 por costura 14 de 
ta l  manera que la  mezcla de goma se ponga en contaoto solo con 
una parte del borde in ferio r del corte, no con la  v ira  3. Es­
ta  disposición permite mover el fondo del corta hacia dentro 
sin interferencia con la  colocación del borde.

Sin desviación del método puede ser ventajoso ten­
sar e l corte, no moviendo e l borde in ferio r hacia dentro, s i ­
no sosteniendo el borde in ferio r del corte en la  deseada re­
lación espacial, mientras que e l corte es tensado expanaio- 
nando la  horma. Pueden u tilizarse  varios tipos de hormas de 
escorzo, pero se ha enoontrado que son preferibles hormas de 
metal con elementos oalentadoras eléotrioos insertos. El bor­
de in ferio r del corte puede sostenerse en la  deseada relación 
espacial por labios 10 segmantadoa o por la  suela exterior y 
v ira  s i  este fondo del zapato ofrece ya la  rigidez para suje­
ta r  e l margen in ferio r del corte en su s i t io  mientras e l corte
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es estirado y la  capa de goma ea vulcanizada.
Si se usa goma de sufioiente fuerza, ea posible, 

para algunos tipoa de oalzado, e l usar adamante una v ira -  a 
modo de una t i r a  de goma vulcanizada a l margen inferior del 
oorte -  para asegurar que e l fondo del zapato conserve su po- 
sioion también después de ílexionarle. En eate ejemplo, así 
como en otros oasos, puede aer ventajoso ooaer la  suela exte­
rio r a la  v ira  solamente después de la  vulcanización de la  go­
ma, o ev itar por otro medio la  adherencia de la  cepa de goma 
a la  suela exterior, ya que entonoea una suela desgastada pue­
de ser reemplazada fáoilmante sin daño para e l  Arme e imper­
meable fondo del zapato.

El término goma ae u til iz a  para cualquier material 
elástico natural o sin té tico  con cualidades sim ilares a aque­
lla s  de la  goma obtenida de la  planta de hevea. Según e l  t i ­
po de material elástico usado, e l  fraguado puede ocurrir a tem­
peraturas normales o elevadas.
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E1 presente modelo de nttildad comprende laa e i-  
gaientea reivindicaciones;

1 . - Calzado con ancla e lás tica , caracterizado por­
uña el borde Inferior del corte eatá interconectado adamante 
por ana capa de goma vnloanizada a l mismo.

2. -  Calzado segon la  reivindicación 1, caracteriza­
do porqne va fijad a  ana Tira a l borde in ferio r del corte, ence­
rrando ana capa de goma vnloanizada en s i ta  y formando la  anica 
interconexión de diohoa borde in ferio r y v ira .

3 . -  Calzado caracterizado porque e l corte tiene an 
borde inferior sostenido en la  deseada posición espacial sola­
mente por ana capa de goma porosa formada y vnloanizada en a l­
ta  a dicho borde in ferio r.

4 . - Calzado, caracterizado porqae e l corte y la  v i­
ra  van fijados a an borde in ferio r por ana capa de goma porosa 
encerrada por y vulcanizada a dicho borde in ferio r de dioho cor­
te  y v ira .

6#- Calzado, caracterizado por estar oonstitnldo por
¡on corte y ana caja de soela formada por ana T ira, ana snela 

exterior y ana anela de goma porosa en aqnella caja.
6 .- Calzado con anela e lástica .
Segon se describe y reivindica en la  presente memo­

ria  descriptiva y se ilu s tra  con los dibajos qae a la  misma se 
acompañan.
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Consta esta memoria de siete hojas foliadas y es 
o ritas a máquina por una sola oara.

Madrid, a 26 d^Marzo de 1967.

.59211



ROJA UNICA.Re - üearoh Ino.


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



