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El presente Modelo hace referencia a una nueva dodali- 

dad de montaje de bastidores para planchas de estampación so­
bre tejidos, que aparece perfeccionado por refuerzo de la 
estructura de sus montaytan, con la finalidad de mejora de la 
labor realizada por dicho utensilio, en orden preferente 41 

de su propia conservación o duración,
En la práctica de la estampación a molde sobre teji­

dos, tanto en el procedimiento de serigrafía como en 41 de 
la lionesa, ocurre que los bastidores sobre los que se mon­
ta el cliché de estampar, están formados por listones de ma­
dera ensamblados por el método natural y usual, ocurriendo 

que el prolongado empleo de los mismos, lleva inexorablemen­
te al defecto o inconveniente de descoyuntamiento, o sea 
debilidad en las juntaras, lo que se se traduce en falta de 
fijeza y tirantez en la tela que integra el cliché, y por lo 
tanto deficiencia y deformidad de la impresión efectuada.

En evitación de lo expuesto los recurrente resuel­
ven la elaboración de bastidores, compuestos por montantes 
de estructura corpórea a modo de vigueta, de sección mixta 
con ángulos curvos, los cuales son considerablemente más re­
sistentes a la torsión o alavaa&éento, bajo la acción de 

las influencias tanto térmicas como mecánicas.
Por lo tanto, la característica esencial del nuevo 

modelo de bastidor, es la de estar formado por un solé cuer­
po o unidad de masa, a causa de tener todos los ángulos uni­
dos por soldadura que unifica la métrica de los mismos, en 

lugar de los anteriores engarces de machiembrado suscepti­
bles de desarticulaciones, por contracción o .dilatación de 
sus componentes.

Como ampliación de lo expuesto, se muestra en 
una hoja gráfica adjunta, un caso de realización práctica 
del perfeccionamiento, a titulo de ejemplo sobre el que ba­
sar la consiguiente descripción.
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En la Fig, lá., se dibuja el bastidor visto frontal- ! 
mente. §

En la Fig. 2á., se representa en corte transversal. í 
En la Fig. 3§., se representa en perspectiva. í
Con arreglo a lo diseñado vemos, que el montante o Ü 

larguero lateral del bastidor (1) está formado por una vigue-{ 
ta metálica de un grosor adecuado cuya sección (2) visible ¡L 

en la segunda figura se compone de una pieza doblada en cur-  ̂
va sobre si misma, dejando a modo de horquilla, sus dos tra- 

mos rectos paralelos, con la particularidad de que uno de § 
ellos (3) presenta otro doblez angular o resalte superficial, 
sin perder su dirección o paralelismo. Sobre el resalte que {
presenta este lado desigual, es donde se verifica la unión ¡{

ío adaptación de los bordes (4) de la plancha o clichó (5) 1
fijándose por medio de una goma especial de resina sintéti-  ̂
ca.

Cada uno de los ángulos (6) del bastidor se halla 
efectuado y consolidado por soldadura autógena o análoga, 
de los bordes encuandrados de los otros lados que concurren 
en el vértice, realizando de tal modo, la concreción unifi- ¡ 
cadora de masa de material, sobre la que se ha apoyado la [ 
causa de la inalterabilidad de medida y forma geométrica d&l j 
bastidor, hacáendo con ello posible el aumento de duración { 

y precisión en el trabajo, que se persigue con el nuevo mo-  ̂
délo.

Los materiales.empleados, serán los mas pertinentes ¡ 
en cada cas# variando en su realización, en cuanto a dimen- jj 
siones, calidades, presentación, acabado y en general en to- ¡! 
do cuanto no altere la esencialidad del modelo.

N O  T A
En resumen, la presente solicitud de Modeló de Uti- i 

lidad recaerá sóbrenlas siguientes reivindicaciones:
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13.- Un bastidor perfeccionado, caracterizado en su 
esencialidad por estar constituido por montantes de vigue­
ta metálica de grosor adecuado y variable, en sección de 
forma horquillada de ángulos curvilíneos, con la particula­
ridad de que sus dos ramas rectas iguales en longitud, son 
una recta o normal, y la opuesta presenta una desviación o 
angularidad a modo de bordón prominente, destinada a reci­
bir en su superficie la fijación del borde de la placa del 

cliché'.
23.- Un bastidor, caracterizado porque la unión me­

diante soldadura de cualquier procedimiento, de todos los 
vértices de sus largueros, da lugar a una unificación con­
junta de toda la masa de material componente, que lo .convier­
te en desarticulable bajo la acción del uso continuado y 

las influencias térmicas exteriores.
33.- UN BASTIDOR PERFECCIONADO.

Según se describe en la presente memoria que consta 
de cuatro hojas escritas a máquina por una sola cara y di­

bujos adjuntos.
Madrid a 21
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