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Correspondiente a la  so lic ita d  de reg istro  de Modele ¿ e U t i  

lídad que, por veinte años, se s o l ic i t a  para España y sos 

Colonias, a favor de la  razón so c ia l " GALVANIZACION, S+ A* 

entidad española, residente en Madrid, Carretera de Andalu­

c ía  km. 3 ,600, - -----̂--- —— — --------—*—— —:------- ;—

p o r

"NUEVA UNION ESTANCA PARA TUBERIAS "

Las tuberías de gran longitud han de e sta r  necesaria— 

mente d is id id a s en tramos d iferentes para lograr alcaázar 

le s  dos puntos a unir y é s ta  unión entre dos tramos cdnseca 

tivo s tiene que tener e l  a ju ste  preciso para que e l  f ló id o  

conducido no escape a través de la s  ju n tas, perdiéndose y -5



-

originando perju ic io s en lo s lugares por lo s que pasa la  — 

conducción.
Esta unión tendrá que ser tanto más firmemente estanca 

cuanto mayor sea la  flu id ez  del producto conducido y tiene 

una esp ec ia l importancia en e l empleo para d isp o sitiv o s que 

trabajan  por vacio , ya que la  presión atm ósferioa h aria  pe­

netrar e l a ire  en la  conducción anulando e l efecto de vacio 

e impidiendo e l  funcionamiento de lo s correspondientes d is­

p o sitiv o s. ¡
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Para evitar ta le s  inconvenientes y conseguir una junta

perfectamente estanca y que, a l  mismo tiempo, sea de jpácil 

montaje y separación, se ha ideado y realizado la  nuefa — 

unión estanca para tuberías que constituye e l  objeto <̂ e la  

presente Memoria descrip tiva  y una de cuyas posib les formas 

de realización  se representa, en un posible ejemplo dé rea­

lización  no lim itativ o , en los dibujos adjuntos

La F ig . 13 es un alzado en semieección del acoplamien­

to de dos tramos de tu b ería .

Y la  F ig . 23 es la  v i s t a  en planta, por un plano per—' 

pendicular a l  de la  fig u ra  an terio r.

Como se observa en lo s dibujos, cada tramo de la  tube­

r ía  (1) remata en sus extremos en una pieza soldada a l a  bo 

ca, que presentan un ensanchamiento y d iferente diámetro, a 

fin  de que pueda introducirse una en o tra  formando un machi 

hembradó, y d ifie ren  a s i  mismo en cuanto a su forma.

La pieza macho (2) presenta en su sección dos líh eas -  

rectas anidas por una sinuosa, para formar e l  ensanchamien­

to, y termina en un entrante cóncavo que remata en un rebor 

de hacia e l  in te r io r .

La pieza hembra (3) presenta e l mismo p e r fil  in ié ia l ,-  

para terminar en un sa lien te  convexo que remata en un rebor
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de hacia e l e x te r io r .fac ilitán d o se  mediante dichos rébordee 

e l mutuo acoplamiento.

Las dos partes, cóncava del mahco y convexa de la  hembra, - 

forman un alojamiento para una junta e lá s t ic a  anular de set 

ción d isco id al (4),  que forma e l cierre perfectamente están 

co cuando se presiona la  pieza (2) hacia la  pieza (3)i median 

te  e l d ispositivo  que a continuación se describe.

Este e stá  constituido por un zuncho aplicado en e l  tr( 

zo reoto in ic ia l  de cada una de la s  piezas (2) y (3) y pre­

sentando la s  a le ta s  de unión del zuncho correspondiente a -  

la  pieza (3) un entrante (5) y sirviendo e l  pasador <̂.e le s  

correspondientes a la  pieza (2) de e je  de girode unajmanerá 

(6) a la  que va articu lad a  una h orqu illa  (7)t cuya báse pe­

netra en e l entrante (5) a l  disponer l a  manera (6) en posi­

ción p ara le la  a la  tubería (1(,  con un efecto de palanca —- 

que presionará una hacia la  otra la s  piezas (2) y (3)* es­

tableciendo e l  c ie rre .

E l d ispositivo  de c ierre  es dobre, es decir, que ade­

más del descrito  con referen cia a la  semi-sección de [la Fi^; 

l s ,  habrá otro idéntioo en e l  extremo opuesto del mismo d it  

metro, por lo qué para efectuar e l  c ie rre  o la  apertura s e ­

rá  preelso actuar ambas maneras (6) conjuntamente.

Corno puede apreciarse e l  c ierre  re su lta  perfectamente 

estanco, sin  que para e l  montaje de la  unión y su apertura 

se precise herramienta de ninguna clase n i gran esfueirzo y
t

s in  que tampoco resu lte  costosa la  fabrioaciÓn de los) t r a ­

mos dotados de l a  unión que se re iv in d ica .

Claro es que e l  ejemplo de rea lizac ión  descrito  y re­

presentado podrá ser alterado en d e ta lle s  secundarios] de —
. - ' i

materia, forma y dimensiones, s in  por e llo  apartarse ¡de san 

c a ra c te r ís t ic a s  fundamentales, segón quedan expuestas;.

N 0 T A ¡



EN RESUMEN: El Modelo de U tilidad qae, por veinte añoe 

se s o l ic i t a  para España yesos Colonias, h a d e  recaer áobre 

la s sigu ien tes reivindicaciones:

H " NUEVA UNION ESTANCA PARA TUBERIAS " , caracteri­

zada porque en lo s  dos extremos de cada tramo van soldadas 

anas piezas de diferente forma y diámetros qae se acoplan - 

formando on machihembrado con in terposición  de ana jau ta  — 

analar de sección d isco id a l, la  caal qaeda a lo jad a entre —- 

ana corva cóncava del elemento macho y ana convexa del e le­

mento hembra, lo s cuales presentan an reborde, para f a c i l i ­

tar  la  anión, que vuelve hacia e l  in terio r en e l  primer ele 

mentó y hacia e l exterior en e l  segando.

23;-  " NUEVA UNION ESTANCA PARA TUBERIAS " ,  segón re i­

vindicación 1 ! ,  caracterizada porque en la  parte recta  de - 

cada ana de la s  dos piezas soldadas a la s  bocas del tramo,- 

van su jetos anos zonchos qae presentan hacia e l extertior * 

anas a le ta s  en la  prolongación de an mismo diámetro y qae - 

en e l  'elemento hembra presentan an entrante sem icircular en 

e l  eaal engancha la  base de ana h o rq a illa , cuyas ramhs se < 

anen articuladamente a ana manera qae tiene sa  eje de g iro  

en e l pasador qae ane la s  a le ta s  del elemento macho, de foj 

ma qae a l  disponer la  manera paralelamente a la  ta b e lla  se 

prodacirá una presión sobre l a  junta anular qae proporciona, 

rá  e l  c ierre  perfectamente estanco, siendo su fic ien te  levas, 

ta r  la s  maneras para lojgrar la  separación entre los ¡ramos 

3 * : -  Por Ultimo, se reiv ind ica como objeto sobr^ e l —- 

qae ha de recaer e l  Modelo de U tilidad qae, por veinte añoí

se s o l ic i t a  para España y sus Colonias,------------—— -j——

p .o . r "  I

" NUEVA UNION ESTANCA PARA TUBERIAS " !

Todo conforme queda expresado en la  presente Mejnoria -



100 íe sc rip tiv a  que consta de cinco hojas e sc r ita s  a máquina 

?or una só la  cara y dibujos qae se acompañan.

Madrid, 4 pe Marzo de 1.957*
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