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a fav o r de Don A lejandro Jaumot T obella , de n ac io n a lid ad  española, 
re s id e n te  en B arcelona, y dom iciliado en l a  c a l le  de Muntaner, mi- mero 361, por:"Envase p erfecc io n ad o ".--------------------------------------------

. MEMORIA DESCRIPTIVA

1 . -  Los im portan tes progresos de l a  química in d u s tr ia l  en
e l  campo de lo s  m a te r ia le s  denominados genéricam ente " p lá s tic o s"  
han dado como re su lta d o  l a  a p a ric ió n  y u t i l i z a c ió n  de una s e r ie  
de nuevos productos cuyas e sp e c ia le s  v e n ta ja s  en cuanto a  manipu- 

5 . -  la c ió n  y p rec io  de co ste  han in f lu id o  notablem ente en s& d ifu s ió n  
haciendo que se hayan impuesto en numerosos dominios de l a  indus­
t r i a  con n o tab les  é x ito s .

Asi también en e l  campo de lo s  envases han aparecido  lo s  
denominados 9te n n o p lá é tic o s" , ta n  c o rr ie n te s  hoy en d ía  en lo s  

l o . -  mercados de produstos de perfum ería , a lim en tac ión , d e te rg e n te s , . *
lu b r ic a n te s , e t c . . .  ¡

Todos es to s  envases e s tá n  formados a p a r t i r  de tubo o § 
lámina de m a te r ia l te rm op làstico  por procedim ientos s e n c il lo s  que í 
aquí no in te r e s a  d e s c r ib ir .  Lo que s i  in te r e s a  h a ce r c o n s ta r  es jí 

1 5 .-  que todos e l lo s  se lle n a n  y c ie r ra n  po r so ldadura , operación que
p resen ta , en tre  o tro s , dos graves inco nv en ien tes. En prim er lu g ar; 
impide que sea e l  propio fa b r ic a n te  del producto a envasar e l  que 
e fec tú e  e s ta  operación , ya que, en g e n e ra l, carece del necesario  í 
equipo de soldadura para c e r r a r  l a  ob ertu ra  de lle n ad o , viéndose ' 

2 0 .-  obligado a  en v ia r su producto a l  fa b r ic a n te  de envases para  que  ̂
sea  é s te  e l  que lo s  l le n e  y o ie r re ,  o b ien  a  comprar e l  c itad o  * 
equipo para  so ld a r . En segundo lu g a r  e s ta  so ldadura de c ie r r e  no ( 
es una operación f á c i l ,  sino que por e l  c o n tra r io  a menudo entrañad
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grandes d if ic u l ta d e s ,  derivadas del hecho de te n e rse  que e fe c tu a r  

2 5 .-  a  tra v é s  de l iq u id o , liq u id o  que a menudo p re sen ta  tendencia  a io ­
n iz a rse  a l  a c tu a r  sobre é l  l a  ten s ió n  e lé c t r ic a  ap licad a  a lo s  elec 
tro dos o p inzas de so ld a r . Con e l lo  r e s u l ta  que en tre  ambos la b io s  
de l a  o b ertu ra  a c e r r a r  se in terpone un cuerpo e léc tricam en te  con­
d u c to r, quedando disminuido e l  poder d is ru p to r  del d ie lé c tr ic o ,  con 

3 0 .-  e l inm ediato p e lig ro  de ch ispas p e rfo rad o ras, lo  que o b lig a  a  dismi. 
n u ir  l a  ten s ió n  ap licad a  en p e r ju ic io  de l a  ca lid a d  y e f ic a c ia  de l a  
soldadura ob ten ida, resu ltando  que a menudo e s ta s  d e f ic ie n c ia s  coh-j¡¡ 
ducen a reventones del envase l le n o . !

El re c u rre n te  ha ideado un envase perfecc inado , en e l  q u e '§3 $ .-  se elim ina e s ta  soldadura de c ie r re ,  y con e l l a ,  autom áticam ente { 
lo s  dos inconvenien tes c i ta d o s . Para e v i ta r  l a  so ldadura se u t i l i ­
za una lámina delgada y f le x ib le ,  que se in tro d u ce  en e l  i n t e r io r
del envase y se dispone en forma t a l  que c o n s titu y a  un conducto en- p̂t r e  l a  boca y e l  i n t e r io r  del envase, pa ra  lo  cual su lado  s u p e r io r t  

4 0 ,-  se suelda a uno de lo s  la b io s  de l a  c i ta d a  boca., en ta n to  que por 
sus lados se suelda a l a  ca ra  in te rn a  de l a  pared  opuesta . El con­
ducto a s í  formado desmboca por su o tro  extremo a b ie r to  en e l  in te ­
r i o r  de un a modo de b o ls i l lo  e x is te n te  en l a  misma cara  i n t e r io r  
del envase, y c o n s titu id o  simplemente po r una lám ina f l e x ib le  s o l-  

4 5 .-  dada a l a  c ita d a  pared por sus lados y base .
En e s ta s  condiciones es ¿fác il observar que una vez lle n o  

e l  envase, y con p resión  en su in t e r io r ,  r e s u l ta r á  im posible para 
e l  contenido del mismo, h h a l la r  e l camino de s a l id a ,  to d a  vez que, 
por l a  misma p res ió n  re in a n te , aquél quedará to ta lm en te  obturado. 

5 0 .- E l lle n ad o , por e l  c o n tra r io , se rá  s e n c il lo  y cómodo y podrá efec­
tu a r lo  e l  propio fa b r ic a n te  del producto a envasar, s in  más equipo 
que una bomba, in y e c to r  o je r in g a  cu a lq u ie ra , toda vez que e l enva-í 

E se se l e  su m in is tra rá  ya con la s  c ita d a s  lám inas soldadas, y é s ta s  ! 
por su p a rte  no supondrán inconvenien te para e l  lle n ad o , ya que l a  í 

5 5 .-  misma p res ió n  con que en tre  e l  liq u id o  por l a  boca, se rá  su f ic ie n te !  
para que aquél se abra paso-separando l a s  lám inas- h a s ta  e l  in te r io i  
del envase, úna vez lle n o  b a s ta  c o t ta r  l a  a lim en tac ión  para que e l j  
envase quede herméticamente cerrado s in  ninguna o tra  operación . í

S in  que e l lo  s ig n if iq u e  r e s t r ic c ió n  alguna en l a  p ro teo - j¡' 
6 0 .-  c ión  le g a l  que se s o l i c i t a  para  e l p resen te  modelo, en l a s  f ig u ra s  !
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ad ju n tas  y en todo lo  que sigue nos vamos a  r e f e r i r  a un oaso 
concreto  de re a liz a c ió n  p rá c tic a .

¿n l a  f ig u ra  prim era aparece un c o rte  del envase según 
sus so ldaduras l a t e r a l e s ,  perm itiendo v e r  l a s  lám inas de f re n te .  

6 5 .-  La Lámina -3 -  va soldada por su p a r te  su p e rio r  3L la b io  -2 -  de la  
boca y por sus lado s -4 -  a  l a  pared - 1 -  del envase, i l  o tro  ex tre  
mo desemboca en e l  i n t e r i o r  del b o l s i l lo  -5 -  soldado a l a  pared -  
-1 -  d e l envase según sus lados -7 ?  y su base - 6 - .

La f ig u ra  segunda re p re sen ta  e l  c o rte  AB de l a  a n te r io r  
7 0 .-  y perm ite v e r  e l  conducto que forma la* lám ina -3 -  desde su sóida-^

dura a uno de lo s  la b io s  de l a  boca -3 -  h a s ta  e l  i n t e r io r  del §̂b o l s i l lo  formado por l a  lámina - 5 - .  g
ho a l te ra rá n  l a  e sen c ia lid ad  de e s te  Modelo todas aqué-§

7 5 .-  l i a s  v a r ia n te s  secundarias como son: form as,dim endiones y s i tú a -  í§c ión  de l a s  c i ta d a s  lám inas f le x ib le s ,  a s i  como lo s  m a te r ia le s   ̂
que l a s  c o n s t i tu y a n ,e tc . . .y  en genera l to d as  cuan tas no rep resen - 
te n  m o d ificar radicalm ente e l  o b je to  d e s c r i to , que comprende l a s  í 
s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s : ^

8 0 .- NOTA.-

i s . -  Envase perfeccionado c a rac te riza d o  esencialm ente 
porque su o b ertu ra  de llen ad o  no se c ie r r a  po r so ldadura, sino 
que en lu g a r de e l lo ,  se u t i l i z a  una lám ina delgada y f le x ib le  
que va s itu a d a  en e l  i n t e r io r  del envase, soldada po r su p a r te  su 

8 5 .-  p e r io r  a uno de lo s  lados de l a  c ita d a  obertuRa, y por sus lados 
a l a  pared opuesta del envase, con lo  que en tre  dicha pared y la  
lám ina queda formado un conducto.que va desde l a  boca - a b ie r ta -   ̂
h a s ta  desembocar por su o tro  extremo -asimismo a b ie r to -  en e l  i n -  jí 

9 0 .-  t e r i o r  de un a modo de b o l s i l lo ,  e x is te n te  asimismo en l a  cara  in-¡ 
te m a  de l a  misma pared, y formado también por una lám ina f le x ib le  
soldada a dicha pared por sus extremos l a t e r a le s  y base

§ 'L2 3 .-  Envase perfeccionado.
B arcelona, 25 de fe b re ro  de 1.957 ^
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