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a favor de Don Alejandro Jeumot Tobella, de nacionalidad espafiola,
residente en Barcelona, y domiciliado en la calle de Muntaner, mi-
mero 361, por:%?Envase perfeccionado”,

MEMORTA DESCRIPTIVA

Los importantes progresos de la quimica industrial en
el cempo de los materiales denominados genéricamente "pldsticos®
han dado como resultado la aparicidn y utilizacién de una serie
de nuevos produetos cuyas especiales ventajas en cuanito a manipu-
lacién y precio de coste han influfdo notablemente en st difusién P
haciendo que se haysn impues)o en numerosog dominios de la indus- L
trie con notables éxitos. 1

As{ tombién en el campo de los envases han aparecido losg'
demominados "termopldsticos", tan corrientes hoy en dfe en los :
mercados de produstos de perfumeris, elimentecién, detergentes,
lubricantes, ete...

Todos estos envases eatén £ormados a partir de tubo o
lémina de material termopldstico por procedimientos sencillos que

aqui no interesa describir. Lo que sl interesa hacer constar es

impide que see el propio fabricente del producto & envasar el que

efectie este opermcibn, ya gque, en general, carece del necesario

equipo de soldadura para cerrar la obertura de llensdo, viéndose
obligado & enviar su producto al fabricante de envases para que
sea éste el que los llene y olerre, o bien a comprar el citado
equipo para soldar, En segundo lugar esta soldadure de cisrre no

es una operacién fécil, sino que por el contrario a menudo entraﬁa!
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' se se le suninistrard ya con las citadas léminas soldadas, y éstas
: por su parte no supondrdn inconveniente para el llenado, ye que la
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grandes dificultades, derivadas del hevho de tenerse que efectuar

a través de liquido, 1fquido que a menudo presenta tendencia & io-

nizarse al actuar sobre é1 la tensién eléctrica aplicada a los elec
trodos o pinzas de soldar. Con ello resulta que entre ambos labios;
de la oberturz & cerrar se interpone un cuerpo eléctricamente con- |
ductor, quedando disminufdo el poder disruptor del dieléetrico, con
el inmediato peligro de chispas perforadoras, lo que obligae a dismis
nuir la tensién aplicade en perjuicio de la calided y eficacia de lg

goldadura obtenida, resultando que & menudo estas deficiencias coh-

ducen & reventones del envase lleno,

¥l recurrente ha ideado un envase perfeccinado, en el que
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se elimina esta goldadura de cierre, y con ella, automédticemente

los dos inconvenientes citados. Para evitar la soldadurs se utili-

za una lémina delgada y flexible, que se introduce en el interior

del envage y se dispone en forma tal que constituya un conducto en-‘?
tre la boca y el interior del envase, para lo cual su lado superiori'
se suelds & uno de los labios de la citada boez, en tanto que por |
gus lados se suelda a le cara interne de la pared opuesta. Fl con-
ducto asl formado desmboea por su otro extremo abierto en el inte-
rior de un & modo de bolsillo existente en la misma caras interior
del envese, y constituldo simplemente por una ldmina flexible sol-
dada a la citade pared por sus lados y base.

in estas condiciones es fécil observar que una vez lleno

el envase, y con presién en su interior, resulterd iuposible para
el eontenido del mismo, hhallar el camino de salida, toda vez que, éi
por la misma presibn reinente, acudl quedard totalmente obturado.
2l llenado, por el conyrarioc, serd sencillo y cémodo y podréd efec— Q‘
tuarlo el propio fabricante del pfoducto a envasar, sin nds equipo

que una bombe, inyecfor 0o Jjeringa cualquiera, toda vez que el enva-~

misma presidén con que entre el liguido por la boca, serd suficienteg
para que aquél se abra paso-separando las ldminas- hasta el interio%
del envese. une vez llemo basta cottar la alimentacién para gue elf
envase quede heruéticamente cerrado sin minguna otra operacidn.
3in que ello signifique restricecién alguna en la protec-

eién legal que se solicita para el presente .iodelo, en las figuras
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adjuntas y en todo lo gue sigue nos vamos & referir a un caso
concreto de realizacibén préctica.

wn la figura primerz aparece un corte del envéase segdﬁ |
sus soldaduras laterales, permitiendo ver las lémines de frente.
La i4mina -3- va goldada por su parte superior 8. labio -2- de la
boca y por sus lados -4- & la pared -1- del envase. .1l otro extre
mo desembocé en el interior del boleillo =5~ soldedo & la pared -~
-1~ del envase segin sus lados -7% y su base —6-. 1

- La figura segunda representa el corte AB de la anteriorf

¥y rermite ver el conducto que forma la lédmine -3~ desde su solda-
dura & uno de los lablos de la boca -g- haste el interior del
bolsillo formado por las ldmina -5-. ‘

No alterarén la esencialidad de este Modelo todas aqué-|

llas varientes secundarias como son: formas,dimendiones y situa- L
cién de las citadas ldminas flexibles, asi como los materisales g
que las conatituysn,ete...y en general todas cuentas no represen—g
ten modificar radicalmente el objeto descrito, gque comprende las
siguientes reivindicaciones:
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lg,- Envase perfeccionado caracterizado esencialmente
porgue su obertura de llenado no se clierra por soldadura, sino
que en luger de ello, se utiliza una lémina delgeda y flexible

que va situada en el interior del envase, soldada por su parte su
perior & uno de los lados de la citada oberfura, ¥y por sus lados
a la pared opuesta del envase, con lo que entre dicha pared y le
lémine queda formado un conducto,que ve desde la boca -gbierta- :
hasta desembocar por su otro extremo ~aginismo abierto~ en el in- ?
terior de un a modo de bolsillo, existenye asimismo en la cars in<d.

terna de la misme pared, y formado tambien por una lémina flexibl%;

sobdads o dicha pared por sus extremos latersles y base,

22,- invase perfeccionado.

Barcelons, 25 de febrero de 1.957
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